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RIESGO DE INCENDIO O EXPLOSION

No seguir exactamente las advertencias de seguridad podria provocar lesiones graves, la
muerte o dainos a la propiedad.

No almacene ni utilice gasolina u otros vapores o liquidos inflamables cerca de este u
otros artefactos.

QUE HACER EN CASO DE OLER GAS

* No intente encender ningln aparato.

* No toque ningun interruptor eléctrico; no utilice ningun teléfono en su edificio.

* Llame de inmediato a su proveedor de gas desde el teléfono de un vecino. Siga las
instrucciones del proveedor de gas.

+ Sino puede contactar a su proveedor de gas, llame al departamento de bomberos.

La instalacién y el mantenimiento deben estar a cargo de un instalador cualificado, una

agencia de servicio o el proveedor de gas.

Guarde para referencia futura.

La instalacion debe cumplir con los c6digos locales o, en ausencia de estos, con el Cédigo
Nacional de Gas Combustible, ANSI Z223.1/NFPA 54 y/o con el Cédigo de Instalacion de
Gas Natural y Propano, CSA B149.1.

Este horno debe instalarse de acuerdo con la Norma de seguridad y construccion de casas
prefabricadas, Titulo 24 CFR, Parte 3280 o, cuando dicha norma no sea aplicable, la Norma
para la instalacion de modelos de casas prefabricadas, NFPA 225, o la Norma canadiense
para casas prefabricadas, CSA Z240 MH.
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Informacion de seguridad importante

En este manual se emplean los siguientes
simbolos de alerta de seguridad. Se utilizan

para advertirle de riesgos potenciales que
pueden provocar lesiones personales. Obedezca
todos los mensajes de seguridad que se indican a
continuacién de este simbolo para evitar posibles
lesiones graves o la muerte. El simbolo de alerta de
seguridad precede cualquier mensaje de seguridad
sobre riesgos de lesiones personales. También
puede estar acompanado de una de las palabras de
advertencia que se mencionan a continuacion.

Si no se sigue exactamente la informacion
contenida en estas instrucciones, puede producirse
un incendio o una explosién que causen dafios
materiales, lesiones personales o la muerte.

Indica una situacién de peligro que, si no se
evita, resultara en lesiones graves o la muerte.

A ADVERTENCIA

Indica una situacion de peligro que, si no se
evita, podria resultar en lesiones graves o la
muerte.

A PRECAUCION

Indica una situacién de peligro potencial que, si
no se evita, podria resultar en lesiones leves a
moderadas.

AVISO

Indica informacién que se considera importante
pero que no estd asociada a un riesgo (como
dafos a la propiedad).

Si siente olor a gas:
» Nointente encender ninguin aparato.

« No toque interruptores eléctricos ni use
teléfonos fijos.

« Llame al proveedor de gas desde una casa
vecinay siga las instrucciones.

« Sino puede contactar a su proveedor de gas,
llame a los bomberos.

* No regrese a su hogar hasta que no esté
autorizado por su proveedor de gas o
departamento de bomberos.

No use o almacene productos inflamables,
como gasolina, solventes o adhesivos en la
misma habitacion o zona del horno.

« El horno tiene una llama de quemador
principal que puede encenderse en
cualquier momento y puede encender
vapores inflamables. Los vapores de liquidos
inflamables pueden explotar e incendiarse,
causando la muerte o quemaduras graves.

» Los vapores no pueden verse y pueden
ser mas pesados que el aire. Pueden
recorrer largas distancias por el suelo y ser
transportados desde otras habitaciones hasta
el guemador principal del horno mediante la
corriente de aire.

» Mantenga todos los productos inflamables
lejos del horno y gudrdelos en recipientes
aprobados. Mantenga los recipientes bien
cerrados y fuera del alcance de nifos y
mascotas.

Informacién de seguridad importante
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A ADVERTENCIA

Para evitar la muerte, lesiones graves o dafios a
la propiedad:

« La instalacion y el servicio deben ser

realizados por un instalador cualificado,
una agencia de servicio o el proveedor de
gas.
De no hacerlo, pueden producirse dafos
materiales, lesiones personales o la muerte
por incendio, explosién, humo, hollin,
condensacion, descarga eléctrica o fuga de
monoxido de carbono.

No instale el horno en una casa mévil, un
remolque o un vehiculo de uso recreativo.
Silo hace, podria provocar un funcionamiento
incorrecto y peligroso, y eso anulard la
garantia del fabricante.

No opere el horno sin un filtro instalado en
el producto.

Si lo hace, podria obstruir el intercambiador
de calor con polvo y reducir el desempeiio
del horno.

+ No utilice la funcion de calefaccion a
menos que las puertas estén instaladas.
Silo hace, es posible que se introduzcan gases
de combustién en la habitacion durante el
funcionamiento.

» No almacene ni utilice gasolina u otros
liquidos inflamables cerca de este horno.
Si lo hace, podria provocar un incendio o una
explosion.

« No coloque materiales combustibles,
como periddicos o ropa sucia, cerca del
horno o del sistema de ventilacion.

Si lo hace, podria provocar un incendio.

A ADVERTENCIA

+ No coloque ni utilice lacas para el cabello,
pinturas en aerosol ni ningin otro gas
comprimido cerca del horno o del sistema
de ventilacion, incluidos los terminales de
ventilacion.

Si lo hace, podria provocar un incendio o una
explosion.

» No opere el horno con la cubierta frontal
abierta.
Si lo hace, podria provocar un incendio o
una intoxicacion por mondéxido de carbono
(CO), lo que podria causar dafios materiales,
lesiones personales o la muerte.

» No opere el horno sin una ventilacién
apropiada.
Si lo hace, podria provocar un incendio o
una intoxicacion por mondxido de carbono
(CO), lo que podria causar dafios materiales,
lesiones personales o la muerte.

* No toque el suministro eléctrico ni los
componentes internos del horno con las
manos mojadas.

Silo hace, podria sufrir una descarga eléctrica.

Las leyes de California exigen incluir la siguiente
advertencia de la Proposicion 65:

A ADVERTENCIA

Riesgo de cancer y dafios reproductivos por
exposicion al plomo.
Consulte www.P65Warnings.ca.gov.

Informacién de seguridad importante



http://www.P65Warnings.ca.gov

GUARDE ESTAS INSTRUCCIONES

PELIG RO Indica una situacion de peligro que, si no se evita, provocara lesiones
A graves o la muerte.

Indica una situacion de peligro que, si no se evita, podria resultar en
A ADVE RTENCIA lesiones graves o la muerte.

- Indica una situacién de peligro potencial que, si no se evita, podria
A PRECAUCION resultar en lesiones leves a moderadas.

A VISO Indica informacién que se considera importante pero que no esta
asociada a un riesgo (como dafos a la propiedad).

Informacion de seguridad importante 5



A ADVERTENCIA

Para evitar la muerte, lesiones graves o dafios a
la propiedad:

* No encienda el horno a menos que los
suministros de agua (cuando el suministro
de agua esté instalado) y de gas estén
completamente abiertos.

Silo hace, se puede dafar el horno.

+ No utilice este horno para ningun otro fin
que no sea el previsto, segun lo descrito en
este manual.

« No quite la cubierta frontal a menos
que la energia del horno esté apagada o
desconectada.

Si no lo hace, podria sufrir una descarga
eléctrica.

+ Cuando realice el mantenimiento de los

controles, etiquete todos los cables antes
de desconectarlos.
De no hacerlo, pueden producirse errores
de cableado, lo que puede provocar un
funcionamiento incorrecto. Compruebe que
el funcionamiento sea correcto después de
efectuado el mantenimiento.

+ No utilice piezas de repuesto ni accesorios
no homologados.
Silo hace, podria provocar un funcionamiento
incorrecto y peligroso, y eso anulard la
garantia del fabricante.

* No coloque nada dentro ni alrededor de
los terminales de ventilacion que pueda
obstruir el flujo de aire que entra o sale del
horno.

« Este horno ha sido aprobado para uso
unicamente en EE. UU. y Canada.
El uso del horno en cualquier otro pais
anulara la garantia del fabricante.

A ADVERTENCIA

Riesgo de intoxicacion por mondxido de
carbono

 Para evitar lesiones personales graves o la
muerte debido a intoxicacion por monéxido
de carbono:

- Compruebe que todas las aberturas en la
pared exterior alrededor de los tubos de
ventilacién (y de entrada de aire) estén
selladas para evitar que los productos de
la combustion se filtren en el edificio.

- Compruebe que los terminales de
ventilacién del horno (y de entrada de
aire) no estén obstruidos de ninguna
manera.

Prevencion de descargas electrostaticas

No toque el control de la unidad ni los cables
conectados antes de descargar la electricidad
estatica de su cuerpo a tierra.
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Peligro de tubos de agua congelados y
reventados

Para evitar dafos a la propiedad, debe proteger
el horno y todas las lineas de suministro
y/o drenaje de agua contra el riesgo de
congelacién. Se deben tomar precauciones
especiales al instalar el horno en un drea que
puede alcanzar temperaturas por debajo del
punto de congelacion. Esto puede provocar
un funcionamiento incorrecto o dafos en el
equipo. Los sifones de drenaje, el suministro
y las lineas de drenaje deben protegerse si es
probable que el entorno del horno se congele.
Para estas instalaciones, se recomienda el uso
de calentadores de sifén de drenaje auxiliares y
cinta térmica eléctrica.

Q) Latemperaturaambiente en el lugar de

instalacion debe estar por encima del
punto de congelacion, 32 °F (0 °C), y por
debajo de 125 °F (52 °C).




Codigos y normas

Cumpla con todos los codigos y las normas
nacionales y locales, incluidas las pautas a
continuacién. La instalacién debe cumplir con las
regulaciones establecidas por el proveedor de gas,
las regulaciones locales de construccion, fontaneria
y otras. En ausencia de regulaciones locales, las
instalaciones deben cumplir con las regulaciones
nacionales enumeradas a continuacién y las de
todas las autoridades competentes. En los Estados
Unidos y Canada, siga todas las regulaciones y
normas a continuacion.

Seguridad

« EE.UU.: Ultima edicién del Cédigo Nacional de
Gas Combustible (NFGC) NFPA 54/ANSI Z223.1y
las Normas de instalacion, sistemas de calefaccion
y aire acondicionado de aire caliente ANSI/NFPA
90B

« Canada: Ultima edicién de la Norma Nacional de
Canad3, Cédigo de Instalacion de Gas Natural y
Propano (NSCNGPIC) CAN/CSA B149.1

Instalacion general

 EE.UU.:NFGCy la NFPA 90B. Para obtener copias,
comuniquese con la National Fire Protection
Association Inc., Batterymarch Park, Quincy, MA
02269; o solo para la NFGC, comuniquese con la
American Gas Association, 400 North Capitol St
NW, Washington DC 20001

+ Canada: NSCNGPIC. Para obtener una copia,
comuniquese con Standard Sales, CSA
International, 178 Rexdale Boulevard, Etobicoke
(Toronto), Ontario, MOW 1R3, Canada.

Combustion y ventilacién por aire

+ EE. UU.: Seccion “Aire para combustion y
ventilacion” de la Ultima edicion de la norma
NFPA54/ANSI Z223.1

+ Canada: Seccién “Sistemas de ventilacion y
suministro de aire para electrodomésticos” de la
ultima edicién de CAN/CSA B149.1

Sistemas de conductos

EE. UU. y Canada: Ultima edicién del Manual D de la
Asociacién de Contratistas de Aire Acondicionado
(ACCA), la Asociacion Nacional de Contratistas

de Metales y Aire Acondicionado (SMACNA) o

la Sociedad Estadounidense de Ingenieros de
Calefaccion, Refrigeracion y Aire Acondicionado
(ASHRAE)

Revestimiento acustico y conducto de fibra de
vidrio
EE. UU. y CANADA: Edicion actual de SMACNA, NFPA

90B segun indica la norma UL 181 para conductos
de aire rigidos de clase |

Pruebas de los tubos de gas y de la presion de los
tubos de gas

« EE.UU.: NFPA 54/ANSI Z223.1

« Canada: Segun los requisitos de la ultima edicion
de CAN/CSA-B149.1

« Esen estado de Massachusetts: - Este producto
debe ser instalado por un fontanero o gasista
certificado. Cuando se utilizan conectores
flexibles, la longitud méaxima no debe superar
las 36" (914 mm). Cuando se utilizan vélvulas de
cierre de gas tipo palanca, deben ser del tipo
con manija en T. El uso de tubos de cobre para
tuberias de gas no esté permitido en el estado de
Massachusetts.

Conexiones eléctricas

« EE.UU.: Ultima edicion del Cédigo Eléctrico
Nacional (NEC) NFPA 70

« (Canada: Canadian Electrical Code CSA C22.1

Conexion del drenaje de condensado

« EE. UU.: Cédigo Nacional Estandar de Plomeria
« Canada: Cédigo Nacional de Plomeria de Canada

Instalacion de la bandeja de drenaje auxiliar

De acuerdo con las regulaciones aprobadas, se debe
instalar una bandeja de drenaje auxiliar debajo del
serpentin del evaporador en todas las dreas del
hornoy la estructura.

- Sistema de tratamiento de los condensados
del horno

- Desbordamiento por bandeja de drenaje del
serpentin

- Doénde puede obstruirse la tuberia principal de
condensado y provocar dafos al edificio

Informacion de seguridad importante 7



Informacién importante sobre la
eficiencia y la calidad del aire interior

Los equipos de calefaccién y refrigeracién centrales,
como un horno, pueden ser eficientes cuando un
sistema de conductos puede transportar aire frio o
caliente correctamente. Para mejorar la eficiencia, la
comodidad y la buena calidad del aire interior, lea
las siguientes pautas:

« Mantenga el equilibrio adecuado entre el aire
suministrado a cada habitacion y el aire devuelto
a las unidades de refrigeracion y calefaccion.

« Mantener el equilibrio y la estanqueidad
adecuados de los sistemas de conductos
maximiza la eficiencia de los sistemas de
calefaccion y aire acondicionado y mejora la
calidad del aire interior al reducir la cantidad
de contaminantes contenidos en el aire que
ingresa desde el espacio donde se encuentran los
conductos y los equipos.

 Asegurese de que sustancias peligrosas, gases y
olores no entren a las habitaciones.

« Las tapas frontales del horno siempre deben estar
cerradas correctamente. Compruebe siempre si
los cuartos de vuelta de las cubiertas frontales
estdn completamente enganchados.

QTP Losfabricantesy el programa Energy
Star de la Agencia de Proteccién

Ambiental de EE. UU. recomiendan que
los sistemas de conductos centrales
sean inspeccionados por contratistas
cualificados para verificar el equilibrio y
la estanqueidad adecuados.

8  Informacién de seguridad importante

Recepcion

Inmediatamente después de la recepcién, se deben
inspeccionar todos los embalajes y el contenido
para detectar danos durante el transporte. Las
unidades con embalajes dafiados deben abrirse
inmediatamente. Si se encuentran danos, se debe
anotar en los documentos de entrega y presentar un
reclamo por dafos al tltimo transportista.

+ Después de que la unidad haya sido entregada
en el lugar de trabajo, retire el embalaje teniendo
cuidado de no dafar la unidad.

« Verifique la placa de especificaciones de la unidad
para asegurarse de que el equipo coincida con las
especificaciones del trabajo.

 Leatodas las instrucciones antes de comenzar la
instalacion.



1. Acercadel horno

1.1 Funciones del producto

El horno hidrdulico de condensacion Navien
NPF calienta el aire y distribuye el aire caliente
a través de la casa por medio de conductos. Las
caracteristicas principales son las siguientes:

+ Ofrece control automatico de capacidad,
capacidades de configuracién y diagndsticos
avanzados.

+ Se puede instalar como parte de un sistema sin
comunicacion utilizando un termostato estandar
de 24V CA. EI NPF se puede combinar con
acondicionadores de aire de una o dos etapas y
bombas de calor en aplicaciones de combustible
dual.

+ Sensores de temperatura incorporados en el aire
de suministro y de retorno. El sistema utiliza los
datos de temperatura para modular la capacidad
y controlar automaticamente la cantidad de calor
y flujo de aire suministrado por el horno.

+ Convertible en el campo a propano con un orificio
para GP incluido y configuracién de interruptor
DIP. Convertible en campo para instalaciones
de gran altitud, hasta 10.100 pies, utilizando el
accesorio de gran altitud suministrado de fabrica.

1.2 Aplicacion del producto (uso
previsto)

El' horno hidraulico de condensacion Navien NPF
estd disefiado principalmente para aplicaciones

de calefaccion de viviendas residenciales. No esta
disefiado ni certificado para su uso en casas moviles,
remolques o vehiculos para uso recreativo. Tampoco
estd disefiado ni certificado para aplicaciones en
exteriores.

A ADVERTENCIA

No instale el horno en un espacio no
acondicionado que es susceptible a la
congelacién, una casa mévil, un remolque
o un vehiculo de uso recreativo. Si lo hace,
podria provocar un funcionamiento incorrecto
y peligroso, y eso anulard la garantia del
fabricante.

El horno debe instalarse en el interior (es decir,

en el 4tico, en cdmaras o en el 4rea del garaje,
siempre que el rea del garaje esté cerrada con una
puerta que funcione). El horno se puede utilizar

en aplicaciones comerciales no industriales, como
escuelas, edificios de oficinas, iglesias, tiendas
minoristas, hogares de ancianos, hoteles/moteles,
areas comunes u oficinas; en dichas aplicaciones,
el horno debe instalarse con las siguientes
condiciones:

Debe instalarse de acuerdo con las instrucciones
de instalacion proporcionadas y los cédigos
locales y nacionales.

Debe instalarse en el interior de un edificio
construido en el lugar.

Debe ser parte de un sistema de conductos y no
utilizarse en una aplicacién de suministro de aire
libre.

No debe utilizarse como unidad de aire de
“reposicién”.

Horno de aire forzado central con ventilacion

no directa en el que el aire de combustion se
toma del drea de la instalacién o un horno de
aire forzado central con ventilacién directa en

el que todo el aire de combustién se suministra
directamente a los quemadores del horno a
través de un sistema de admision de aire especial
descrito en estas instrucciones.

Se aplican todas las demas exclusiones y
restricciones de la garantia, ya que este horno es
un electrodoméstico y es apropiado para su uso
con gas natural o propano.

Si se utiliza gas propano, los kits de

conversién de gas propano y gran altitud

se suministran de fabrica con la unidad.

Acerca del horno
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1.3 Elementos incluidos

Al abrir el embalaje, encontrara los siguientes
elementos junto con el horno. Compruebe la
ubicacion de los siguientes elementos antes de
instalar el horno, consulte “2.2 Verificacion de la
ubicacién de los elementos incluidos”en la pagina

32.

<z

Manual de instalacion
y operacion, Manual
de informacion para el
usuario

Manual de instalacién
rapida

Kit de conversion de gas
propano y gran altitud*

Kit de conversion a gran
altitud (solo gas natural)*

Cmo

Kit de piezas de
instalacion**

Collarin de aire de
entrada

Collarin de aire de
escape

Trampa de condensado
(modelos de
flujo ascendente/
descendente)

Trampa de condensado
(modelos horizontales)

Valvula de alivio de
presion

Adaptador de llenado
automatico de agua

10  Acerca del horno

* El kit de conversion a gas propano y gran altitud esta
incluido en el paquete del horno con el kit de piezas de

instalacion.

** Cada uno de los componentes tiene su propia etiqueta.

1.4 Accesorios

Los siguientes accesorios opcionales estan

disponibles para el horno.

O

ES. "
Kit de neutralizador de | Sensor de temperatura
condensados exterior y cable

m El sensor de temperatura exterior mide la
temperatura del aire exterior y ajusta la
temperatura del aire de suministro para
proporcionar una mayor comodidad.



1.5 Especificaciones

En las siguientes tablas se enumeran las especificaciones del horno. Las especificaciones adicionales para las
conexiones de agua, gas, electricidad y ventilacion se proporcionan en la seccién Instalacién.

1.5.1 Capacidad de calefaccion e Informacion sobre la eficiencia

Elementos

NPF700-060U3BH
NPF700-060H3BH
NPF700-060D3BH

NPF700-080U3BH
NPF700-080H3BH
NPF700-080D3BH

NPF700-100U5CH
NPF700-100H5CH
NPF700-100D5CH

Tipo de instalacion

Flujo ascendente/horizontal (izquierda)/fl

ujo descendente

Control de los quemadores

Calefaccion (entrada Calor max. 60.000 80.000 100.000
de gas) Gas natural/

propano [BTU/H] Calor min. 9.000 11.000 14.000

Eficiencia de utilizacion anual de
combustible (%) 77 77 7
Rango de aumento de | Calor max. 45-75 (25-42)
temperatura certificado
[°F(°Q)] Calor min. 5-35(3-19) 10-40 (6-22) 10-40 (6-22)
Modulacion

1.5.2 Capacidad de flujo de aire e Informacidon sobre los sopladores

Elementos

NPF700-060U3BH
NPF700-060H3BH
NPF700-060D3BH

NPF700-080U3BH
NPF700-080H3BH
NPF700-080D3BH

NPF700-100U5CH
NPF700-100H5CH
NPF700-100D5CH

Tipo de instalacion

Flujo ascendente/horizontal (izquierda)/flujo descendente

Presion estatica Calefaccion
t inWC 0,1-1,0
externa (in WC) Refrigeracion
Rango de suministro| ~ Calor max. 720-1.200 950-1.400 1.200-2.000
de flujo de aire .
[CEM] (Clasificacion Calor min. 450-1.200 450-1.400 500-2.000
ESP) Refrigeracion 1.200 1.200 2.000
Capacidad de @400 CFM 1,5-3,0 1,5-3,0 2,0-5,0
refrigeracion
nominal (TON) @350 CFM 1,5-3,5 1,5-3,5 2,0-5,5
P x An (in) 12x10 12x10 12x12
Caballo de fuerza 1/2 1/2 1
. Amperios de
Soplador circulador carga completa 76 76 1
del motor
Velocidad y tipo Variable, conmutado electréonicamente (ECM)
de motor

Acerca del horno
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1.5.3 Informacién general del producto

Modelos de flujo ascendente/descendente

Elementos

NPF700-060U3BH
NPF700-060D3BH

NPF700-080U3BH
NPF700-080D3BH

NPF700-100U5CH
NPF700-100D5CH

Tipo de instalacion

Flujo ascendente/descendente

Tipo de ventilacion

Ventilacion directa de tiro forzado

propano
(desde la fuente)

Long. méx. del 2in /0 pies
cond. de vent. 3in 140 pies
Ignicién Ignicion electrénica
Presién de suministro de gas natural 3.5in-10,5 in WC
(desde la fuente)
Presién de suministro de gas
8,0in-13,0in WC

Presién del colector de gas natural

-0,01ina0,02inWC

Presion del colector de gas propano

-0,01ina 0,02 in WC

Tamaio de la conexion de gas Y5 in NPT
Tamano de la conexién de agua Vain NPT
Tamaiio del drenaje de condensado % in NPT

Revestimiento

Acero pintado con revestimiento resistente a la corrosién.

Intercambiador
de calor de

Materiales .
combustién

Acero inoxidable

Intercambiador de
calor hidrénico

Cobre y aluminio

Escape

2in 0 3in PVC, CPVC, polipropileno aprobado* /2 in o 3 in ventilacién
de gas especial tipo BH (Clase Ill, A/B/C) /2 in 0 3 in acero inoxidable

Ventilacion Entrada

2in 0 3in PVC, CPVC, polipropileno /2 in 0 3 in ventilacién de gas
especial tipo BH (Clase Ill, A/B/C) /2 in 0 3 in acero inoxidable, ABS

Espacio de
ventilacién

0in a combustibles

Dispositivos de seguridad

Varilla de llama, detector de operacién de encendido, interruptor de
limite de alta temperatura del agua, sensor de limite de temperatura de
escape alta, detector de instalacion de ventilacion (DIV), sensor de nivel

de agua, sensor de limite superior del quemador, valvula de alivio de

presion (PRV)
— . 17,5x31x34,5 17,5%31x34,5 21x31x34,5
Dimensiones [in (CM)], Ax Anx P (44,5x78,5%87,7) (44,5x78,5%87,7) (53,5x78,5x87,7)
Peso de envio [LB (kg)] 145,0 (65,8) 145,0 (65,8) 167,6 (76,0)
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Elementos NPF700-060U3BH NPF700-080U3BH NPF700-100U5CH
NPF700-060D3BH NPF700-080D3BH NPF700-100D5CH
Suministro eléctrico 120V CA, 60 Hz
Corriente max. (A) 10,9 10,9 14,3
Amperes CKT BKR (A) 15 15 20
Tamano del cable (AWG) 14

Modelos horizontales

elementos

NPF700-060H3BH

NPF700-080H3BH

NPF700-100H5CH

Tipo de instalacion

Horizontal izquierdo

Tipo de ventilacién

Ventilacion directa de tiro forzado

(desde la fuente)

Long. méx. del 2in 70 pies
cond. de vent. 3in 140 pies
Ignicion Ignicién electrénica
Presion de suministro de gas natural (desde 35in-10,5 inWC
la fuente)
Presion de suministro de gas propano 8,0in-13,0 in WC

Presion del colector de gas natural

-0,01ina 0,02 in WC

Presién del colector de gas propano

-0,01ina0,02in WC

Tamaiio de la conexion de gas % in NPT
Tamaiio de la conexion de agua Vain NPT
Tamano del drenaje de condensado % in NPT
Revestimiento Acero prepintado resistente a la corrosion horneado
Intercambiador de calor Acero inoxidable
Materiales de combustion
Intercambiador de calor -
s Cobre y aluminio
hidrénico
2in o0 3in PVC, CPVC, polipropileno aprobado*/2ino 3in
Escape ventilacion de gas especial tipo BH (Clase lll, A/B/C) /2ino 3in
acero inoxidable
Ventilacion Entrada 2in03in PVC, CPVC, polipropileno /2 in o0 3 in ventilacién de gas
especial tipo BH (Clase Il A/B/C) /2 in 0 3 in acero inoxidable, ABS
Espacio de ventilacion 0in a combustibles

Acercadel horno 13




elementos NPF700-060H3BH | NPF700-080H3BH | NPF700-100H5CH

Varilla de llama, detector de operacién de encendido, interruptor
de limite de alta temperatura del agua, sensor de limite de
Dispositivos de seguridad temperatura de escape alta, detector de instalacién de ventilacion
(DIV), sensor de nivel de agua, sensor de limite superior del
quemador, vélvula de alivio de presién (PRV)

Dimensiones n W AxAnxP | @S2l | g naas) | (877085635
Peso de envio [LB (kg)] 145,0 (65,8) 145,0 (65,8) 167,6 (76,0)
Suministro eléctrico 120V CA, 60 Hz
Corriente max. (A) 10,9 10,9 14,3
Amperes CKT BKR (A) 15 15 20
Tamano del cable (AWG) 14
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1.6 Acerca del panel de control frontal

El panel de control frontal le permite ajustar la
temperatura del aire y ver el estado de funcionamiento,
el nivel de agua o los cédigos de error. Retire la hoja
protectora del panel de control frontal antes de usarlo.

A E # &

(1) Standby -
S e
Warer (-

Error
Muestra cudndo ocurre un
error.

Tipo de gas
Muestra el tipo de gas.

Proteccion de
congelamiento

Se muestra cuando el
horno esta funcionando
en modo de proteccién de
congelamiento.

Temperatura exterior
Muestra la temperatura
exterior.

Iconos del estado de

funcionamiento

Muestra el estado del

funcionamiento actual con

iconos.

+ (:Indica funcionamiento
€n reposo.

« 3¢ :Indica funcionamiento
de la refrigeracion.

+ & :Indica funcionamiento
del soplador.

+ (4:Indica funcionamiento
de la calefaccion.

Standby
Fan Cool
f Cool ®°

Heat Heat

Mensajes del estado de
funcionamiento
Muestra el estado del
funcionamiento actual.

Nivel de agua
Muestra el nivel de agua
actual.

Boton Menu
Acceso a la pantalla del
Menu principal.

Botodn Atras
Acceso a la pantalla anterior.

Boton Aceptar
Acceso al elemento
seleccionado.

Boton Arriba

Aumento del ajuste de
temperatura, pardmetro o se
desplaza hacia arriba.

Botén Abajo

Disminucién del ajuste de
temperatura, pardmetro o se
desplaza hacia abajo.

Botdn de encendido
Enciende o apaga el horno
(no apaga el voltaje de la linea
ala unidad).

Acercadel horno 15



1.7 Componentes

El siguiente diagrama muestra los componentes clave del horno. Los diagramas de ensamblaje de los
componentes y las listas de piezas especificas se incluyen en los Apéndices.

NPF700-060U3BH/080U3BH/100U5CH

Collarin de ventilacién
del aire de entrada
Motor del ventilador de
combustion

Valvula de alivio de —— ==

presién (PRV)

Vélvula de ajuste del
flujo de agua
Tubo de admisién

Sensor de la temperatura
del agua de suministro

Vélvula de gas

Sensor de temperatura del agua
de retorno y sensor de flujo
Conexion de gas

(NPT ¥2")

Interruptor de
puerta

Tanque de agua
(tipo abierto)

Vélvula de
drenaje

Sensor de fugas

16  Acerca del horno
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Collarin de ventilacion de
escape

Detector de instalacion de
ventilacion (DIV)

Cuerpo del escape

Quemador Premix

Interruptor de sobrecalentamiento
de temperatura
Ignitor y varilla de llama

Intercambiador de calor de
combustion
Transformador de ignicién

Controlador principal
Transformador
Trampa de condensado

Controlador secundario
Conexion de llenado

automatico de agua
Panel de control frontal



NPF700-060H3BH/080H3BH/100H5CH

Motor del ventilador de
combustién

Tubo de admision

Valvula de alivio de
presion (PRV)

Sensor de la temperatura
del agua de suministro

Vélvula de ajuste del
flujo de agua y sensor de flujo

Intercambiador de calor de
combustion

Vélvula de gas

Conexion de gas
(NPT %")

Cuerpo del Controlador
escape principal
Quemador
Premix
Ignitor y varilla
de llama
Collarin de Detector de
ventilacion del instalacion de
aire de entrada ventilacién Interruptor Tanque
Collarin de de puerta _deagua
ventilacion (tipo abierto)
de escape
> %ﬁ Transformador
@ A\
S \Tx \§>
L o @

Sensor de
temperatura del
agua de retorno y
sensor de flujo

Vélvula de
drenaje

Trampa de
condensado

\\W\ Tle &5

Panel de

Interruptor de
control frontal

sobrecalentamiento
de temperatura

Conexion de llenado
automatico de agua

Transformador
de ignicién

Controlador
secundario
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NPF700-060D3BH/080D3BH/100D5CH

Collarin de ventilacion de
escape

Collarin de ventilacién del . -
ventlacion del 4\ Detector de instalacion de
T ventilacion (DIV)
Vélvula de alivio de presion ———Tes
(PRV)

A

Cuerpo del escape

Quemador Premix

Motor del ventilador de —
combustion

— lgnitor y varilla de llama

Sensor de la temperatura Interruptor de
del agua de suministro sobrecalentamiento de
Valvula d temperatura
alvula de gas
g Intercambiador de calor de

combustién

Sensor de temperatura del agua
de retorno y sensor de flujo

Conexion de gas (NPT V2)

Transformador de ignicion

Interruptor de puerta

Tanque de agua
(tipo abierto)

Transformador

IJUIT | T

Controlador secundario

AT

~—T"

Vaélvula de ajuste del flujo

~— Conexion de llenado
de agua

automatico de agua

Vélvula de drenaje Panel de control frontal
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1.8 Dimensiones

Los siguientes diagramas muestran las dimensiones del horno y la tabla enumera las conexiones de suministro.

NPF700-060U3BH/060D3BH/080U3BH/080D3BH/100USCH/100D5CH

Elementos

Dimensiones

E

F G

H

Entrada
de aire

Ventilacion
Nombre del gas de
combustion

Conexion
degas

Drenaje de
condensado

Conexion de
desbordamiento

Conexion
eléctrica de
alto voltaje

Conexién
eléctrica
dealto
voltaje

Conexiones
de
suministro
deagua

Conexion
delavélvula
de alivio de

presion

Didmetro 2in

1,8in

2 T

NPT 3"

1,8in (@44,5 mm)

(@22,2mm) | (@22,2 mm)

09in 09in

NPT %"

NPT %"

[Tamano de las conexiones]

060U3BH: 17,5” (446 mm)
060D3BH: 17,5” (446 mm)
080U3BH: 17,5" (446 mm)
080D3BH: 17,5" (446 mm)
100U5CH: 21,0” (533 mm)
100D5CH: 21,0” (533 mm)

060U3BH: 15,9” (404 mm)
060D3BH: 15,9” (404 mm)
080U3BH: 15,9” (404 mm)
080D3BH: 15,9” (404 mm)
100U5CH: 19,5” (495 mm)
100D5CH: 19,5” (495 mm)

38,6”
(979,3 mm)

374
(950,5 mm)

354”
(899 mm)

Y

345" Ll
(877 mm)

NEVIeN

\

[Vista frontal]
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060U3BH: 15,9” (404 mm)
080U3BH: 15,9” (404 mm)
100U5CH: 19,5” (495 mm)

“

060D3BH: 15,97 (404 mm)
080D3BH: 15,9” (404 mm)
100D5CH: 19,5” (495 mm)

18
(458 mm)

254"
(645,9 mm)

Aire de 18 o Airede
25,7 suministro (ssmm) | 540 257 i retorno
(653 mm) (645,9 mm) (653 mm) %
A : -. \
= | —|=="| :"
& LA ey
61" 47 61" 47
(155,6 mm) (119 mm) (155,6 mm) (119 mm)
[Vista superior] [Vista superior - Flujo descendente]
— , ~—n___
——————— 35 % ——— 3
— 3 ————————— 35
—— 3 o )
I |
20 | Alre deretorno | 0y X
(540 mm) | 3 (540 ) Aire de
i ' suministro
127 4 1 4 12
(30mm) (30mm) ]

060U3BH: 13,8” (350 mm)
080U3BH: 13,8” (350 mm)
100USCH: 17,3” (439 mm)

[Vista inferior]

20 Acercadel horno

060D3BH: 13,8” (350 mm)
080D3BH: 13,8” (350 mm)
100D5CH: 17,3” (439 mm)

[Vista inferior - Flujo ascendente]



3,7
(806 mm)

30,1
(765 mm)

289
(734,7mm)

289"
(733 mm)

288"
(732,5mm)

285"
(725 mm)

27,6
(699,8 mm)

15"
(381 mm)

B4

|

42"
106 mm)

116

79" (293,5 mm)|

(199,13 mm)

(341,2mm)

7y

(454, mm)

203
(515,3mm)

1
(30,5mm)

—
07
(18,8 mm)

21,5
(546,1 mm)

[Vista lateral izquierda]

3,7
(806 mm)

30,7
(765 mm)

289"
(733 mm)

25
(725 mm)

278"
(705,5 mm)

268"
(680 mm)

25,5
(648,8 mm)

203"
(514,8mm)

’

N —

179"
(@541 mm)| 151"
(384,5mm) 134

(341,2mm)

132
(336,2mm) nr

(296,L mm)

24"
(61 mm)

)

.

ICy
= o

0

15
(381 mm)

I 12

21,5
(546,1 mm)

[Vista lateral derecha]

(30,5 mm)
0,7”
(18,8 mm)

Acerca del horno
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NPF700-060H3BH/080H3BH/100H5CH

Dimensiones
Elementos
A B C D E F G H |
- iy 9 . Vélvula de
Ventilacion o ) o Conexion | Conexion | Conexiones .
Entrada Conexion| Drenajede | Conexidn de L i L la vélvula
Nombre | delgasde ) eléctricade | eléctrica | de suministro -
de aire .. | degas |condensado|desbordamiento . . de alivio de
combustion alto voltaje |dealto voltaje| deagua iy
presion
iy . . 18in . 09in 09in NPT 3"
idmetr 2in 2in : NPT 3" |1,8in (@44,5 mm ! ' NPT %"
Diémetro (NPT 12 A L8N @445 M) 600 2 mm) | (©22,2mm) W] (hembra)
[Tamaiio de las conexiones]
345
(877 mm)
L )7@
v
060H3BH: 060H3BH: 060H3BH: 060H3BH: =
21,4” (543 mm)| 20,3” (515 mm)| 17,77 (450 mm)| 15,9” (405 mm),
080H3BH: 080H3BH: 080H3BH: 080H3BH: NEVISN ®
21,4” (543 mm)| 20,3” (515 mm)| 17,77 (450 mm)| 15,9” (405 mm),
100H5CH: 100H5CH: 100H5CH: 100H5CH:
24.3” (618 mm)| 23,2” (589 mm)| 21,3” (540 mm)| 19,5” (495 mm) E
il o
\NFV———/ {
O
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P hl
° o
254"
(646 mm) 30,17 L7
(765 mm) [(806 mm)
@ @
5,9”
(149 mm)
7
(322 mm)
[Vista superior]
45"
8,9”(228mm) (115mm) 14” (356 mm)
2,6”
(68 mm) 43"
(111 mm)
=3
€ _
S ul . E
f} p : — - sg
: R Samrea\ = 060H3BH: 2,4” (61,5 mm)
__@ (] o ° .0 ‘ 080H3BH: 2,4” (61,5 mm)
g° .‘?:D o | 100H5CH: 2,8” (72,1 mm)
° g ° . =
B . =g
- ® ® e *
[ ] o

L

[Vista inferior]
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24

18

(458 mm)
T
1
|-
® o
060H3BH: 060H3BH:
17,5” (445 mm)| 15,9” (405 mm) H
080H3BH: | 080H3BH: Aire de
17,5” (445 mm)| 15,9” (405 mm) suministro
100H5CH: 100H5CH:

21,17 (535 mm),

19,5” (495 mm)

32"

- I (83mm)

547
(139 mm)
[Vista lateral izquierda]
213" 12"
(540 mm) - (30 ,mm)
f 19"
| — A (49 mm)
060H3BH:
21,47 (544,8 mm)
080H3BH: ﬂ ﬂ 060(H3BH: |
21,47 (544,8 mm) . 13,8” (350 mm
100H5CH: Aire de retorno 080H3BH:
25,0” (635,3 mm) 13,8” (350 mm)
ﬂ ﬂ 100H5CH:
i 17,3 (440 mm)
2” L . ,
Voltaje de lalinea de
(50 mm) Jé"'@"/_ conexion eléctrica
‘ - J 19"
» — (49 mm)
4 A
(100,5mm) Wistaas I !
2,6" —
(65,2 mm)
1’677
(40 mm)
43"
(110 mm)
6,5"
(165,2 mm)
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1.9 Placa de especificaciones

Los hornos NPF Los hornos vienen de fabrica configurados para usarse con Gas Natural (GN). Antes de comenzar
la instalacion, verifique la placa de clasificacion ubicada dentro de la cubierta frontal para asegurarse de que

el horno coincida con el tipo de gas, la presion de gas, la presion de agua y el suministro eléctrico disponible en

la ubicacion de instalacion. Si el horno no coincide con cada una de estas clasificaciones, no lo instale. Si se
requiere conversion a gas propano, se debe utilizar el kit de conversién de gas incluido. Consulte “7.1 Conversién
de gasy gran altitud” en la pagina 145 para obtener mas informacion.

m El kit de conversidn a gas propano y gran altitud estd incluido en el paquete del horno con el kit de
piezas de instalacion. Esto debe ser instalado Uinicamente por un profesional autorizado y cualificado.

Rating Plate, *Plaque Signalétique
Gas_ Furnace *Fournaise au gaz
lz\lg\gzr;dl;‘ecér, Irvine, CA 92618
Tel: 1-800-519-8794

c
i X Conforms fo ANSISTD 22147 and 21.13
Model No., *Numéro de modéle Type of Gas *Type de gaz Certified to CSA STD 2.3 and 4.

NPF700-060H3BH Natural Gas Instugargzewk
Max. Input Rating, *Entrée nominale max. Min. Input Rating, *Entrée nominale min. ULTRA
60,000 Btuth 9,000 Btu/h Lcw NOx
Max. Air Temperature Rise, Augmentation max. Min. Air Temperature Rise, *Augmentation min.
de la température de I'air 45-75 °F de la température de I'air 5-35 °F

Design Max Outlet Air Temperature, * Température Max. External Static Pressure, *Pression statique

‘maximale de I'air de sortie a la conception 170 °F externe max. 1.0 Inches W.C. *pouces W.C.

Max. Inlet Gas Pressure, *Pression max. de gaz Min. Inlet Gas Pressure, *Pression min. de gaz

d’entrée 10.5 Inches W.C. *pouces W.C. d’entrée 3.5 Inches W.C *pouces W.C.

Manifold Pressure, *Pression d'admission Max. Unit Amps, *Intensité de courant max. de I'appareil 10.9 A

-0.01—0.02 Inches W.C NOx Emission Limit, *Limite d'émissions de NOx 14 ng/J

Electrical Rating, *Régime électrique nominal

AC *c.a. 120 Volts, 60 Hz, 1 PH

Max. Fuse or Circuit Breaker, *Max. pour le fusible ou le disjoncteur 15 A

ANSI Z21.47:2021 - CSA 2.3:2021 Central Furnace. Type FSP Category IV Direct or Non Direct vent forced air furnace for indoor
in building on site. *Type FSP categorie IV generateur d’air chaud a evacuation directe ou non et a air force.
A installer a l'interieur seulement dans batiment construit sur place.

Orifices necessary for propane ion are provit . *Les inje ] ires a la ion au propane sont fournis.
Failure to use the correct gas can cause problems which can result in death, serious injury or property damage. “Le fait de ne pas
utiliser le bon gaz peut causer des problémes qui peuvent mener a la mort, causer des blessures graves ou endommager la propriété.
Consult your installation manual for more information. *Consultez votre manuel d'installation pour plus d’information.
This appllance is certified for use at altitudes up to 4,500 ft (1,370 m) in accordance to the latest CAN/CGA 2.17-High Altitude

at normal i p . For il { at altitudes up to 10,100ft (3,078m), follow the directions
provided in lhe High Altitude Installation sections of the Installation Manual. *Cet appareil est certifié pour une utilisation a des
altitudes de 0 a 4,500 pieds (1,370 m) conformément aux toutes les procédures d'installation & haute altitude CAN/CGA 2.17 & une
pression normale. Pour des installations a des altitudes allant jusqu’a 3,078 m (10,100 pi), suivez les directives indiquées dans les sections
Installation a haute altitude du Manuel d'installation.
This appliance must be installed in accordance with local codes or in the absence of local codes, the most recent edition of
National Fuel Gas Code, ANSI Z223. 1, in Canada use CAN/CGA B149. 1 or 2 installation codes for Gas Burning Appliances.
*Cet appareil doit étre installé conformément aux codes locaux, ou s'il n’y a pas de codes locaux, la plus récente version du National Fuel
Gas Code des E.-U., ANSI Z223. 1, au Canada utilisez les codes d'installation CAN/CGA B149. 1 ou 2 pour les appareils & gaz.

FOR YOUR SAFETY *POUR VOTRE SECURITE
Do not store or use gasoline or other flammable vapors and liquids in the vicinity of this or any other gas appliances. *Ne rangez
pas et n'utilisez pas d’essence ou d'autres liquides ou vapeurs inflammables prés de cet appareil ou de tout autre appareil électroménager.

Para prevenir la muerte, lesiones graves o dafos a la propiedad:

Antes de comenzar la instalacion, verifique la placa de clasificacion ubicada dentro de la cubierta frontal
para asegurarse de que el horno coincida con el tipo de gas, la presiéon de gas y el suministro eléctrico
disponible en la ubicacién de instalacion.

Si el horno no coincide con cada una de estas clasificaciones, no lo instale. Utilizar un tipo diferente de
gas generara anomalias en el proceso de combustién y provocara el mal funcionamiento del horno.

« SOLAMENTE un profesional matriculado puede conectar el suministro de gas.
 SIEMPRE compruebe que no haya fugas en el artefacto ni en las conexiones de gas antes de ponerlo en
funcionamiento.

« Este horno no puede convertirse de gas natural a gas propano sin un kit de conversién de gas propano y
gran altitud Navien. NUNCA intente una conversion de este horno en el campo sin usar un Kit de conversién
de gas propano y gran altitud Navien. Si lo hace, las condiciones de funcionamiento no seran 6ptimasy la
garantia quedara nula.

Navien Inc. no se hace responsable de ningun daiio material, lesion personal o muerte que resulte de
conversiones incorrectas.

Este electrodoméstico cumple con los requisitos de la Regla 1111 de SCAQMD para emisiones de NOx de 14 ng/J

020 ppm al 3% de O..
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2. Instalacion del horno

2.1 Escoger una ubicacion para la

instalacion

Al momento de escoger el lugar de instalacion,
debe asegurarse de que cuente con suficiente
espacio libre para el horno, opciones adecuadas
de drenaje y ventilacién, y acceso suficiente a
los suministros de gas y electricidad. Considere
detenidamente los siguientes factores:

A ADVERTENCIA

« No se debe instalar en el exterior. La
instalacion en el exterior anulard la garantia
y puede causar dafos materiales, lesiones
personales graves o la muerte. Los dafos
al horno resultantes de su instalacion en el
exterior no estén cubiertos por la garantia.

« No instale el horno en un vehiculo de uso
recreativo, remolque, bote ni en ninguin otro
tipo de vehiculo, ya que genera riesgo de
intoxicacion por monoxido de carbono.

QTP - Elinstalador debe verificar que al
menos un detector de mondxido
de carbono esté instalado dentro
de las habitaciones residenciales
antes de poner en funcionamiento el
horno. Consulte los codigos locales,
asi como las recomendaciones de la
Comision de Seguridad de Productos
de Consumo (CPSC) y de la Agencia
de Proteccion Ambiental (EPA) sobre
el uso adecuado de las alarmas de
monoxido de carbono.

« Siel horno debe instalarse en

Massachusetts, consulte “7.7 Requisitos

para el estado de Massachusetts”en la
pagina 197.

Temperatura de funcionamiento

La temperatura ambiente en el lugar de instalacién
debe estar por encima de 32 °F (0 °C), y por debajo
de 125 °F (52 °C).

26 Instalacion del horno

Requisitos de cumplimiento

Instale el horno de acuerdo con cualquier cédigo
local que pueda aplicarse y los c6digos nacionales.

Las ultimas ediciones se pueden obtener de
la National Fire Protection Association, Inc.,
Batterymarch Park, Quincy, MA 02269. Estas
publicaciones son:

ANSI/NFPA No. 70-(Ultima edicién) Cédigo
Eléctrico Nacional.

NFPA90A Instalacion de sistemas de aire
acondicionado y ventilacion.

NFPA90B Instalacién de sistemas de calefaccion y
aire acondicionado de aire caliente.

En Canadd CSA 22.2 Cédigo Eléctrico Canadiense.

En Canada CSA B149.1; Codigo canadiense de
instalacion de gas natural y propano.

Este horno puede usarse como calentador de obra
UNICAMENTE si se cumplen todas las siguientes
condiciones:

El sistema de ventilacion se instala de forma
permanente segun estas instrucciones de
instalacion.

Se utiliza un termostato de ambiente para
controlar el horno. Los puentes fijos que
proporcionan calefaccion continua NO PUEDEN
usarse y pueden provocar dafios a largo plazo en
el equipo.

Se proporcionan conductos de retorno de aire y
estén sellados al horno.

Se mantiene un rango de temperatura de aire de
retorno de entre 60 °F (16 °C) y 80 °F (27 °C).

Se instalan filtros de aire en el sistema'y

se mantienen durante la construccion, se
reemplazan seguin corresponda durante la
construccién y una vez finalizada la construccion.

La tasa de entrada y el aumento de temperatura
se establecen segun la placa de clasificacion del
horno.

Se suministra un 100% de aire exterior para las
necesidades de aire de combustion durante

la construccion. Se pueden usar conductos
temporales.



m » No conecte el conducto temporal
directamente al horno. El conducto
debe tener el tamafo adecuado
para una combustion y ventilacién
adecuadas de acuerdo con la ultima
edicién del Codigo Nacional de Gas
Combustible NFPA 54/ANSI Z223.1 o
los Codigos de Instalacion CAN/CSA
B149.1.

« Elintercambiador de calor del horno,
los componentes, el sistema de
conductos, los filtros de aire y los
serpentines del evaporador se deben
limpiar completamente después de la
limpieza final de la construccion.

» Todas las condiciones de
funcionamiento del horno (incluido
el encendido, la tasa de entrada,
el aumento de temperaturay la
ventilacion) se verifican de acuerdo

con estas instrucciones de instalacion.

Posicion de instalacion

Hay tres modelos NPF700 disponibles en
instalaciones de flujo ascendente, flujo
descendente y horizontal izquierda. Los modelos
de flujo ascendente y descendente se instalan en
posicion vertical, y el modelo horizontal izquierdo
se instala en posicion horizontal.

En el caso del horno de flujo ascendente, el
conducto de retorno de aire se puede conectar a
cualquier lado o a la parte inferior. Para el horno
horizontal izquierdo y de flujo descendente, el
conducto de aire de retorno debe estar conectado
a la parte inferior (el extremo opuesto a la salida de
descarga).

Flujo de aire

Conducto | i Conducto
deretorno : — i : de retorno
lateral lateral
Conducto
de retorno
inferior

[Modelos de flujo ascendente]

Extremo
« de
Flujo de retorno
YT 1] ] 74 | | R

Conducto !
deretorno !
superior :

Flujo de aire

[Modelos de flujo descendente]
m Los conductos no se deben conectara la

parte trasera del horno.

Requisitos y consideraciones de
ubicacion

Para cumplir con los requisitos para una instalacién
adecuada, siga estas pautas:

« Coloque el horno de manera central con respecto
al sistema de distribucién de aire propuesto o
existente.

» Asegurese de que la temperatura del aire de
retorno que ingresa al horno esté entre 55 °F
(12°C) y 100 °F (37 °C) cuando el horno se esté
calentando.

QTP Para unflujo de aire adecuado,
asegurese de que las rejillas de
retorno de aire y los registros de
aire caliente no estén obstruidos ni
cerrados.
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Proporcione disposiciones para ventilar los

productos de combustion al exterior a través

de un sistema de ventilacién adecuado. Se

debe prestar especial atencion al recorrido de la

tuberia de ventilacién/conducto de combustién

y a la tuberia de entrada de aire de combustion

cuando corresponda. Consulte“2.11 Ventilacion

del aire de combustion”en la pagina 62 los

tipos y ubicaciones de terminacién apropiados y

para determinar si el sistema de tuberias desde

el horno hasta la terminacion se puede lograr
dentro de las pautas.

QTP Lalongitud de los conductos de
combustion y/o tuberia de aire de
combustion puede ser un factor
limitante en la ubicacion del horno.

Coloque el horno en un lugar donde el
condensado pueda fluir hacia abajo hasta el
drenaje. No coloque el horno ni su sistema de
drenaje de condensado en ningun érea sujeta
a temperaturas bajo cero sin la proteccion
adecuada contra la congelacién. Consulte 2.7
Conexién del drenaje de condensado”en la
pdgina 42 para obtener mas informacion.

Verifique que el horno cuente con aire de
combustion adecuado. Consulte Requisitos de
combustion y ventilacién por aire.

A ADVERTENCIA

El aire de combustion inadecuado o insuficiente
puede exponer a los ocupantes del edificio a
productos de combustion de gases, incluido
mondxido de carbono.

28

Coloque el horno sobre un piso nivelado para
garantizar un drenaje adecuado del condensado.
Si a veces el piso estd mojado o himedo,
coloque el horno sobre el piso, sobre una base de
concreto aproximadamente 1-%2" mas larga que
la base del horno.

No instale el horno directamente sobre alfombras
ni ningln otro material combustible. El Gnico
material combustible permitido es la madera.

Instalacién del horno

+ La exposicién al aire de combustion

contaminado genera problemas de seguridad y

degrada el desempeiio del producto. No instale

el horno donde el aire de combustién esté

expuesto a las siguientes sustancias:

- Permanentes para el cabello

- Ceras o limpiadores con cloro

- Quimicos para piscinas a base de cloro

- Productos quimicos para ablandar el agua

- Sales o productos quimicos para descongelar

- Tetracloruro de carbono

- Refrigerantes halogenados

- Soluciones de limpieza (como percloroetileno)

- Tintas de impresién

- Removedores de pintura

- Barnices

- Acido clorhidrico

- Cementos y pegamentos

- Suavizantes de telas antiestaticos para
secadoras de ropa y materiales de lavado con
acido para mamposteria

Aisle un horno no directo de un érea
contaminada por cualquiera de las sustancias
antes mencionadas. Esto protege el horno

de ventilacion no directa de contaminantes
suspendidos en el aire. Para asegurarse de que
el horno cerrado de ventilacion no directa tenga
un suministro adecuado de aire de combustion,
los conductos de aire deben venir desde una
habitacion cercana no contaminada o desde el
exterior. Consulte “2.11 Ventilacion del aire de
combustion”en la pagina 62 para obtener mas
informacion.

Si el horno se utiliza en conexién con una unidad
de refrigeracion, instale el horno aguas arriba

o en serie con el serpentin de enfriamiento.
Colocar el serpentin de enfriamiento aguas arriba
del horno provocara una falla prematura del
intercambiador de calor.

Para aplicaciones verticales, el ancho minimo del
serpentin de enfriamiento no debe ser menor
que el ancho del horno menos 1" Ademds, un
serpentin instalado sobre un horno de flujo
ascendente puede tener el mismo ancho que el
horno o puede ser un tamafio mas grande que
el horno (por ejemplo, un serpentin de ancho“C”
puede instalarse con un horno de ancho “B").



Este horno puede usarse como calentador de obra
UNICAMENTE si se cumplen todas las siguientes
condiciones:

+ El sistema de ventilacion se instala de forma
permanente segun las pautas proporcionadas.

« Se utiliza un termostato de ambiente para
controlar el horno. Los puentes NO se pueden
utilizar para calefaccion continua y pueden
causar un desgaste excesivo. Los problemas
causados por un cableado inadecuado o no
aprobado NO estaran cubiertos por la garantia.

+ Se proporcionan conductos de retorno de aire y
estan sellados al horno.

+ Unrango de temperatura de aire de retorno debe

estar entre 55 °F (12 °C) y 100 °F (37 °C).

« Los filtros de aire instalados en el sistema
deberan recibir mantenimiento y reemplazo
durante y después de la construccién.

+ Elinterior de los conductos debe mantenerse
y limpiarse durante y después de las
construcciones.

+ Latasa de entraday el aumento de temperatura
se establecen correctamente segun la placa de
clasificacion del horno.

+ Se suministra un 100% de aire exterior para las
necesidades de aire de combustién durante
la construccion. Se pueden usar conductos
temporales.

QTP - Noconecte el conducto temporal
directamente al horno. El conducto
debe tener el tamarfo adecuado
para una combustion y ventilacién
adecuadas de acuerdo con la ultima
edicién del Codigo Nacional de Gas
Combustible NFPA 54/ANSI Z223.1 o
los Cédigos de Instalacién CAN/CSA
B149.1.

« Elintercambiador de calor del horno,
los componentes, el sistema de
conductos, los filtros de aire y los
serpentines del evaporador se deben
limpiar completamente después de la
limpieza final de la construccion.

 Todas las condiciones de
funcionamiento del horno (incluido
el encendido, la tasa de entrada,
el aumento de temperaturay la
ventilacion) se verifican de acuerdo

con estas instrucciones de instalacion.

« Siel horno estd instalado en un garaje

residencial, coléquelo de manera que los
quemadores y la fuente de ignicion estén
ubicados a mas de 18" (457 mm) por encima del
piso. Proteja el horno de dafios fisicos causados
por los vehiculos.

No conecte el horno a un conducto de chimenea
que sirva a un electrodoméstico separado
disefiado para quemar combustible sélido.

Siinstala la unidad sobre un techo terminado
o un area habitable, asegurese de instalar una
bandeja de drenaje de condensado auxiliar
debajo de toda la unidad. Esta bandeja de
drenaje auxiliar debe extenderse debajo de
cualquier serpentin del evaporador instalado
con el horno y la parte abierta del conjunto
de drenaje de condensado. “2.7 Conexioén del
drenaje de condensado” en la pagina 42 para
obtener mas informacion.

El horno esta aprobado para su instalacion en
aticos, asi como en huecos, cuartos de servicio,
armarios y cdmaras. Se deben tomar las medidas
necesarias para evitar la congelacién del
condensado.

Proteccion de congelamiento

« Parainstalaciones donde el horno puede

alcanzar temperaturas cercanas a 32 °F (0 °C)
(como en huecos o &ticos), aisle el sifon de
drenaje, la tuberia de drenaje conectaday la linea
de suministro de agua con un aislante térmico
para asegurarse de que no se congelen. Se deben
seguir los codigos y practicas locales para evitar
la congelacion.

El sifon de drenaje estd montado fuera del
gabinete y debe protegerse de la congelacién.
Independientemente de la ubicacién del sifén de
drenaje, cualquier tuberia de drenaje expuesta
debe protegerse contra la congelacién, segun

lo exijan las practicas o codigos locales. Una
cinta calefactora homologada por UL o CSA o

un cable de calefacciéon aprobado por UL o CSA
con una clasificacion de 3 a 6 vatios por pie es
una proteccién aceptable cuando se instala 'y

se mantiene de acuerdo con las instrucciones

del fabricante. Las buenas practicas de
instalacion requieren que el instalador verifique
el funcionamiento de la cinta calefactora de
acuerdo con las instrucciones del fabricante en el
momento de la instalacion.

Instalaciéon del horno 29



Se puede utilizar glicol con el horno hidraulico
NPF para mayor protecciébn contra la
congelacion.

» El propilenglicol debe utilizarse con una
concentracién permitida de hasta el 30%.

« Las concentraciones mas altas pueden
resultar en una entrada reducida y posibles
problemas de ruido del sistema hidrénico.

« Para conocer los procedimientos sobre c6mo
inyectar manualmente glicol en el tanque de
agua, consulte “2.8 Llenado del sistema”en la
pagina 46.

Espacios libres y accesibilidad

No instale el honro sobre una alfombra.

Espacio de separacién minimo

Instale el horno en un area que permita el acceso
para servicio y mantenimiento de las conexiones a
suministros, las tuberias, los filtros y los sifones. En
funcion del lugar de instalacion, asegurese de que
se mantengan los siguientes espacios libres:

Parte
superior
Parte

trasera

Lados

S~
Parte >

>~
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QIT) - Pararealizar el mantenimiento o la
limpieza del horno, se requiere un
espacio de separacion frontal de 24",

« Las conexiones de la unidad,
como las conexiones eléctricas,
de conductos de combustion y de
drenaje, pueden requerir espacios de
separaciéon mayores que los espacios
de separacion minimos enumerados
anteriormente.

« En todos los casos, el espacio de
separacion para accesibilidad debe
tener prioridad sobre los espacios
de separacion del gabinete cuando
los espacios de separacién para
accesibilidad sean mayores.

Espacios de separacion minimo a los
materiales combustibles

En funcion del lugar de instalacion, asegurese
de que se mantengan los siguientes espacios de
separacion a los materiales combustibles:

Posicion o Horizontal Al
ascendente descendente
Parte Hueco
delantera
Lados 0" 6" 0"
Parte 0" 0" 0"
trasera
Partt.e 1" 4" 17
superior
Tuberia 0 0" 0"
de escape
Piso 0" 0" 0"

Si se coloca sobre un piso combustible,
el piso DEBE ser tinicamente de madera.



Ubicacion del termostato

El termostato debe colocarse a aproximadamente 5
pies de un piso sin vibracion, en una pared interior
en una zona con buena circulacién de aire. No
instale el termostato en un lugar donde pueda
verse afectado por cualquiera de los siguientes
factores:

+ Corrientes de aire o puntos muertos detras de
puertas, en esquinas o debajo de gabinetes

« Aire caliente o frio de los registros
+ Calor radiante del sol

+ Artefactos de iluminacién u otros
electrodomésticos

+ Calor radiante de un hogar

« Tuberias de agua fria o caliente ocultas, o
chimeneas

« Areas no acondicionadas detras del termostato,
como una pared exterior

Acceso a los servicios publicos

 Gas: El lugar de instalacion debe estar cerca de
donde el suministro de gas ingresa al edificio.

+ Electricidad: El lugar de instalacion debe estar
cerca de donde el suministro de electricidad
ingresa al edificio.

Drenaje adecuado

El horno produce una cantidad significativa de
condensados durante la operacion.

El horno debe ubicarse cerca de un drenaje
adecuado, donde el dafio por posibles fugas sea
minimo.

Instalar el horno en un lugar sin drenaje anulara
la garantia y Navien no se responsabilizara de los
danos causados por el agua.

Para obtener mas informacion sobre el drenaje de
condensados, consulte “2.7 Conexion del drenaje
de condensado”en la pagina 42.

El horno debe ubicarse en un drea donde las fugas
provenientes de la unidad o de las conexiones no
danen el drea adyacente al aparato ni a los pisos
inferiores de la estructura.

Cuando no sea posible encontrar una ubicacién con

esas caracteristicas, es muy recomendable instalar
una bandeja de drenaje de tamafo adecuado
debajo del horno.

Ventilacién y evacuacién adecuadas

Seleccione un lugar que requiera minimas
longitudes de ventilacion. Tenga en cuenta las
restricciones de ventilacion causadas por ventanas,
puertas, tomas de aire, medidores de gas, follaje y
otros edificios. Para obtener mas informacién sobre
ventilacion, consulte “2.11 Ventilacion del aire de
combustion”en la pagina 62.

Para asegurar una ventilacion y una evacuacion
adecuadas, siga estas pautas:

» Mantenga el espacio libre correcto desde los
orificios en el edificio.

« Asegurese de que la terminacién de ventilacion
esté al menos 12 in (300 mm) sobre el suelo,
12in (300 mm) sobre el mayor nivel de nieve
anticipado o segun los requisitos de los codigos
locales, lo que sea superior.

» No encierre el terminal de ventilacion.

« Instale la ventilacién de escape en un area que
esté libre de cualquier obstruccion y que impida
que el escape se acumule.

« Noinstale el horno donde la humedad
proveniente del escape pueda decolorar o dafnar
las paredes.
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Aire de combustion limpio, libre de
residuos y sustancias quimicas

» Noinstale el horno en dreas donde puedan
acumularse polvo y residuos, o donde se utilicen
lacas para el cabello, detergentes en aerosol,
cloro o productos quimicos similares.

» Noinstale el horno en areas donde se utilicen
o almacenen gasolina u otros productos
inflamables.

+ Asegurese de que los materiales combustibles se
almacenen lejos del horno y que la ropa tendida
u otros articulos similares no obstruyan el acceso
al horno o a su ventilacion.

Instalaciones elevadas

« Esta unidad puede instalarse a elevaciones de
hasta 10.100 pies (3.078 m) para uso con gas
natural y propano.

+ Consulte”5.11.3.8 Configuracion de los detalles
del modelo” en la pagina 133 para obtener
informacion sobre el ajuste adecuado de la
altitud.

2.2 Verificacion de la ubicacion
de los elementos incluidos
Verifique la ubicacidn de cada elemento incluido

con el horno. Para obtener mas informacion sobre
cada elemento, consulte “1.3 Elementos incluidos”

A ADVERTENCIA

« SIEMPRE lea y siga las instrucciones de la
guia de conversién de gas natural y gran
altitud suministrada con el kit de conversién
cuando instale el orificio de gas para prevenir
la muerte lesiones graves o dafos a la
propiedad.

« Se debe retirar la cubierta frontal del horno
para acceder al Kit de conversiéon de gran
altitud.
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en la pagina 10.

Modelos de flujo ascendente

Kit de piezas — 1 Vélvula de
de instalacion ‘| aliviode
presion
Gran altitud — — Gas propano
Conversion y gran altitud
de gas Conversién
(Unicamente de gas
gas natural)

Filtro de aire —
de entrada

Collarin de aire

de entrada

Piezas de —
repuesto

Collarin

de aire de
escape

Trampa de
condensado

[Parte interior del horno]



Modelos horizontales

Kit de piezas de
instalacion
Collarin de escape

de entrada

Filtro de aire de -
entrada

Collarin de aire
de escape

Kit de conversion -
agran altitud
(solo gas natural) |*

Vélvula de alivio
de presién

| Trampa de

condensado

— Kit de

conversion de
gas propanoy

°| gran altitud

Piezas de repuesto

[Parte interior del horno]

Modelos de flujo descendente

Kit de

piezas de
instalacion

o Valvula

de alivio
de

N presion

Kits de conversion

Collarin de aire

de escape
Filtro de aire de —

entrada
Collarin de aire

de entrada

Trampa de
condensado

[Parte interior del horno]
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2.3 Instalacion de los collarines
de aire de entrada y escape

1.

4,

34

Collarin i
de aire de N

entrada

Retire las tapas de plstico de las conexiones
de entrada y escape antes de continuar con el
siguiente paso.

Gire cada perilla de la cubierta frontal superior
en sentido contrario a las agujas del reloj para
aflojarla y luego retirela del horno.

Inserte el cable del sensor DIV en el orificio,
conecte el collarin de aire de entrada y el
collarin de aire de escape a los orificios del
conducto y luego ajuste los tornillos de
montaje para asegurar los collarines.

b\\Collarin
-/~ —deairede
—escape

vt

&= — Cable del
| - sensor

Inserte el filtro de entrada en la parte inferior
del collarin de aire de entrada.

Instalacién del horno

5. Conecte el conector del collarin de escape al

6.

conector del sensor DIV dentro del horno.

Conector del
collarin de escape
Conector del
sensor DIV

QI Paraoperar el horno correctamente,
asegurese de conectar el conector
del collarin de escape al conector
del sensor DIV dentro del horno. Si
los conectores no estan conectados
después de instalar la ventilacion de
escape, se producird un error E762 y
el horno no funcionara. Para obtener
mas informacién sobre los codigos
de error, consulte “5.15 Comprension
de los codigos de error”en la pagina
137.

Instale la cubierta frontal superior y alinéela en

su posicion de montaje original, asegurandose

de que esté completamente asentada contra el
horno, y luego gire las tres perillas en el sentido
de las agujas del reloj para ajustarla.

Instale la trampa de condensado en la parte
lateral izquierda o derecha del horno. Para
obtener mas informacion sobre la instalacion
de la trampa de condensados, consulte “2.14
Conversiones” en la pagina 95.



2.4 Instalacion de la valvula de
alivio de presion

Para completar la instalacion del NPF700, se debe
instalar una vélvula de alivio de presién de 30 psi
(méximo) en un adaptador de 3% in en la cubierta
superior.

La vélvula de alivio de presion aprobada por ASME
(34 in, HV, hasta 30 psi) se suministra con el horno.

A ADVERTENCIA

+ La instalaciéon incorrecta de la valvula
de alivio de presion puede causar daios
materiales, lesiones personales o la muerte.
Siga todas las instrucciones y pautas al
instalar la valvula de alivio de presion. Solo
un profesional matriculado puede realizar la
instalacién.

« La valvula de alivio de presion debe
instalarse en la salida del horno y en posicion
vertical, como se muestra en esta seccion,
con la salida del tubo de drenaje saliendo
del costado de la valvula de alivio de presién
horizontalmente y con el codo orientado
hacia abajo.

A PRECAUCION

No instale ninguna vélvula entre la valvula de
alivio de presién y el horno. Siga las pautas a
continuacién al instalar la valvula de alivio de
presion:

» Use la vélvula de alivio de presion incluida
con el producto.

» No permita que la salida de la vélvula de
alivio de presiéon salpique agua caliente
sobre un operador o el horno.

+ Instale una linea de salida para la valvula de
alivio de presién y coloque el extremo de la
linea de salida hacia la bandeja de drenaje.

+ Asegurese de que el agua de la linea de
salida se drene correctamente.

« No instale un acoplamiento reductor ni
ningun otro tipo de restriccion en el flujo de
la linea de descarga.

* No obstruya la valvula de alivio.

A ADVERTENCIA

Para evitar fugas de agua, aplique cinta
selladora de roscas a la conexién de rosca de la
vélvula de alivio de presion antes de instalarla
en el horno.

e——— (inta de sellado
de roscas

La siguiente ilustracion muestra un ejemplo de una
vélvula de alivio de presion instalada con un horno.

Valvula de alivio ————"e,
de presién
Cinta de sellado
de roscas

Conexion de la
vélvula de alivio
de presién

A PRECAUCION

Todas las vélvulas de alivio de presidn
compradas por separado deben estar
certificadas por ASME.
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2.5 Eliminaciéon de hornos
existentes (viejos)

m « Cuando se elimina un horno existente
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de un sistema de ventilacién que sirve
a otros electrodomésticos, el sistema
de ventilacion puede ser demasiado
grande para ventilar correctamente

el resto de los electrodomésticos
conectados.

« El siguiente procedimiento de prueba
de ventilacion se reproduce de la
Norma Nacional Estadounidense/
Norma Nacional de Canada para
Hornos Centrales a Gas ANSI Z21.47,

CSA-2.3 ultima edicion, Seccion 4.23.6.

Inspeccione el sistema de ventilacién para
verificar que tenga el tamafo y la inclinacién
horizontal adecuados, como lo exige el Cédigo
Nacional de Gas Combustible, ANSI Z223.1

o0 el Cédigo de Instalacion de Gas Natural y
Propano, CSA B149.1-15 y estas instrucciones.
Determine que no exista ningun bloqueo o
restriccion, fugas, corrosion u otras deficiencias
que puedan causar una condicion insegura.
Asegurese de que el sistema existente cumpla
con los requisitos de ventilacion especificos del
NPF que se esta instalando. En caso contrario,
sustituya el sistema de ventilacién por uno de
disefio y tamafio adecuados.

En la medida de lo posible, cierre todas

las puertas y ventanas del edificio y todas

las puertas entre el espacio en el que se
encuentran los electrodomésticos conectados
al sistema de ventilacion y otros espacios del
edificio.

Cerrar las compuertas del hogar.

Encienda los secadores de ropa y cualquier
electrodoméstico que no esté conectado al
sistema de ventilacion. Encienda todos los
extractores de aire, como campanas extractoras
y extractores de aire del bafio, para que
funcionen a maxima velocidad. No utilice un
extractor de aire de verano.

Siga las instrucciones de puesta en marcha.
Ponga en funcionamiento el electrodoméstico
que se estd inspeccionando. Ajuste el
termostato para que el electrodoméstico
funcione continuamente.

Instalacién del horno

6. Pruebe si hay derrames de la campana
extractora de otros electrodomésticos en la
abertura de alivio de la campana extractora
después de 5 minutos de funcionamiento del
quemador principal. Utilice la [lama de un
fosforo o una vela.

7. Sise observa una ventilacién inadecuada
durante cualquiera de las pruebas anteriores,
el sistema de ventilacién debe corregirse
de acuerdo con el Cédigo Nacional de Gas
Combustible ANSI Z223.1/NFPA 54 y/o el
Codigo Nacional de Instalaciéon de Gas 'y
Propano CSA B149.1-15.

8. Unavez que se haya determinado que cada
electrodoméstico conectado al sistema de
ventilacion ventila de manera adecuada
al realizar las pruebas anteriores, vuelva
las puertas, ventanas, extractores de aire,
compuertas del hogar y cualquier otro
electrodoméstico que queme gas a sus
condiciones de uso anteriores.

Si se requiere cambiar el tamafio de alguna
parte del sistema de ventilacion, utilice la tabla
correspondiente en el Apéndice G de la ultima
edicion del Cédigo Nacional de Gas Combustible
ANSI Z223.1 y/o los Cédigos de Instalacién CSA
B149.1-15.

En aplicaciones donde puede entrar humedad
excesiva en la tuberia de entrada de aire de
combustion, puede formarse condensacion
dentro de la tuberia de entrada, lo que puede
provocar que gotee agua dentro del horno. Para
mitigar este riesgo potencial, se recomienda
una seccion corta de tuberia horizontal o
vertical con trampa de condensado y drenaje
para evitar que entre exceso de agua en
el gabinete del horno. Para obtener mas
informacion, consulte “2.11.4 Instalacién del
drenaje de la tuberia de entrada de aire de
combustion”en la pagina 75.




2.6 Instalacion dela trampa de 3. Instale el adaptador de drenaje de condensado
en el horno usando los dos tornillos.

drenaje de condensado
Adaptador de drenaje
Instalacion de flujo ascendente/ de condensado
descendente s

Para conectar el drenaje de condensado:

1. Gire cada perilla de la cubierta frontal superior
en sentido contrario a las agujas del reloj
para aflojarla, retirela del horno y luego tire

quitarla.

de la cubierta frontal inferior hacia atras para ‘

Q@) Latrampa de condensado se puede
conectar del lado derecho o izquierdo
del horno. Para obtener mds informacion,
consulte“2.14 Conversiones” en la pagina
95.

4. Conecte la manguera de drenaje de
condensado al adaptador de drenaje de
condensado y luego la abrazadera en la
manguera.

Manguera de drenaje
de condensado

2. Retire el capuchén de caucho de la manguera
de drenaje del condensado.

Manguera de
drenaje de
condensado

Si después de retirar el capuchén de caucho
sale agua que quedd dentro de la manguera,
drene el agua sobre un pafo.
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5. Instale la manguera de condensado y la manguera de desbordamiento, incluidos los sujetadores de la

manguera, en la trampa de condensado.

Manguera de drenaje
de condensado
derecho

Manguera de

e—— Manguera de
desbordamiento

Manguera de drenaje
de condensado

desbordamiento
Sujetador de
manguera

1"(@2
Trampade ———e (@25)

condensado

[Tipo derecha]

izquierdo
N
N
T 36— Trampa de
J condensado
N

[Tipo izquierdal]

El tipo de instalacion (izquierda o derecha) se indica en cada manguera de desbordamiento y de

drenaje de condensado.

6. Retire el tapon del orificio de conexion de 7.

desbordamiento y del tanque de agua, y luego
retire los dos tornillos del drea de instalacion de
la trampa de condensado.

2 — Orificio de
conexion de
desbordamiento

A ADVERTENCIA

Si una manguera de drenaje de condensado
no esta instalada correctamente, puede
provocar intoxicacion por monoxido de
carbono (CO).
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Instale la trampa de condensado en el horno
usando los dos tornillos provistos con el kit

de piezas de instalacién y luego instale los
sujetadores en el adaptador de drenaje de
condensado y la manguera de desbordamiento.




8. Empuje la cubierta frontal inferior hacia Instalacion horizontal
adelante para instalarla en el horno, alinee

la cubierta frontal superior en su posicion de 1. Gire cada perilla de la cubierta frontal superior
montaje original, asegurandose de que esté en sentido contrario a las agujas del reloj
completamente asentada contra el horno, y para aflojarla, retirela del horno y luego tire
luego gire las tres perillas en el sentido de las de la cubierta frontal inferior hacia atras para
agujas del reloj para ajustarla. quitarla.

2. Retire el protector de plastico del orificio de
conexion de la trampa de condensado.

9. Coloque el otro extremo de la tuberia de s 1T . Cl——;
drenaje en un drenaje adecuado. ; =

10. Llene la trampa de condensado vertiendo
agua en la ventilacién de escape del horno
hasta que el agua fluya a través del drenaje de
condensado.
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3. Inserte y fije la manguera de condensado 5. Instale la trampa de condensado en el horno

en el orificio de conexion de la trampa de usando los dos tornillos provistos con el kit

condensado. de piezas de instalaciéon y luego instale la
abrazadera en el adaptador de drenaje de
condensado.

]

Clip
Trampa de
condensado
4. Retireel cagucdhortl) dzdeslbordamlento dela 6. Instale el adaptador de desbordamiento en el
manguera de desbordamiento. horno usando los cuatro tornillos provistos con

el kit de piezas de instalacién y luego instale la
abrazadera en la manguera de desbordamiento.

Manguera de
desbordamiento

Adaptador de
Tapa de ~—— [} desbordamiento

desbordamiento
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7.

8.

Instale la manguera de desbordamiento en
el adaptador de drenaje y en el adaptador
de desbordamiento, y luego instale los dos
sujetadores en los adaptadores.

Manguera de
desbordamiento

Instale el bastidor de la manguera en el horno
usando los dos tornillos provistos con el kit de
piezas de instalacion para asegurar firmemente
la manguera al horno.

A ADVERTENCIA

En el caso de los modelos horizontales, no llene
la trampa de condensado vertiendo agua en la
ventilacion de escape del horno.

,@

ﬂi A =
NEVIBN @ 7
o — )
]

Empuje la cubierta frontal inferior hacia
adelante parainstalarla en el horno, alinee

la cubierta frontal superior en su posicion de
montaje original, asegurandose de que esté
completamente asentada contra el horno, y
luego gire las tres perillas en el sentido de las
agujas del reloj para ajustarla.

Instalaciéon del horno 41




2

.7 Conexion del drenaje de

condensado

El

horno Navien NPF genera condensacion al

operar. Esta condensacion tiene un pH acido de

3-

5. Siga todos los codigos y normativas locales al

desechar el condensado del horno.

+ Llene el sifon para condensados con agua
después de instalar el tubo de drenaje de
condensados.

« No tape ni obstruya la tuberia de
condensados integrada. Si se impide el
drenaje, el condensado puede danar el
horno.

« La tuberia de condensados debe tener
una pendiente negativa para drenarse
correctamente.

» NUNCA utilice los condensados para beber
o para consumo de animales. El pH del
condensado podria causar lesiones graves.
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Siga las pautas a continuacion
para instalar el sistema de drenaje
correctamente.

 Sedebe utilizar la trampa de drenaje
que viene con el horno.

 Latrampa de drenaje debe llenarse
con agua durante la instalacion.

+ Lalinea de drenaje entre el hornoy la
ubicacién del drenaje debe cumplir
con los codigos locales y nacionales.

+ Lalinea de drenaje entre el hornoy la
ubicacion del drenaje debe mantener
una pendiente descendente de % de
pulgada por pie hacia el drenaje.

» No agregue ninguna trampa a la linea
de drenaje que viene de la linea de
drenaje del horno.

« Silalinea de drenaje pasa por un
area que puede tener temperaturas
cercanas o inferiores al punto
de congelacion, se deben tomar
precauciones para evitar que el
condensado se congele dentro de la
linea de drenaje.

« Siseinstala un serpentin de aire
acondicionado con el horno, se
puede utilizar un drenaje comun. Se
debe instalar una T abierta en la linea
de drenaje, cerca del serpentin de
enfriamiento, para aliviar la presion de
aire positiva del pleno del serpentin.
Esto es necesario para evitar cualquier
interferencia con el funcionamiento
de la trampa de drenaje del horno.



Antes de conectar el drenaje de condensados, elija a. Del horno directamente a un drenaje externo

una de las siguientes opciones de eliminacion: , )
b. Del horno, a través de un agente neutralizador, a

un drenaje externo

QTP Sielige estaopcion, el agente
neutralizador debe reemplazarse
periédicamente. El agotamiento del
agente neutralizador variara segun
el nivel de uso del horno. Siga las
recomendaciones del fabricante del
neutralizador para verificar y realizar
el mantenimiento del neutralizador
cuando sea necesario.

c. Del horno, a través de una bomba de
condensado, a un drenaje apropiado.

QI Sepuede utilizar una bomba
cuando hay una gran distancia entre
el hornoy el drenaje accesible.

Para conectar el drenaje de condensado:

1. Coloque el otro extremo de la tuberia de
drenaje en un drenaje adecuado.

2. Llene latrampa de condensado vertiendo
agua en la ventilacién de escape del horno
hasta que el agua fluya a través del drenaje de
condensado (NPT 34").

Rt

[Modelos horizontales]
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A ADVERTENCIA

No llene la trampa de condensado vertiendo
agua en la ventilacion de escape del horno de

los modelos horizontales.

Para evitar danos a la propiedad, no permita
que la linea de condensado se congele ni se

obstruya
o el condensado puede fluir desde el drenaje.
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2.7.1 Kit de neutralizador de
condensados

A ADVERTENCIA

Para prevenir lesiones graves o la muerte:

» NO permita que los gases de combustién
de escape se ventilen por el neutralizador.
La inhalacién de los gases de combustion
puede provocar intoxicacion por mondxido
de carbono.

 SIEMPRE instale el neutralizador de manera
que su entrada y salida estén mas cerca del
piso que el drenaje de condensado.

 SIEMPRE instale una conexién de derivacién
de desbordamiento entre el equipo y
el neutralizador para evitar el reflujo de
condensado hacia el equipo.

« Si uno o mas electrodomésticos estan
conectados a un neutralizador, asegurese
de que el neutralizador tenga el tamafo
correcto.

Si se selecciona la opcion ‘b’ para eliminar

los condensados, se recomienda el sistema

de neutralizador de condensados Navien. El
condensado del electrodoméstico fluye a través
del medio neutralizador y aumenta el pH del
condensado. Un pH elevado previene la corrosion
del sistema de drenaje de la instalacion y del
sistema de alcantarillado publico.

Instalacion

Instale el neutralizador en la pared o en el suelo
y fijelo utilizando los soportes suministrados con
el kit.

« Si el neutralizador se instala en posicion
horizontal, gire el neutralizador para colocar la
salida en el punto mas alto (Figura 1).

« Si el neutralizador se monta en posicién vertical,
asegurese de que la salida esté mds alta que la
entrada (Figura 2).

 Asegurese de que los condensados fluyan
libremente al drenaje.

+ Asegurese de que se hagan todas las conexiones
para impedir reflujo de condensados. Utilice
tuberias resistentes a la corrosion y fijelas todas
para evitar movimiento.



QTP - Instale unempalmeeny para
aumentar la seguridad cuando el

drenaje de condensados se bloquee.
Conéctelo como se muestra en el
diagrama de instalacion y asegurese
de que los condensados fluyan
libremente al drenaje.

 Asegurese de que la conexién de
descarga sea accesible. Se requiere
acceso a la conexién de descarga para
hacer mantenimiento y pruebas de
pH.

« Sino hay suficiente pendiente para
el drenaje, instale una bomba de
drenaje disefiada para la eliminacion
de condensado de calderas,
calentadores de agua y hornos.

Figura 2. Instalacion vertical

Mantenimiento

Monitoree periddicamente el nivel de agente en
el neutralizador y compruebe el pH en la salida.
Recomendamos una prueba de pH anual con tiras
de ensayo reconocidas o un medidor electrénico
para obtener mediciones precisas. Reemplace el
agente neutralizador cuando el pH sea inferior al
minimo requerido por las autoridades locales. Si
el nivel de pH no esta especificado, reemplace el
agente cuando sea inferior a 6,0. Comuniquese
con el distribuidor local de Navien para acceder a
reemplazos.

Derivacion de
rebose opcional

-
-

Figura 1. Instalacion horizontal
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2.8 Llenado del sistema

El horno hidrdulico se puede llenar de manera
automdtica o manual. Si conecta una linea de
agua a la conexién de llenado automético de agua
en el horno, puede utilizar la funcién de llenado
automatico de agua. Para llenado manual, puede
llenar el tanque de agua del horno con agua.

2.8.1 Llenado manual de agua

Si el nivel de agua esté a % del nivel o menos, se
debe agregar agua al tanque de agua. Siga las
instrucciones para proceder con el llenado manual
de agua.

Realice el llenado manual de agua
cuando el horno esté completamente
instalado y encendido.

1. Revise el nivel de agua en el panel de control
frontal.

A @ T

¢!y Standby -
|J.|E|tE'I-—-!

2. Abralatapa de entrada de agua en la cubierta
frontal inferior.

46 Instalacion del horno

3. Retire el tapdn de entrada de agua.

4. Llene con agua a través de la entrada de agua y
verifique el nivel de llenado de agua en el panel
de control frontal. El nivel del agua bajara a
medida que la bomba circule automaticamente
el agua durante el llenado, por lo que es posible
que se necesiten llenados adicionales.

() Standby -

llater-

(1) Standby -

lWater-

- J

QI Deje de llenar cuando el nivel de agua
esté lleno. Si se agrega demasiada agua,
se descargara a través de la linea de
drenaje. Se necesitan aproximadamente
2 galones (7,5 L) de agua para llenar el
horno por completo.



5. Cuando se complete el llenado, instale el tapén 2.8.2 Llenado automatico de agua
de entrada de agua (1) y luego cierre la tapa

de entrada de agua (2) en la cubierta frontal El horno hidraulico estd equipado con una
inferior. conexién de agua de alimentacién automatica

y una valvula de alimentacién motorizada. Si se
puede suministrar una linea de agua al horno,
conecte la linea de agua al horno para el llenado
automadtico de agua.

Q@) Paracambiar la valvula de llenado
automdtico de agua instalada de fabrica
al lado izquierdo del horno, consulte
“2.14 Conversiones” en la pagina 95.

1. Retire el capuchoén de caucho y los dos tornillos
de la conexién de llenado automatico de agua.

Q@) sSieltapon de entrada de agua no
estd cerrado, el agua del tanque se
evaporara y sera necesario rellenarlo con
frecuencia.

Asegurese de cerrar la cubierta del tapon de

entrada de agua. Si no esta cerrada, hay un Capuchon de caucho

interruptor de bloqueo que evitard que la

unida dpfuncione 9 9 q [Modelos de flujo ascendente/descendente]
T ‘E’ = N

[Modelos horizontales]
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2.

48

Instale el adaptador de llenado automatico
de agua usando los tornillos quitados y luego
conecte el tubo NPT 4" al adaptador.

Tuberia
NPT de 4"

Adaptador de llenado
automatico de agua

[Modelos de flujo ascendente/descendente]

de llenado
automatico
de agua

7; Tuberia
NPT de 4"

[Modelos horizontales]
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2.9 Conexion del suministro de
gas

Para prevenir la muerte, lesiones graves o
dafos a la propiedad:

« Compruebe SIEMPRE que la placa de
clasificaciones ubicada en uno de los lados
del producto coincida con el tipo de gas,
la presion de gas y el suministro eléctrico
disponibles para la unidad.

« COMPRUEBE que la configuracién del
interruptor DIP 1 del panel de control frontal
coincida con el tipo de gas suministrado
a la unidad (APAGADO para gas natural y
ENCENDIDO para gas propano).

Interruptor | Funcion |Configuracion

Tipo de Gas natural  |1-APAGADO

gas

Gas propano | 1-ENCENDIDO

+ Antes de conectar el suministro de gas,
consulte la placa de clasificacion para
determinar el tipo de gas y la presiéon del
horno. Use Unicamente el tipo de gas que
se indica en la placa de clasificacion. Utilizar
un tipo diferente de gas generara anomalias
en el proceso de combustién y provocara
el mal funcionamiento del horno. Solo un
profesional certificado debe conectar el
suministro de gas.

+ Para evitar danar los conectores del horno,
utilice dos llaves para ajustar las tuberias al
horno. Use una llave para impedir que gire el
conector en el horno y otra llave para ajustar
la conexion. Los conectores dafiados pueden
provocar fugas en el sistema.

 Sujete adecuadamente las tuberias mediante
soportes. No permita que el horno o sus
accesorios soporten la tuberia.




Asegurese de que la tuberia de gas esté
protegida contra dafos fisicos. No acatar
estas instrucciones podria resultar en fugas
de gas, incendio, explosion, dafos a la
propiedad, lesiones personales graves o
muerte.

Antes de ponerlo en funcionamiento, el
artefacto y su conexién de gas deberan
probarse contra fugas.

Paraevitar peligrode explosion oincendio, no
use llama para verificar que no haya escapes
de gas. Busque fugas de gas mediante una
prueba de burbuja en las uniones. Si existen
fugas, se formaran burbujas en la unién que
no esté hermética. Una fuga de gas puede
provocar dafios considerables a la propiedad,
lesiones personales graves o la muerte.

Si se detecta una fuga de gas, apague
inmediatamente el horno y corte el
suministro de gas. Realice una prueba de
burbuja para encontrar la fuga y repararla
inmediatamente. No vuelva a encender el
horno hasta que se repare la fuga. Operar el
horno con una fuga de gas puede provocar
dafos considerables a la propiedad, lesiones
personales graves o la muerte.

Este horno no se puede convertir de gas
natural a propano ni viceversa sin un kit
Navien de conversion de gas. No intente
llevar a cabo una conversion en el lugar
de este horno sin contar con un kit de
conversion de gas Navien. Si lo hace, las
condiciones de funcionamiento no seran
optimas y la garantia quedara nula.

Navien recomienda conectar el horno como primer
artefacto después del medidor de gas para asegurar
un suministro de gas suficiente.

Capacidad del medidor de gas >
capacidad total de los aparatos
conectados

Linea de
suministro de gas

Se recomienda

que el horno sea

el primer aparato
conectado a la linea
de suministro de gas.

=

Para conectar el suministro de gas:

1. Consulte la placa de especificaciones para
determinar el tipo de gas y la presién del horno.

2. Realice una prueba de presién en la linea
principal de suministro de gas.

3. Purgue lalinea de gas para eliminar cualquier
residuo.

4. Determine el tamafio y el tipo adecuados para
la linea de gas. Consulte las tablas que figuran a
continuacion.

5. Instale valvulas de puerto integral certificadas
en la tuberia de suministro de gas.

6. Consulte al fabricante del regulador de gas o
los codigos locales para conocer las distancias
recomendadas entre el regulador y el equipo.
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50

Conecte la linea de suministro de gas.

Suministro ——e

de gas H

@ —valvula de
cierre de
gas

Suministro

de gas
Vélvula de ——@;
cierre de gas

Unién

[Modelos horizontales]

QTP - Apriete con cuidado la conexion
del horno para evitar dafos.

« Las tuberias de gas se pueden
introducir en la unidad a través
del lado izquierdo o derecho en
aplicaciones de flujo ascendente
y descendente, y solo la conexién
del lado izquierdo esta disponible
para aplicaciones horizontales.

Instalacién del horno

8. Pruebe la linea de suministro, todos los puntos
de conexién y el horno para verificar que no
tengan fugas de gas.

horno.

« Instale una valvula de cierre de gas manual
entre la tuberia de suministro de gas y el

+ Se debe instalar un pozo de goteo.

En todos los hornos el empalme de
conexién de gas es de %2 in.

Puede usarse tubo rigido de

2 in; consulte las tablas de
dimensionamiento de las paginas
siguientes para conocer las
limitaciones. No utilice conectores
corrugados de %2 in.

Conector corrugado

No pase un conector de gas flexible
dentro del horno. La empaquetadura
de la tuberia de gas en el gabinete
no sella alrededor de una linea de
gas flexible. Si los cédigos locales
permiten el uso de un conector
flexible para aparatos a gas,

utilice siempre un conector nuevo
homologado. No utilice un conector
que se haya usado previamente

en otro aparato de gas. La ley de
Massachusetts requiere que todos los
conectores flexibles sean de menos
de 36"

Cuando utilice lineas de gas flexibles,
asegurese de que el didmetro interno
y el conector de la tuberia sean
suficientes para suministrar los BTU
necesarios. Ademas, asegurese de que
la linea flexible no esté aplastada ni
muy doblada, ya que esto restringira
el flujo de gas.

Cuando se utilicen tuberias rigidas,
Navien recomienda instalar una unién
en la linea de suministro de gas cerca
del horno para facilitar cualquier
mantenimiento o servicio futuro.



Sistema de regulador tinico

A VISO Regulador de gas (12"WQ)
Antes de usar una vélvula de flujo excesivo
(EFV) en la linea de gas, verifique la capacidad

de flujo minima y maxima indicada por el
fabricante. Una EFV de tamano incorrecto no

Tuberia de gas de
Tuberia | tamafio completo

epe oz . — ]
permitird un flujo completo de gas al horno y
puede provocar un funcionamiento incorrecto. =
Cilindro ‘
Tuberia
de gas de gas de
tamano
completo

Valvula de exceso de flujo

Ejemplos tipicos de tuberias de gas GP:

Sistema de 2 etapas con multiples
reguladores (recomendado)

Regulador de gas (2 etapas)

Regulador de
Regulador )i baja presién
de presion (a(;.?.o.ge))r o
edificio
alta - ﬁﬁ | |
T
Cilindro Tuberia
de gas de gasde
tamano
completo
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2.9.1 Tablas de dimensionamiento de tuberias de gas

Las siguientes tablas se basan en la ultima version del Cédigo Nacional de Gas Combustible y son solo para
referencia. Consulte al fabricante de la tuberia de gas para conocer las capacidades reales de la misma.

Capacidad maxima de suministro de gas natural

Gravedad especifica de 0,60; caida de presion de 0,5 in WC

En pies cubicos (fts) por hora. Contacte a su proveedor de gas para conocer las clasificaciones de BTU/ft3. Utilice
1.000 BTU/ft? para simplificar los célculos. Esta tabla se recomienda para presiones de suministro inferiores a 6 in
WC.

Longitud (incluidos los empalmes)
Tamafo 100 125
de tubo | 10 pies | 20 pies | 30 pies | 40 pies | 50 pies | 60 pies | 70 pies | 80 pies | 90 pies
Bm) |((6m) |[(Om) |(12m) |(15m) |(18 m) | (21 m) |(24m) | (27 m)

pies pies
(30m) |(38m)
%in 360 247 199 170 151 137 126 117 110 104 92
1in 678 466 374 320 284 257 237 220 207 195 173
1%in 1390 |957 768 657 583 528 486 452 424 400 355
1%in  ]2.090 |1.430 |1.150 |985 873 791 728 677 635 600 532

Gravedad especifica de 0,60; caida de presion de 3,0 in WC

En pies cubicos (fts) por hora. Contacte a su proveedor de gas para conocer las clasificaciones de BTU/ft3. Utilice
1.000 BTU/ft? para simplificar los calculos. Esta tabla se recomienda para presiones de suministro inferiores a 6 in
WC o superiores.

Longitud (incluidos los empalmes)
Tamano . . . . . . . . . |100 125
de tubo | 10 pies | 20 pies | 30 pies | 40 pies | 50 pies | 60 pies | 70 pies | 80 pies | 90 pies
Bm) |((6m) |[(Om) |(12m) |(15m) |(18 m) | (21 m) |(24m) | (27 m)

pies pies
(30m) |(38m)
Yain 454 312 250 214 190 172 158 147 138 131 116
%in 949 652 524 448 397 360 331 308 289 273 242
1in 1.787 |1.228 |986 844 748 678 624 580 544 514 456
1%in |3.669 |2522 |2025 |1.733 |[1536 |[1392 |1.280 |1.191 |1.118 |1.056 |936
1%in |5497 |3.778 |3.034 |2597 |2302 |[2.085 |1.919 |1.785 |1.675 |1.582 |1.402

Capacidad maxima de suministro de gas propano liquido

En miles de BTU/H (caida de presion de 0,5 in de columna de agua)

Longitud (incluidos los empalmes)

Tamaiio | 1 20 30 40 50 60 80 100 125 150 175 200 |250
de tubo pies |pies |pies |pies |pies |pies |pies |pies |pies |pies |pies |pies |pies
Bm)|{(6m)[(9m) [(12m)|(15m)| (18 m)| (24 m)|(30m)|(38 m)| (45 m)|(53 m)|(60 m)| (76 m)
Y2in 291 [200 (160 [137 122 110 101 94 89 84 74 67 62
¥in 608 |[418 |336 |287 255 231 212 197 185 175 155 140 129
1in 1.150 | 787 |632 |541 480 434 400 372 349 330 292 265 243
1%in 2.350|1.620{1.300|1.110 |985 892 821 763 716 677 600 543 500
1%in 3.520|2.420|1.940|1.660 |1.480 |1.340 |1.230 |1.140 |1.070 |1.010 |899 814 749
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2.9.2 Maedicion de la presion del gas de
entrada

A ADVERTENCIA

El horno no puede funcionar correctamente
sin una suficiente presion del gas de entrada.
Solo un profesional matriculado puede medir la
presién del gas de entrada.

+ Lapresién del gas de entrada debe mantenerse
entre 3,5iny 10,5 in de columna de agua para el
gas natural y 8,0iny 13,0 in de columna de agua
para el gas propano liquido.

« Elaparatoy su valvula de cierre individual deben
aislarse del sistema de tuberias de suministro
de gas durante cualquier prueba de presién de
dicho sistema a presiones de prueba superiores a
Y4 psi (3,5 kPa).

« Elaparato debe aislarse del sistema de tuberias
de suministro de gas cerrando su vélvula de
cierre manual individual durante cualquier
prueba de presion de dicho sistema a presiones
de prueba iguales o inferiores a 2 psi (3,5 kPa).

Para medir la presion del gas de entrada:

1. Cierre la valvula manual de gas en la linea de
suministro de gas.

Valvula
degas .

Abierta Cerrada

2. Mantenga presionado el botén Ment (M) y
el botén Atras (*D) al mismo tiempo durante
3 segundos y luego, seleccione Operaciones
especiales.

Service / Installer

1. Installer Menu
2. Special Operations

3. Test Mode

Presione el botdn Arriba (A) o el botén Abajo
(V) para desplazarse a MAX. y luego presione
el boton Aceptar (QK) para seleccionar el
modo de operacion.

Presione el botdn Atras (*D) dos veces para
volver a modo de operacién normal.

Ejecute la calefaccion de espacios. Se purgard el
gas en la linea de suministro de gas.

Deje el horno encendido hasta que el horno se
apague por falta de suministro de gas. Luego
apague el horno.

Gire cada perilla de la cubierta frontal superior
en sentido contrario a las agujas del reloj para
aflojarla y luego retirela del horno.
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8.

0.

Suelte el tornillo indicado en la siguiente figura
y conecte un mandmetro al orificio de presion.
Reinicie a cero el manémetro antes de usarlo.

Manémetro
A digital

Vuelva a abrir la vélvula manual de gas 'y
compruebe que no haya fugas.

10. Una vez que se reinicia el horno, la

11.

54

configuracion MAX. debe permitir que el
quemador y el ventilador funcionen a su
maxima capacidad.

Cuando el horno alcance su maximo ritmo de
combustion, revise la lectura de la presién de
entrada de gas en el manémetro. La presiéon
del gas debe estar dentro de los rangos
especificados en la pagina 12.

0 L)
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12. Instale la cubierta frontal superior y alinéela en

su posicion de montaje original, asegurandose

de que esté completamente asentada contra el
horno, y luego gire las tres perillas en el sentido
de las agujas del reloj para ajustarla.




2.9.3 Cilindros de gas propanoy
tuberias

A ADVERTENCIA

Si el horno se instala en un sétano, un area
excavadaounespacioconfinado,serecomienda
instalar un dispositivo de advertencia de
deteccion de gas en caso de una fuga de gas.
Dado que el gas propano es mas pesado que el
aire, cualquier fuga de gas puede acumularse
en zonas bajas o espacios confinados. El olor
a gas propano puede desvanecerse, haciendo
que el gas sea indetectable excepto con un
dispositivo de advertencia.

Un dispositivo de advertencia de deteccién de gas
es la Unica forma confiable de detectar una fuga
de gas propano. El 6xido y la tierra pueden reducir
el nivel de olor del gas propano. No confie en su
sentido del olfato. Comuniquese con un proveedor
local de gas propano para obtener informacion
sobre la instalacién de un sistema de advertencia
de deteccion de gas. Si sospecha la presencia de
gas, siga las instrucciones que figuran en la seccién
Consideraciones de seguridad de este manual.

Todos los equipos de gas propano deben cumplir
con las normas de seguridad de la Junta Nacional
de Aseguradores de Incendios, Manual NBFU 58.

CANADA: Norma Nacional de Canada, Cédigo de

Instalacién de Gas Natural y Propano (NSCNGPIC)
CSA B149.1-15.

Para un funcionamiento satisfactorio, la presion
del gas propano debe ser de 8"a 13" de columna
de agua en el colector del horno con todos los
aparatos a gas en funcionamiento. Mantener una
presion de gas adecuada depende de tres factores
principales:

+ Tasa de vaporizacién, dependiendo de la
temperatura del liquido y del rea de “superficie
mojada” del recipiente o recipientes.

+ Regulacién adecuada de la presion. (Se
recomienda una regulacién de dos etapas tanto
por motivos de costo como de eficiencia).

« Caida de presién en las lineas entre los
reguladores y entre el regulador de segunda
etapay el aparato. El tamafio del tubo dependerd
de la longitud del recorrido de la tuberia y de la
carga total de todos los electrodomésticos.

La mayoria de los fabricantes de reguladores y
proveedores de gas propano ofrecen informacion
completa sobre el dimensionamiento del

tanque para vaporizacion, las configuraciones
recomendadas del regulador y el tamafio de las
tuberias.

Debido a que el gas propano disuelve rapidamente
el plomo blanco y la mayoria de los compuestos
comerciales estdndar, se debe utilizar un sellador
especial para tuberias. El sellador de tuberias
utilizado en instalaciones de gas propano debe
estar aprobado para su uso con gas propano. Para
instalaciones y tuberias de gas propano adecuadas,
consulte el manual de instalacion del fabricante del
cilindro de gas propano.

2.10 Conductos del horno

2.10.1 Flujo de aire

Los sistemas de conductos deben estar disefiados
adecuadamente para la clasificacion de CFMy
presion estatica externa del horno. Para cumplir con
la norma de instalaciéon de conductos, consulte los
siguientes documentos.

« Manual D de la Asociacion de Contratistas de Aire
Acondicionado (ACCA).

« Normas de seguridad de la Junta Nacional de
Aseguradores de Incendios para la instalacion
de sistemas de aire acondicionado, calefaccién y
ventilacion de aire caliente, folletos n.c 90A y 90B.

Se debe utilizar un sistema de conductos de retorno
cerrado, con el conducto de retorno conectado al
horno.

No conecte los conductos a la parte
trasera del horno.

Para instalaciones que requieren 1800 CFM o mas,
utilice dos retornos laterales o una combinacion de
retorno lateral e inferior.

A ADVERTENCIA

No utilice una habitacion, armario o hueco
como camara de retorno de aire.
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2.10.2 Verificacion de la estatica del
conducto

Para ver la clasificacion méaxima de presion estatica
externa (ESP) del conducto, consulte la placa de
especificaciones del horno. La estatica externa total
se refiere a todo lo externo al gabinete del horno. Al
leer la presion estatica externa total se deben tener
en cuenta los serpentines de enfriamiento, filtros,
conductos, rejillas y registros.

La presion del conducto de suministro debe leerse
entre el horno y el serpentin de enfriamiento. Esta
lectura generalmente se toma quitando la placa de
bloqueo en forma de A del extremo del serpentin,
perforando un orificio de prueba y reinstalando la
placa de bloqueo.

Tome una lectura estética del conducto en el
orificio de prueba y luego cubra con cinta el orificio
una vez finalizada la prueba. La presion negativa
debe leerse entre el filtro y el soplador del horno.

A PRECAUCION

Una presidn estatica externa excesiva provoca
una cantidad insuficiente de aire, lo que
aumenta excesivamente la temperatura. Esto
puede provocar que se dispare el interruptor
de limite y funcione de forma intermitente,
acortando la vida til del aparato.

- Aire de

retorno

Para determinar la presidn estética externa total:

1. Con los filtros limpios en el horno, mida la
presién estatica del conducto de retorno en la
entrada del horno utilizando un manémetro
inclinado. (Presion negativa)
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2. Mida la presién estética del conducto de
suministro. (Presion positiva) La diferencia entre
los dos nimeros es su presion estatica externa
total.

* Ejemplo:
- Lectura estatica del conducto de retorno =
-0,1"W.C.
- Lectura estatica del conducto de suministro
=+0,3"W.C.
- Presion estatica externa total en este
sistema =0,4"W.C.

Ambas lecturas pueden visualizarse

en el manémetro al mismo tiempo.

Si desea, lea directamente en el
manoémetro. Si se utiliza un serpentin
de aire acondicionado o un purificador
de aire electrénico junto con el horno,
las lecturas también deben incluir
estos componentes.

3. Larefrigeraciéon siempre requerira la mayor
cantidad de flujo de aire. Consulte los
requisitos de flujo de aire de la unidad de
aire acondicionado o de alta presién que se
instalara con el horno. Este horno utiliza un
motor de soplador de velocidad variable ECM,
por lo que mantendrd el suministro de flujo
de aire (CFM) seleccionado bajo una estética
de 0,1"-1,0"WCy, durante la configuracion,
seleccione su disefio de CFM de refrigeracion
y, siempre que la estatica de su sistema de
conductos esté dentro de los requisitos
estaticos del motor, no es necesaria ninguna
accion adicional. Si el sistema estético, en
modo de refrigeracién, con la seleccién de
CFM nominal, cae fuera de la capacidad de la
unidad, entonces se debe corregir el sistema de
conductos antes de continuar.

Sila presidn estatica externa total excede

el méximo indicado en la placa de
especificaciones del horno, verifique que

no haya compuertas cerradas, registros o
conductos de tamano insuficiente o demasiado
grandes o mal dispuestos. El aumento de
temperatura del horno debe estar dentro del
rango de aumento de temperatura que figura
en la placa de especificaciones del horno.



2.10.3 Instalacion de los conductos

Cuando el horno se utiliza en conexién con un serpentin evaporador, se debe instalar en el lado aguas arriba de
la unidad de enfriamiento.

Q@) Cuandoelhomo se esté calentando, la temperatura del aire de retorno que ingresa al horno debe
estar entre 55 °F (12 °C) y 100 °F (37 °C).

Evite instalar tornillos en el gabinete principal, especialmente en el drea donde se encuentra el serpentin
hidrénico.

Alinstalar un serpentin evaporador en el horno hidraulico con tornillos, debe fijarse a las bridas provistas en
la abertura de suministro de aire como se muestra a continuacion.

« Modelos de flujo ascendente

Carcasadel ————
serpentin evaporador

0 menos

Brida

Tuberia de agua
(serpentin hidrénico)

NO PERFORAR
Revestimiento

Serpentin

Area a evitar Area a evitar

77 Lo
(178 mm)

[Lateral] [Parte trasera] [Parte superior]
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» Modelos horizontales

/— Serpentin

Revestimiento
NO PERFORAR

NO PERFORAR

~
Tuberia de agua Brida Carcasa del serpentin
(serpentin hidrénico) evaporador
Area a evitar
(178 mm) ;
[Parte trasera] [Lateral]
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» Modelos de flujo descendente

Revestimiento

Serpentin —

NO PERFORAR

Carcasa del
serpentin
evaporador

Area a evitar

[Lateral]

%@,5”0 menos

Tuberia de agua
(serpentin hidrénico) - i\',,,

)} NOPERFORAR
Vi

—

Area a evitar

Area a evitar

[Parte trasera]

[Parte superior]
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Instalaciéon de flujo ascendente,
horizontal y flujo descendente

Conexiones de suministro de aire

En el caso de un horno sin serpentin evaporador, el
conducto de salida debe estar provisto de un panel
de acceso extraible.

Conecte el conducto de suministro de aire a las
bridas de la salida de suministro de aire del horno.
El conducto de suministro de aire debe conectarse
UNICAMENTE a las bridas del conducto de aire de
salida de suministro del horno o a la carcasa del
serpentin evaporador (cuando se utilice). Utilice
Unicamente tornillos de 3" (20 mm) o menos de
longitud en la parte superior (modelos de flujo
ascendente) o en la parte inferior (modelos de flujo
descendente) del horno. Si se utilizan tornillos mas
largos, podrian perforar el serpentin hidrénico.

A ADVERTENCIA

» NO corte el costado de la carcasa principal
del horno para colocar el conducto de
suministro de aire, el humidificador u otros
accesorios. Todos los accesorios del lado de
suministro DEBEN estar conectados a un
conducto externo de la carcasa principal del
horno. De no hacerlo, pueden producirse
lesiones, la muerte o dafos a la propiedad.

» No conecte los conductos de aire de retorno
a la parte trasera del horno.
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Filtros

Los filtros se deben instalar con el horno. Puede
instalar el filtro en la rejilla de retorno central o
en el kit de soporte del filtro externo de retorno
lateral. Antes de instalar el filtro, hable sobre el
mantenimiento del filtro con el propietario del
edificio.

Rejilla Kit de soporte de
central de filtro externode  Flujo de aire
| retorno retorno lateral 1t
— Filtro
Conducto[]
de retorno
lateral
Filtro

[Ubicaciones permitidas para filtros de flujo
ascendente]

Q) - Losfiltros no vienen con este horno
y el instalador debe proporcionarlos,
dimensionarlos e instalarlos en el
campo, fuera del horno.

« Los filtros deben cumplir con las
normas UL900 o CAN/ULCS111. Los
daios o reparaciones debidos a la
instalacién del horno sin filtros no
estan cubiertos por la garantia.

+ Considere instalar un purificador de
aire con filtro de medios plisados
profundos al momento de instalar
el horno. Un filtro plisado profundo
con una clasificacién MERV de
8 (minimo) proporcionara una
mejor filtracion para proteger el
equipo y el sistema de distribucion
de aire que un filtro de fibra de
vidrio desechable estandar de 1”

y tendrd una pérdida de presion
estatica menor que un filtro de alta
eficiencia (1”). Ademads, un filtro
plisado profundo suele requerir un
reemplazo menos frecuente.

« Evite utilizar filtros de 1" altamente
restrictivos que produzcan una
pérdida de presidn estatica excesiva
mayor a 0,25"W.C.



En las unidades de flujo ascendente, las hendiduras
guia ubican los lugares de los cortes de retorno
laterales. Utilice una regla para trazar las lineas

que conectan las hendiduras. Corte la abertura en
estas lineas. NO haga la abertura més grande que
la marcada ya que puede cortar el compartimento
de agua.

+ Una abertura demasiado pequena
reducira el flujo de aire.

+ Consulte laTabla de tamafos de
filtros para determinar los requisitos
del area del filtro. Cambie los filtros
antes de que los ocupantes tomen
posesion de una nueva vivienda.

» Debe haber un filtro instalado
cuando la unidad esté en
funcionamiento.

Instalacion de flujo ascendente

Tamano de filtro

Horno [in?]

Retorno
superior/
inferior

Ancho del|Retorno

RES gabinete | lateral

Gabinete

1 16x25| 16x25
Ascendente/| B (17-")

horizontal | Gabinete

C(21-1" 16x25| 20x25

Gabinete

B (17-1") - 16x 25

Abajo
Gabinete

C21-15" - 20x 25

Tipo de

. . Descripcion
instalacion

Dependiendo de la instalacién
o preferencia, puede variar la
disposicion de los filtros. Los
Flujo filtros se pueden instalar en el
ascendente registro de retorno central o

en un kit de soporte de filtros
externos del panel lateral (flujos
ascendentes).

Los filtros deben instalarse en el
registro de retorno central o en
el conducto de retorno de aire.

Horizontal

Los filtros deben instalarse en el
registro de retorno central o en
el conducto de retorno de aire.

Flujo
descendente

Conexiones de aire de retorno

El conducto de retorno de aire se puede conectar
a la parte inferior o a cualquiera de los lados del
horno (ambos lados o un lado y la parte inferior
para proporcionar un area de superficie de aire de
retorno adecuada para el CFM de disefo).

Instalacion horizontal

El horno se puede instalar horizontalmente

en un atico o cdmara para descarga hacia la
izquierda. El horno se puede colgar de vigas de
apoyo, travesanos o soportes, o instalar sobre
una plataforma, bloques, ladrillos o base no
combustibles.

Soporte de horno de plataforma

Construya una plataforma de trabajo en un
lugar donde se cumplan todos los espacios
libres necesarios para el horno. Para obtener
mas informacién sobre espacios libres, consulte
“Espacios libres y accesibilidad” en la pagina 30.

Para instalaciones en cdmaras, si el horno no esta
suspendido de vigas de apoyo, el piso debajo del
horno debe estar nivelado y el horno debe estar
colocado sobre bloques o ladrillos. El horno debe
estar apoyado en cada extremo y en el medio. Para
obtener mds informacién, consulte “2.12 Ejemplos
de aplicaciones y consideraciones horizontales” en
la pagina 83.

Soporte de horno suspendido

El horno debe estar sostenido en toda su
longitud con una varilla roscada y un angulo

de hierro, asegurandose de no restringir el
acceso a los filtros o las puertas del horno. Para
obtener mas informacioén sobre la instalacion de
horno suspendido, consulte“2.12 Ejemplos de
aplicaciones y consideraciones horizontales”en la
pagina 83.
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Instalacion de flujo descendente

Conexiones de aire

El conducto de aire de retorno se puede conectar a

la parte superior del horno.

A ADVERTENCIA

Tenga cuidado de no inclinar ni volcar el horno
al instalarlo sobre el serpentin evaporador o las
bridas del conducto de aire.

[Vista inferior]

Almohadilla de

proteccion del
serpentin de agua

Después de colocar el horno de flujo
descendente en el serpentin evaporador
o en las bridas del conducto de aire de
salida, asegurese de quitar la almohadilla de
proteccion del serpentin de agua.

2.11 Ventilacion del aire de
combustion

Pautas adicionales sobre el aire de
combustion

A ADVERTENCIA

Riesgo por mondxido de carbono

La instalaciéon de detectores de mondxido
de carbono puede ser obligatoria en su zona
para el horno u otros equipos a gas. Verifique
los codigos aplicables para la ubicacion de
instalacion del horno.

Los detectores de mondéxido de carbono deben
cumplir con la norma NFPA 720 y estar listados

seguin ANSI/UL 2034 y certificados por IAS.
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» Se recomiendan tuberias de aire de combustion
al exterior. (Ventilacion directa)

 Elhorno puede instalarse con un solo tubo
gue transporte los productos de combustion al
exterior mientras se usa el aire de combustién
de la habitacion con los equipos, siempre que la
habitacion tenga suficiente volumen.
Para utilizar la opcion de ventilacion con el aire
de la habitacién, deben cumplirse condiciones
y consideraciones especificas. Para obtener mas
informacion, consulte “2.11.3 Seleccion de un
tipo de ventilacién”en la pagina 69.




A ADVERTENCIA

Para evitar la muerte, lesiones graves o dafios a
la propiedad:

» No instale el horno o las tuberias de aire de
combustion en areas con aire contaminado
(con alto nivel de polvo, aserrin, arena,
harina, aerosoles, flior o cloro), ya que los
contaminantes pueden causar problemas
graves.

+ Los productos para piscinas, lavanderia y
productos de limpieza domésticos comunes
pueden contener compuestos corrosivos. Si
alguno de los productos quimicos o vapores
entra en el horno, esto puede provocar dafos
graves al producto que incluso pueden
causar la posibilidad de fugas de gases de
combustién en casos extremos.

Para evitar la posibilidad de lesiones
personales graves o la muerte, verifique las
areas y los productos enumerados en las
siguientes tablas antes de instalar el horno o
la tuberia de entrada de aire.

Si se encuentran contaminantes en el aire
de combustién, DEBE eliminarlos de forma
permanente o reubicar las terminaciones
de entrada y ventilacion de aire en otras
areas limpias.

+ Si debe instalar el horno en un érea con aire
contaminado, utilice ventilacién directa para
suministrar aire limpio desde el exterior del
edificio. Nosotros recomendamos limpiar y
mantener regularmente los filtros en estas
areas.

Contaminantes corrosivos

Acido muriatico/clorhidrico

Fugas de refrigerante

Lejias, detergentes y solventes con cloro
presentes en lavanderias domésticas

Quitaesmaltes o pintura

Adhesivos para fijar productos de construccion
y similares

Quimicos para piscinas a base de cloro

Permanentes para el cabello

Suavizantes usados en secadores de ropa

Cloruro de calcio usado para descongelar

Sprays con clorofluorocarbonos

Cementos y pegamentos

Cloruro sédico para ablandar agua

Ceras/limpiadores con cloro

Fuentes de corrosion

Areas en remodelacién

Talleres de reparacion de refrigeracion

Construcciones nuevas

Fabricas de procesamiento de metales

Areasy locales de lavanderia/lavasecos

Q@) Lagarantia no cubre dafios causados
por contaminacién del aire.

Piscinas

Talleres mecénicos

Areasy locales de acabado de muebles

Garajes con talleres

Salones de belleza
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2.

11.1 Ventilacion del horno

Este artefacto estd certificado como
electrodoméstico de Categoria IV y requiere un
sistema de ventilacion especial. El sistema de
ventilacion funciona con presidn positiva en la
tuberia.

Para prevenir lesiones graves o la muerte:

« SIEMPRE ventile los gases de escape
directamente al exterior usando los
materiales de ventilacién recomendados y
siguiendo estas instrucciones especificas.

» Si este horno reemplaza a un horno que
estaba conectado a un sistema de ventilacién
o chimenea, se deben evaluar los conectores
de ventilacién o de ventilacion de los otros
electrodomésticos restantes para asegurarse
de que cumplan con los requisitos
especificos del NPF y es posible que sea
necesario redimensionarlos. Los sistemas de
ventilacién o los conectores de ventilacién
de otros electrodomésticos deben tener
el tamafo minimo determinado segun la
tabla correspondiente que se encuentra
en la edicion actual del Cédigo Nacional
de Gas Combustible NFPA 54/ANSI Z223.1.
En Canada, consulte CAN/CSA-B149.1. Una
chimenea de mamposteria abandonada se
puede utilizar como canalizacién para las
tuberias de aire de combustién (cuando
corresponda) y de ventilacion debidamente
aisladas y sostenidas. Cada horno debe
tener su propio conjunto de tuberias de aire
de combustién y ventilacién, y terminales
individuales. El horno no debe conectarse
a un conducto de chimenea que sirva a un
electrodoméstico separado disefado para
quemar combustible sélido.

A ADVERTENCIA

La inadecuada ventilaciéon del horno puede
producir niveles excesivos de mondxido de
carbono y causar lesiones graves o la muerte.

Este horno debe ventilarse de conformidad
con la seccion de “Ventilacién de Equipos”
de la Ultima edicion del Cédigo Nacional de
Gas Combustible ANSI Z223.1/NFPA 54 en EE.
UU. o la seccion de “Sistemas de ventilacion
y suministro de aire para hornos” de la ultima
version del Cddigo de Instalaciones de Gas
Natural y Propano CAN/CGA B149.1 en Canada,
ademds de los codigos de construccion y las
normas locales pertinentes.

Para prevenir lesiones graves o la muerte:

« UNICAMENTE profesionales matriculados
deben instalar la ventilacién.

« SIEMPRE siga todas las regulaciones, cédigos
e instrucciones al ventilar el horno.

+ SIEMPRE selle herméticamente el sistema
de ventilacidn para evitar fugas de gases de
combustion y emisiones de mondxido de
carbono.

* El propietario del edificio es responsable
de mantener las terminaciones de escape y
admisién libres de nieve, hielo u otras posibles
obstrucciones, asi como de programar el
mantenimiento de rutina.
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El horno debe ventilarse correctamente para
garantizar un suministro constante de aire de
admisién limpio y para asegurar la adecuada
extraccion del aire de escape de las areas
habitables. Siga estas pautas para ventilar el horno:

+ Noinstale el horno en éreas con aire
contaminado (que contengan niveles elevados
de polvo, aserrin, arena, harina, aerosoles o
cualquier otro contaminante suspendido en el
aire), ya que los contaminantes pueden causar
problemas de funcionamiento. La garantia no
cubre los dafos causados por contaminantes en
el drea de instalacion. Si debe instalar el horno en
un area con aire contaminado, utilice ventilacion
directa para suministrar aire desde el exterior
del edificio. Nosotros recomendamos limpiar y
mantener regularmente los filtros en estas areas.

« Para obtener mejores resultados, mantenga
el sistema de ventilacién lo mas corto y recto
posible.

+ Coloque el horno lo més cerca posible del
terminal de ventilacién.

» No conecte la ventilacion del horno a una
ventilacion de otro horno o electrodoméstico a
gas.

« Para tramos horizontales, incline la seccion
horizontal hacia abajo en direccion a la unidad, a
Ya in por pie (pendiente de 2%).

+ Cree un sello hermético en cada union de los
tubos de aire de escape y entrada del collarin del
horno a la terminacién de ventilacion (consulte a
continuacion).

Si el tubo de ventilacién pasa
horizontalmente a través de un espacio
no acondicionado, debe aislarse para
evitar que la condensacién se congele.

Espacio
acondicionado

Tubo de
escape ]
Aislacién del tubo Espacio
‘\ acondicionado
12222 |
]
Q |
Tubc)(;e Espacio no —
admisién acondicionado —
=

Conexion del tubo al collarin de
ventilacion

QTP Noaplique imprimacién o cemento en
la conexiéon del equipo.

A ADVERTENCIA

SIEMPRE corte correctamente el tubo en
un éangulo de 90° y desbarbe el tubo de
ventilacion antes de instalarlo para que quede
completamente conectado al empalme de
ventilacion de los gases de escape.

Use agua (NO grasa) para lubricar el extremo
del tubo de la ventilacién antes de insertarlo en
el collarin.

SIEMPRE inserte la tuberia de ventilacién 2-3"
(70 mm) en el collarin de escape del equipo
utilizando un movimiento de torsién hasta que
el extremo llegue al fondo de la conexidn.

Si hay fugas de gases de combustion, la
inhalacion de mondxido de carbono puede
provocar lesiones graves o la muerte.

90°

1\90°

-
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1. Mida 2-34(70 mm) desde el extremo del tubo
de ventilacién y luego dibuje una marca a esa

distancia.

Marque 2-%" (70 mm)
desde el extremo del tubo

2-%" (70 mm)

2. Inserte el tubo en el collarin de ventilacion para
iniciar la ventilacion. Asegurese de deslizar
completamente la ventilacién dentro del
collarin, hasta que un extremo haga contacto
con la parte inferior de la base.

QTP Verifique que 2-%" (70 mm) del tubo
se hayan insertado completamente
en el collarin y que la marca ya no sea
visible.

3. Ajuste la abrazadera con una llave de cubo (%s"
(8 mm)) para sellar correctamente la union.
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A ADVERTENCIA

NUNCA inicie la ventilacion con un codo
macho-hembra en el collarin de ventilacion,
ya que no permitira un sellado hermético entre
el electrodoméstico y el tubo de ventilacion, y
podria causar lesiones o la muerte.

SIEMPRE debe utilizarse un tramo de tubo recto
para iniciar la ventilacién.

P £

NO utilice —=— 4
codos macho-
hembra

« Para evitar laacumulacién de humedad y

escarcha y para mantener los espacios libres
hacia las aberturas de las casas adyacentes, se
pueden conectar codos de 45°, codos de 90°

o unaT al extremo del tubo de ventilacién de
terminacién para dirigir las columnas de escape
lejos de los edificios, siempre que se respete la
longitud de ventilacion equivalente total.

Apoye el tubo de ventilacion con soportes
colgantes a intervalos regulares o segun los
requisitos de los cédigos locales. Las tuberias
de escape y de entrada de aire deben estar
sostenidas al menos cada 4 pies (1,2 m). La
ventilacion de este equipo no debe terminar
sobre lugares de transito publico; ni cerca de
ventilaciones de aleros o cdmaras o donde
puedan causar molestias, riesgos o dafios a la
propiedad; ni donde los condensados o el vapor
puedan causar dafnos o afectar la operaciéon de
reguladores, vélvulas de alivio u otros equipos.

No almacene sustancias peligrosas o inflamables
cerca del terminal de ventilacién.

En caso de instalar este horno en areas donde
suele acumularse nieve, proteja el terminal de
ventilacion contra obstrucciones.

Asegurese de que el terminal de ventilacién esté
al menos a 12 in (300 mm) por encima de la linea
de nieve mas alta prevista o respete los c6digos
locales, lo que sea mas alto.




A ADVERTENCIA

SIEMPRE encienda el horno y verifique si hay
fugas de gas a lo largo del conducto de escape
utilizando un kit de prueba de burbujas.

Si las conexiones tienen fugas, el mondxido de
carbono en los gases de combustion puede
causar lesiones graves o la muerte.

2.11.2 Acerca del detector de
instalacion de ventilacion

Esta unidad de horno viene con una caracteristica
Unica, un Detector de instalacion de ventilacion
(“DIV") para garantizar que el tubo de ventilacién
esta instalado correctamente en el collarin de
ventilacion.

Como funciona

Como se muestra, el DIV es un dispositivo integral
que detecta si la tuberia de ventilacién se insert6é
a una profundidad suficiente en el collarin de
ventilacion durante la instalacion.

Durante la instalacion, el DIV detecta si la tuberia de
ventilacion se ha insertado por completo (al menos
2-3%" (70 mm)) en el collarin. Si se inserta un tubo de
ventilacion correctamente dimensionado (2,0 in)
completamente en el collarin, se presionara contra
un interruptor para activar el DIV. Si la tuberia de
ventilacion no se estd introducida por completo en
el collarin, la unidad mostrara un mensaje de error
y no funcionara. Si aparece el Error 762, asegurese
de que la tuberia de ventilacién tenga el tamafio
correcto y esté correctamente insertada.

Propésito

A ADVERTENCIA

Inspeccione  periédicamente  todas  las
conexiones de la tuberia de ventilacion.

El detector de instalaciéon de ventilacion
(DIV) NO detectara el desacoplamiento de la
tuberia de ventilacion conectada si las uniones
se desprenden o tienen fugas de gases de
combustion que pueden contener monoxido
de carbono.

EI DIV no esté4 disefiado, y no debe considerarse
fiable, para detectar todos los casos de
movimiento o desconexién de la tuberia de
ventilacion con respecto del collarin.

Varios factores que incluyen, entre otros,
fallas del sensor, adherencia y corrosién
del interruptor, pueden hacer que el DIV
no funcione correctamente si la tuberia de
ventilacion se desprende del collar.

Limitaciones

EI DIV no es una alarma, un dispositivo de
seguridad ni un sustituto de un detector de
mondxido de carbono. No puede detener la
operacion de la unidad si el tubo de ventilacion

se separa parcial o totalmente. Otros factores
pueden afectar el rendimiento del DIV e impedir
que funcione correctamente. Entre ellos se

incluye la deformacion del tubo de ventilacion,

el dimensionamiento incorrecto del tubo, la
desalineacion del tubo en el collarin, el movimiento
vertical del tubo debido a la instalacién incorrecta y
otros casos de uso incorrecto o incumplimiento de
las instrucciones de instalacion.
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A ADVERTENCIA

Riesgo por mondxido de carbono

Para prevenir lesiones graves o la muerte:

» SIEMPRE inserte la tuberia de ventilacion
2-3%" (70 mm) en el collarin de escape del
horno.

» Si el tubo de la ventilaciéon no se inserta
por completo, es posible que el interruptor
sensor de la instalaciéon de la ventilacidn
no detecte su presencia y es posible que el
horno no funcione.

» SIEMPRE use solo los materiales de tuberia
de ventilacion del tamafo correcto; caso
contrario, puede aparecer un cédigo de
error E762 en el panel de control frontal si la
tuberia no estd correctamente instalada.

« Los factores que pueden afectar el
rendimiento del DIV incluyen, pero no
se limitan a: deformidad de la tuberia
de ventilacién; no usar una tuberia de
ventilacion del tamano adecuado; falta
de alineacién de la tuberia en el collarin;
movimiento vertical de la tuberia a causa
de una instalacion incorrecta, y otros
usos indebidos o incumplimientos de las
instrucciones de instalacion.

+ SIEMPRE inspeccione visualmente la tuberia
de ventilacion antes de insertarla en el
collarin del horno. La tuberia de ventilacién
insertada en el collarin de escape del horno
debe estar libre de dafios o defectos para
que el detector de instalacion de ventilacién
funcione correctamente. Si la tuberia de
ventilacion estd danada, reemplacela por
una tuberia de ventilacion nueva.

» El detector de instalaciéon de ventilacion

solo detecta la separacién de la tuberia
de ventilacién del collarin de escape del
horno si estd completamente insertada
2-3%" (70 mm). El detector de instalacion de
ventilacion no detectard la separacion de
la tuberia de ventilacién conectada si las
uniones se desprenden o presentan fugas de
gases de combustion que puedan contener
monoxido de carbono.

A ADVERTENCIA

» Es responsabilidad del instalador colocar
correctamente la tuberia de ventilacién,
verificar que no haya fugas y asegurar
adecuadamente el horno a la pared.

DI 2-%" (70 mm)
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A ADVERTENCIA

Inspeccione  periddicamente  todas las
conexiones de la tuberia de ventilacion. El DIV
no esta disefiado, y no debe considerarse fiable,
para detectar todos los casos de movimiento o
desconexion de la tuberia de ventilacion con
respecto del collarin.

Detector de
instalacion de
ventilacién
(DIV)

Detectable*

*Sj esta insertada 2-%4" (70 mm), el DIV deberia
detectar la tuberia de ventilacion.

No detectable** @
-

**E| DIV no puede detectar si la tuberia de
ventilacion tiene fugas o estd desconectada
en algun punto entre el horno y la salida de
ventilacién exterior, ni si la ventilacién esta
obstruida por cualquier motivo.

2.11.3 Seleccién de un tipo de
ventilacion

Todos los hornos Navien son aparatos de Categoria
IV'y vienen preparados de fabrica para ventilacién
directa (combustidn sellada). Navien recomienda
instalaciones de ventilacién directa siempre que
sea posible para garantizar un aire de combustién
limpio y adecuado para que el funcionamiento

del horno no afecte la envoltura del edificio. Si

no puede utilizar ventilacion directa, asegure la
disponibilidad de abundante aire de reposiciéon en
el lugar de instalacién.

Navien también recomienda instalar un sistema
de ventilacién nuevo con este equipo. Si reutiliza
un sistema de ventilacion existente, inspecciénelo
minuciosamente para asegurarse de que cumpla
con los requisitos del nuevo horno NPF y también
verifique si tiene perforaciones, grietas o bloqueos
antes de conectarlo al horno.

Ventilacion directa

El horno puede utilizar un escape de 2 0 3in de
didmetro y tubos de entrada de aire de 20 3 in de
didametro. Para asegurar la absorcion y el escape
de aire directamente desde y hacia el exterior del
edificio, cree un sello hermético del collarin del
horno a la terminacién de ventilacion.

Los materiales de la entrada pueden ser ABS,
PVC, CPVC, polipropileno, acero galvanizado o
inoxidable.

Cuando utilice una aplicacion de ventilacién
directa, mantenga el siguiente espacio libre segun
las exigencias de ANSI Z21.10.3 y el Cédigo
Nacional de Gas Combustible, ANSI Z223.1/NFPA
54y el Codigo de Instalaciones de Gas Natural y
Propano CAN/CGA B149.1:

Instalaciéon del horno 69



Distancias de las terminaciones para instalaciones con ventilacion directa

DETALLE DE LA
ESQUINA INTERNA

M Terminal de ventilacion

@ Entrada de suministro de aire

Y,

®

Area donde no se permite
el terminal de ventilacion

MEDIDOR/REGULADOR DE GAS

Instalaciones de Instalaciones de
Ref. | Descripcion ventilacion directa tiro balanceado en
canadienses’ EE. UU.?
A ESpa(:IO libre sobre el nivel terminado del suelo, 12in (30 cm) 12in (30 cm)
galerias, porches, terrazas o balcones
12 in (30 cm) para entradas
Espacio libre con respecto a ventanas o puertas que de 100.000 BTU/hy
B P . P P q menos/36in (91 cm) 12in (30 cm)
se puedan abrir )
para entradas superiores a
100.000 BTU/h
C Espacio libre con respecto a ventanas 0in (0 cm)’ 0in (0 cm)’
permanentemente cerradas
Espacio libre vertical con respecto a un alero
. . . . Igual o mayor que
D ventilado ubicado por encima del terminal, a una Igual o mayor que la la profundidad del
distancia horizontal de 2 pies (61 cm) desde la linea | profundidad del alero** alerots
central del terminal
Igual o mayor que la Igual o mayor que
E | Espacio libre con respecto a un alero sin ventilaciéon 9 nayor d .5 | laprofundidad del
profundidad del alero* alero?s
Espacio libre con respecto a una esquina exterior 2 pies (61 cm)* 2 pies (61 cm)*
G | Espacio libre con respecto a una esquina interior 12in (30 cm)* 12in (30 cm)*
Espacio libre a cada lado de la linea central 3 pies (91 cm) dentro' 3 pies (91 cm) dentro
) ) ) . de una altura de 15 pies
H | extendida por encima del conjunto de medidor/ . - de una altura de
regulador encima del conjunto 15 pies (4,6 m)*
medidor/regulador !
Espacio libre con respecto a una salida de . . N
I ventilacion del regulador de servicio 3 pies (91 cm) 3 pies (91 cm)
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Instalaciones de Instalaciones de
Ref. | Descripcion ventilacion directa tiro balanceado en
canadienses’ EE.UU.?
12in (30 cm) para
. (. entradas de 100.000
Espacio libre con respecto a la entrada no mecénica }
L : e . BTU/hy menos/36in .
J | de suministro de aire al edificio o la entrada del aire 12in (30 cm)
- . (91 cm) para entradas
de combustién a cualquier otro artefacto )
superiores a 100.000
BTU/h.
3 pies
Espacio libre con respecto a una entrada mecanica . (?1 cm) por encima
K L : 6 pies (1,83 m) si se encuentraa una
de suministro de aire ) . )
distancia horizontal
de 10 pies (3 m)
Espacio libre por sobre la acera o camino de entrada . " . +
L pavimentados ubicados en propiedad publica 7 pies (213 m) 7 pies (2,13 m)
M Espacio libre debajo de galerias, porches, terrazas o 12in (30 cm)* 12in (30 cm) - abierto
balcones en 3 lados*

* Distancias de espacio libre sugeridas por el fabricante. Si los espacios libres requeridos por los cédigos locales son diferentes
alos de la tabla, se deberd aplicar el espacio libre que sea mayor. Dirija los vapores de escape y el condensado lejos de los
materiales de construccion para evitar su degradacion.
La distancia minima de lugares de transito publico o edificios adyacentes, ventanas que puedan abrirse y orificios de
edificios no debe ser inferior a los valores especificados en el Coédigo Nacional de Gas Combustible, ANSI Z223.1/NFPA 54 o
el Codigo de Instalaciones de Gas Natural y Propano, CSA B149.1.

1 De conformidad con el actual Cédigo de Instalaciones de Gas Natural y Propano CSA B149.1

2 De acuerdo con el actual cédigo estadounidense ANSI Z223.1/NFPA 54 sobre gas combustible.

3 Silos cédigos de instalacion locales especifican espacios libres diferentes a los ilustrados, prevalecen los mas exigentes.
4 Un alero de 12" de profundidad requiere un espacio vertical minimo de 12" desde la terminacion (un alero de 36" requiere

un espacio vertical minimo de 36").
5 En las &reas donde pueda ocurrir corrosion y decoloracién de los materiales de construccion, se deberd aplicar un espacio

de separacion minimo de 12"
1 Un conducto de ventilacién no debe terminar directamente encima de una acera o camino de entrada pavimentado que se

encuentre entre dos viviendas unifamiliares y sirva a ambas.
# Solo estd permitido si la galeria, el porche, la terraza o el balcon estén completamente abiertos como minimo en dos lados

debajo del piso.
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Ventilacion no directa (un solo tubo)

Si en algiin momento el lugar de instalacién pudiera experimentar presién negativa, existe la posibilidad de
retorno de aire frio a través del intercambiador de calor del horno. Esta situacion puede causar congelacién del
intercambiador y funcionamiento incorrecto del horno.

Sin embargo, los cédigos de construccién en la mayoria de las jurisdicciones no admiten presiones negativas
en residencias. En una vivienda con un suministro de aire bien equilibrado, el intercambiador de calor no debe
correr peligro de congelacién. Ya que la causa del retorno de aire no se considera un problema de fabricacion,
todo dafo por congelacion por su causa no estara cubierto por la garantia de Navien. En caso de alguna duda
sobre la posibilidad de retorno de aire en el lugar de instalacién, utilice un sistema de ventilacién directa para el
horno.

Cuando utilice ventilacion no directa, mantenga el espacio libre correspondiente que se muestra en la
pagina 73 segun las exigencias de ANSI Z21.10.3, el Cédigo Nacional de Gas Combustible, ANSI Z223.1/
NFPA 54y el Cédigo de Instalaciones de Gas Natural y Propano CAN/CSA B149.1.

Para utilizar ventilacion no directa en el horno:

1. Inserte el tapdn terminal de la terminacién en el conducto de entrada de aire. No pegue el tapdn terminal,
para facilitar la remocion y limpieza.

Tapén de terminacion
de ventilacion de 2"

[Ventilacion no directa]
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2. Proporcione dos aberturas para permitir la circulacion del aire de combustidn segun lo especificado ANSI
Z223.1/NFPA 54 o CAN/CGA B-149.1:

Entrada mixima (BTU/H) ?eozl(l)n;lr_\lljs/tHra aire de reposicion interior, area libre minima de 1 in? por
100.000 10in ()x?gi?; in (H)

80.000 9in (50)222m (H)

60.000 8in (A6)0><i?azin (H)

Espacios libres de las terminaciones para instalaciones con ventilacion no directa

DETALLE DE LA
ESQUINA INTERNA

Y

®

Area donde no se permite
el terminal de ventilacion

M Terminal de ventilacion

@ Entrada de suministro de aire

MEDIDOR/REGULADOR DE GAS

Instalaciones de . .
L R . Instalaciones de tiro
Ref. | Descripcion ventilacion no directa I .
canadienses’ natural en EE. UU.
A Espacllo libre sobre el nivel terminado del suelo, 12in (30 cm) 12in (30 cm)
galerias, porches, terrazas o balcones
12in (30 cm) para entradas| 48 in (120 cm) por
Espacio libre con respecto a ventanas o puertas que de 100.0008TU/hy debajo 0 a los lados
B sep uedan abrir P P a menos/36in (91 cm) de la abertura; 12 in
P para entradas superiores a | (30 cm) por encima
100.000 BTU/h de la abertura
C Espacio libre con respecto a ventanas 0in (0 cm)? 0in (0 cm)?
permanentemente cerradas
Espa.uo ||bre.vert|cal con rgspecto a un.alero lgual o mayor que
D ventilado ubicado por encima del terminal, a una Igual o mayor que la I profundidad del
distancia horizontal de 2 pies (61 cm) desde la linea | profundidad del alero** | P s
central del terminal alero
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Instalaciones de . .
. S . Instalaciones de tiro
Ref. | Descripcion ventilacion no directa | Z
canadienses’ natural en EE. UU.
Igual o mayor que la Igual o mayor que
E | Espacio libre con respecto a un alero sin ventilacion 9 nayord .5 | laprofundidad del
profundidad del alero* s
alero*
F | Espacio libre con respecto a una esquina exterior 2 pies (61 cm)* 2 pies (61 cm)*
G | Espacio libre con respecto a una esquina interior 12in (30 cm)* 12in (30 cm)*
Espacio libre a cada lado de la linea central 3?\;naftgl]r;rglci?5ntir:5d(z 57 3 pies (91 cm) dentro
H | extendida por encima del conjunto de medidor/ . PIES 571 de una altura de
regulador m) encima del conjunto 15 pies (4,6 m)*
medidor/regulador '
| Espavc:lo'll’bre con respecto a una §a.llda de 36in (91 cm) 3 pies (91 cm)*
ventilacion del regulador de servicio
12in (30 cm) para .
- - entradas de 100.000 48 |n_(120 cm) por
Espacio libre con respecto a la entrada mecénica de BTU/h v menos /36 in debajo o alos lados
J | suministro de aire al edificio o la entrada del aire de 01 cm;/ ara entradas de la abertura; 12 in
combustion a cualquier otro artefacto P (30 cm) por encima
superiores a 100.000 de la abertura
BTU/h
3 pies
Espacio libre con respecto a una entrada mecénica . (.91 cm) por encima
K de suministro de aire 6 pies (1,83 m) si se encuentra a una
distancia horizontal
de 10 pies (3 m)
Espacio libre por sobre la acera o camino de entrada . " . N
L pavimentados ubicados en propiedad publica 7 pies (2,13 m) 7 pies (213 m)
M Espacio libre debajo de galerias, porches, terrazas o 121in (30 cm)? 12in (30 CT) - abierto
balcones en 3 lados

* Distancias de espacio libre sugeridas por el fabricante. Si los espacios libres requeridos por los cédigos locales son diferentes
alos de la tabla, se deberd aplicar el espacio libre que sea mayor. Dirija los vapores de escape y el condensado lejos de los
materiales de construccion para evitar su degradacion.
La distancia minima de lugares de transito publico o edificios adyacentes, ventanas que puedan abrirse y orificios de
edificios no debe ser inferior a los valores especificados en el Cédigo Nacional de Gas Combustible, ANSI Z223.1/NFPA 54 o

el Codigo de Instalaciones de Gas Natural y Propano, CSA B149.1.

1 De conformidad con el actual Cédigo de Instalaciones de Gas Natural y Propano CSA B149.1

2 De acuerdo con el actual cédigo estadounidense ANSI Z223.1/NFPA 54 sobre gas combustible.

3 Silos codigos de instalacion locales especifican espacios libres diferentes a los ilustrados, prevalecen los mas exigentes.

4 Un alero de 12" de profundidad requiere un espacio vertical minimo de 12" desde la terminacion (un alero de 36" requiere
un espacio vertical minimo de 36”).

5 En las &reas donde pueda ocurrir corrosion y decoloracion de los materiales de construccion, se debera aplicar un espacio

de separacién minimo de 12"

t Un conducto de ventilacion no debe terminar directamente encima de una acera o camino de entrada pavimentado que se
encuentre entre dos viviendas unifamiliares y sirva a ambas.

% Solo esta permitido si la galeria, el porche, la terraza o el balcdn estan completamente abiertos como minimo en dos lados
debajo del piso.
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2.11.4 Instalacion del drenaje de la tuberia de entrada de aire de combustién

En aplicaciones donde puede entrar humedad excesiva en la tuberia de entrada de aire de combustion, puede

formarse condensacién dentro de la tuberia de entrada, lo que puede provocar que gotee agua dentro del
horno.

Para mitigar este riesgo potencial, se recomienda una seccién corta de tuberia horizontal o vertical con trampa
de condensado y drenaje para evitar que entre exceso de agua en el gabinete del horno. La trampa se puede
instalar utilizando un empalme en T del mismo diametro que el tubo de entrada de aire.

4 )

\Instalacién horizontal Instalacion vertical

Trampa de drenaje de
condensado
Manguera de drenaje
de condensado

La linea de drenaje de la tuberia de entrada de aire de combustion se puede conectar al mismo drenaje que
el condensado del horno y la linea de condensado del serpentin evaporador. No obstante, UNICAMENTE
haga esto si tanto el drenaje de la tuberia de entrada de aire de combustién como el drenaje del serpentin
evaporador desembocan en un segmento abierto de tuberia por encima del drenaje.
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2.11.5 Seleccion de materiales de los tubos de ventilacion

Los requisitos de ventilacién son diferentes en EE. UU. y Canada. Consulte la siguiente tabla o la edicién mas
reciente de ANSI Z223.1/NFPA 54 o CAN/CGA B149.1, ademds de todos los cddigos y normas locales pertinentes
para seleccionar los materiales de tubos de ventilacion. No utilice PVC de nucleo celular (ASTM F891), CPVC de
nucleo celular o Radel® (polifenilsulfona) para la ventilacion de escape.

A ADVERTENCIA

Riesgo por monédxido de carbono
Para prevenir lesiones graves o la muerte:
» SOLO use materiales de ventilacion aprobados.

» NUNCA mezcle diferentes tipos de materiales de tuberia de ventilacion. El sistema de ventilacion puede
fallar y pueden fugarse productos de combustién téxicos a la habitacion. El uso de mas de un tipo de
tuberia para la ventilacién anulara la garantia y la certificacion del horno.

Region | Materiales de ventilaciéon recomendados

« PVC/CPVC Cédula 40 u 80 (nucleo sélido)
» PVCo CPVCaprobado por UL1738

« Polipropileno aprobado (PP)

« Acero inoxidable aprobado (SS)

EE. UU.

« Ventilacion de gas especial tipo BH clase IIA (PVC)
Canadé*| « Ventilaciéon de gas especial tipo BH clase IIB (CPVC)
- Ventilacion de gas especial tipo BH clase IIC (polipropileno/acero inoxidable)

* Para instalacion en Canada, las tuberias de ventilacién plasticas suministradas en el sitio deben cumplir con CAN/CGA B149.1
(ultima edicion) y certificarse seguin la Norma para Sistemas de Ventilacion a Gas Tipo BH, ULC-5636. Los componentes
de este sistema no deben intercambiarse con otros sistemas de ventilacion o tubos o empalmes no indicados. Todos los
componentes plasticos y los imprimantes y pegamentos especificados del sistema de ventilacion certificado deben ser de
un solo fabricante y no deben mezclarse con piezas de otro fabricante del sistema.
El conector de ventilacion y la salida de ventilacion suministrados estan certificados como parte del horno.
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El sistema de ventilacién debe instalarse de acuerdo
con las instrucciones del fabricante del horno y, si
corresponde, las instrucciones del fabricante del
sistema de ventilacion.

Este producto estd ajustado para utilizar PVC
CEDULA 40 como material predeterminado de
los tubos de ventilacion. Si la temperatura de
combustion supera los 149 °F (65 °C), la opcién de
activacion del control del limite de escape debe
configurarse en desactivada en el panel de control
frontal. Para obtener mas informacién sobre las
configuraciones, consulte “5.11.3.8 Configuracion
de los detalles del modelo”en la pagina 133. De

lo contrario, el horno controlard y mantendra la
temperatura de combustién por debajo de 150 °F
(65 °C).
Q) Silaopcion de activacion del

control del limite de escape esta
desactivada en el panel de control
frontal, asegurese de que se utilicen
tuberias de CPVC, polipropileno o
acero inoxidable para la ventilaciéon de
escape.

A PRECAUCION

+ Este horno tiene un control incorporado
para limitar la temperatura de escape a 149
°F (65 °C). Como resultado, el horno se puede
ventilar con PVC Cédula 40.

« En aplicaciones de alta temperatura, la
temperatura de escape puede superar 149
°F (65 °C). En ese caso, debe utilizar CPVC
Cédula 40/80 o polipropileno aprobado/
acero inoxidable en EE. UU. o ventilacion de
gas especial tipo BH clase 1IB (CPVC) o clase
IIC (polipropileno/acero inoxidable) que
cumpla con ULC-5636 en Canada.

« Si se utiliza ventilaciéon de 2 in, si la
temperatura de escape supera 149 °F (65 °C)
debe utilizarse tubo de CPVC (suministrado
en el lugar) para los primeros 3 pies de
longitud equivalente. En sistemas con
ventilacion de 3 in,, las primeras 5 in. de
longitud deben ser tubo de CPVC.

Los siguientes componentes de ventilacion de
polipropileno estan aprobados para usar con este
equipo:

Duravent PolyPro® SW (Rigido) (Certificacion
ULCS636)
2PPS-xxx (2") 0 3PPS-xxx (3")

Centrotherm Innoflue® SW (Rigido) (Certificacion

UL1738 y ULCS636)
1Sxx02xx (2") o 1Sxx03xx (3")

Z-Flex Z-DENS SW (Rigido) (Certificacion UL1738
y ULCS636)
2ZDP___(2"03")

Los siguientes componentes de ventilacion de
acero inoxidable estan aprobados para usar con
este equipo:

Duravent FasNSeal® (Rigido) (Certificacion
UL1738 y ULCS636)

FSA-PVC3 (PVC de 3"a adaptador para aparatos
FasN Seal)

FSxxxxx03 (3")

Heat Fab Saf-T Vent® EZ Seal (Certificacion UL1738
y ULCS636)

9301PVC (adaptador para horno de salida de PVC/
CPVCde 3"

93xx (3")

Z-Flex Z Vent (Certificacion UL1738 y ULCS636)
2SVSTTA023 (adaptador de equipo de 2”x 3")
2SVEPSCF030X (tubo recto)

2SVEEWCF0390 (codo de 90°)

2SVEEWCF0345 (codo de 45°)

ECCO Polypropylene Vent (Rigido) (Certificacion

ULCS 636)

2xxPPP (2") o 3xxPPP (3")

245PEL/287PEL (2" codo de 45°/90°)

345PEL/387PEL (3" codo de 45°/90°)

203PINC (aumentador de 2" x 3")

QTP - Sololos modelos de tubo de
ventilacion indicados estan
aprobados para este equipo.

« Consulte en las instrucciones
del fabricante de la ventilacién
los procedimientos y pautas de
instalacion detallados.

« No utilice tuberias de polipropileno
Cédula 40 u 80 usadas para sistemas
de agua o residuos dentro del
conducto de ventilacién.
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2.11.6 Medicién de la longitud de ventilacién

Los tubos de ventilacion de entrada y escape pueden ser de longitud diferente, porque el horno se ajustara
segun los desequilibrios de presién dentro del sistema. Las longitudes de ventilacion méximas se reducen
segun la cantidad de codos, como se muestra en la siguiente tabla:

Tamaro de Longitud etk
g o Modelo s maxima de | Longitud equivalente
ventilacion max. 5
codos de 90
060MBH
Reduzca la longitud de ventilacién méaxima segun cada
codo utilizado:
2in 080MBH 70 pies 6 . Cada? co.dlo de 90° equivale a 8 pies lineales de
(21,3 m) ventilacion
+ Cada codo de 45° equivale a 4 pies lineales de
ventilacion
100MBH
060MBH
Reduzca la longitud de ventilacion méxima segun cada
codo utilizado:
3in 080MBH 140 pies 9 . Cadg coq’o de 90° equivale a 5 pies lineales de
(42,7 m) ventilacion
+ Cada codo de 45° equivale a 3 pies lineales de
ventilacion
100MBH

Para configurar los interruptores DIP en funcién de la medicion de la longitud de ventilacién,
consulte “3. Configuracién de los interruptores DIP” en la pagina 99.

La longitud méxima no incluye codos.

El uso de un kit de terminacion de PVC o polipropileno se cuenta como 5 pies lineales (1,5 m) de

ventilacién.

El uso de una T cuenta para la misma longitud equivalente que un codo de 90° para el tamafio de

ventilacién.

Las longitudes maximas de ventilacion a gran altura son iguales a las de la tabla anterior.
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2.11.7 Acabado de la ventilacion

Antes de instalar el horno, determine el tipo de
terminacién de ventilacién adecuado para los
materiales y el lugar de instalacion. En las siguientes
subsecciones se describen algunas configuraciones
tipicas de ventilacién, pero no incluyen todas las
opciones posibles. Para mas informacién consulte
“Ejemplos de instalaciones de ventilacién de
hornos”en la pagina 80.

Los siguientes componentes de ventilacién de PVC
estan aprobados para este equipo:

« Kit de ventilacion concéntrico de PVC (Céd. 40 -
UL1738/ULC S636):
Kit de ventilacion de 2 in
Kit de ventilacion de 3 in

+ IPEX Kit de terminacién de bajo perfil
(Certificacion ULCS636)
Kit de ventilacién de perfil bajo de 2 in #196984
Kit de ventilacion de perfil bajo de 3 in #196985

+ IPEX Kit de terminacion de bajo perfil
(Certificacién UL1738)
Kit de ventilacion de perfil bajo de 2 in #397984
Kit de ventilacion de perfil bajo de 3 in #397985

Las siguientes terminaciones de ventilacion de
polipropileno estan aprobadas para este equipo:

+ Duravent PolyPro Kit de ventilacion concéntrico
horizontal (Certificacion ULCS636)
Kit de ventilacién concéntrico de 2 in x4 in
#2PPS-HKC
Kit de ventilacién concéntrico de 3inx5in
#3PPS-HKC

» Centrotherm Innoflue Kit de terminacion de
bajo perfil (Certificacion UL1738 y ULCS636)
Kit de ventilacion de 2 in #ISLPT0202
Kit de ventilacién de 3 in #ISLPT0303

+ Centrotherm Innoflue Kit de ventilacion
concéntrico (Certificacion UL1738 y ULCS636)
Kit de ventilacion de 2 in #ICWT242
Kit de ventilacién de 3 in #ICWT352

» Z-Flex Z DENS Kit de terminacién horizontal
(Certificacién UL1738 y ULCS636)
Kit de ventilacion de 2 in #2ZDHK2
Kit de ventilacion de 3 in #2ZDHK3

Los siguientes componentes de ventilacion de
polipropileno estan aprobados para usar como
terminaciones:

Duravent PolyPro® (Certificacion ULCS636)
2PPS-E90L o 3PPS-E90L (2" 0 3" codo de 90°)
2PPS-E45L 0 3PPS-E45L (2”0 3" codo de 45°)
2PPS-TL 0 3PPS-TL (T de 2”0 3")

2PPS-BG 0 3PPS-BG (Rejilla de 2" 0 3")

Centrotherm Innoflue® (Certificacion UL1738 y
ULCS636)

ISELL0287 o ISELL0387 (2" 0 3" codo de 87°)
ISELL0245 0 ISELL0345 (2”0 3" codo de 45°)
IST02 0 ISTO3 (Tde 2”0 3")

IASPP02 o IASPPO3 (Rejilla de 2”0 3")

Los siguientes componentes de ventilacion de
acero inoxidable (AL29-4C) estan aprobados para
usarse como terminaciones:

Duravent FasNSeal® (Certificacion UL1738 y
ULCS636)

FSELB9003 (3" codo de 90°)

FSELB8803 (3" codo de 88°)

FSELB4503 (3" codo de 45°)

FST3 (T de 3")

FSBS3 (Rejilla de 3")

Heat Fab Saf-T Vent® EZ Seal (Certificacion UL1738
y ULCS636)

9314(LR) 0 9314TERM (3" codo de 90°)

9311 (3" codo de 45°)

9390TEE (T de 3")

9392 (Rejilla de 3")

Z-Flex Z Vent (Certificacion UL1738 y ULCS636)
2SVEEWCF0390 (codo de 90°)

2SVEEWCF0345 (codo de 45°)

2SVSTTFO3 (T de 3")

QTP - Sololos modelos de terminacion
indicados estan aprobados para este
equipo.

» Se deben utilizar Unicamente
terminaciones del mismo fabricante
que el sistema de ventilacion.

» Consulte en las instrucciones
del fabricante de la ventilacién
los procedimientos y pautas de
instalacion detallados.
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Ejemplos de instalaciones de
ventilaciéon de hornos

A ADVERTENCIA

Riesgo de incendio y explosion

Aire de
entrada

Para prevenir la muerte, lesiones graves o
danfos a la propiedad:

« Asegurese SIEMPRE de cumplir con los combustién

requisitos de distancia indicados.

» No hacerlo puede provocar la recirculacién de
gases de escape y causar un funcionamiento
peligroso del horno.

Las siguientes son algunas opciones posibles de

ventilacion en interiores: Vista exterior

 Ventilacion de pared lateral de dos tubos o ) .
« Ventilacion vertical de dos tubos: No es necesario

Aire de entrada que los tubos de entrada y escape terminen en la

misma area.
acombustién .
367900 mm)min, | Gas de combustion
) 12"(300 mm) min.
:
ET Airede
£
g | entrada
& 12"(300 mm) min.
Desde cualquier
obstruccion
Ol (arriba, abajo,
] izquierda o
[N q
D‘Il derecha)
] p—
-
m
-
]
= e
.

Vista interior

« Ventilacion de pared lateral no concéntrica- Se
absorbe aire desde otro lugar a un minimo de
12 in (300 mm) de la terminacion de escape.
La terminacion de escape puede ubicarse en
la pared lateral o el techo. Intente minimizar la
longitud del tubo de aire de entrada cuando
instale la ventilacion.

Q@) Asegrese de que la terminacion
de ventilacion esté al menos 12 in

(300 mm) sobre el suelo, 12 in (300
mm) sobre el mayor nivel de nieve
anticipado o cumple con los requisitos
de los codigos locales, lo que sea
superior.
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12" (300 mm) min.
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12" (300 mm) min.

Terminacion de escape de techo

+ Ventilacion de pared lateral concéntrica

Entrada de aire de
combustion

ififit

Entrada de aire
(_de combustion

il

Q

w

— Gas de 3

N combus-ti;ﬂ 3

Gas de i:t 1” (25 mm) min. 3
combustion T B

Mantenga un espacio libre min. de 12" (300 mm)
sobre el maximo nivel anticipado de nieve o grado, lo
que sea mayor.

« Ventilaciéon de pared vertical concéntrica

Gas de combustion

Entrada
de aire de Mantenga un espacio libre
combustion min. de 12" (300 mm)

sobre el maximo nivel
anticipado de nieve o
grado, lo que sea mayor

(max. de 24" sobre el
techo).

A PRECAUCION

No apile terminaciones
concéntricas  verticales en
paredes laterales.

 Ventilaciéon descendente - La manguera de
la trampa de condensado debe instalarse
en el punto horizontal més bajo del tubo de
ventilacion. La manguera se puede conectar al
mismo drenaje que la linea de condensado del
horno, la linea de condensado del serpentin
evaporador o la bomba de condensado, o se
puede conectar a un drenaje abierto. La trampa
de condensado debe tener un minimo de
8,5in (21,6 cm) para evitar fugas de gases de
combustion.
Llene la linea de drenaje de condensado con
agua antes de la puesta en marcha inicial del
sistema.

La distancia vertical total hacia abajo no
debe exceder 16 pies (4,9 m).

16 pies (4,9 m) max.

. —— Trampa de
EI@ S0 condensado
\

m

S

8,5"(21,6 cm
ulw (W 9'le
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QTP - Latrampade condensado debe
dirigirse a un sistema de eliminacién
de condensado suministrado en
campo.

» Noinstale lineas de drenaje de
condensado en espacios no
acondicionados o no controlados
donde las temperaturas puedan caer
por debajo del punto de congelacién.

Ejemplos de instalaciones de
ventilacion de hornos (cont.)

 Ventilacion de pared lateral de dos tubos de bajo
perfil*

Aire de entrada
(del exterior)

Escape
(del equipo)
N

12”(300 mm) min.**

L— Vista exterior
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* Unicamente y terminaciones de perfil bajo IPEX y
Centrotherm

** Espacio libre minimo por encima del nivel
maximo de nieve previsto o del terreno, o seguin
lo exijan los cédigos locales, lo que sea mayor

QI Solose permiten las siguientes
orientaciones para terminaciones de

tubo doble.

NUNCA instale en esta orientacion con
el escape ubicado mas cerca del piso.



2.12 Ejemplos de aplicaciones y consideraciones horizontales

Plataforma de trabajo para instalaciones en el atico

La siguiente ilustracion muestra un ejemplo de instalacion del horno en el atico. Para obtener mas informacion
sobre la aplicacion de ventilacién, consulte “2.11.1 Ventilacion del horno” en la pagina 64.

2] Ventilacién
Tuberia de aire de combustion

Serpentin
de interior =y —— 30"(762 mm)
Flujo de aire ‘ s = Area min. de trabajo

Suministro '

de gas

Drenaje

Instalacion de la bandeja de drenaje y los soportes

Instale una bandeja de drenaje y soportes (elevadores del horno) en la parte inferior del horno para evitar dafios
a la propiedad que podrian ocurrir debido a una fuga de agua inesperada. Si el horno se instala en un espacio
acondicionado, se debe instalar una bandeja de drenaje auxiliar debajo del horno. La bandeja de drenaje debe
cubrir toda el drea debajo del horno. Para evitar que el horno se deforme por su peso, apdyelo con un soporte
adicional en el centro.

55"(14
cm) min.

Bandeja de drenaje -

m « Se debe dejar un espacio de separacion minimo de 5,5" (14 cm) debajo del horno para la
instalacién de la trampa.

« El drenaje de condensado debe instalarse con cuidado para asegurarse de que no se congele. Las
lineas de drenaje congeladas bloquearan el drenaje, lo que provocaré el apagado del horno. Si la
linea de drenaje no se puede instalar en un espacio acondicionado, se debe aplicar cinta térmica
homologada por UL seguin sea necesario para evitar la congelacién (segun las instrucciones del
fabricante). La cinta térmica debe tener una potencia nominal de 5 a 6 vatios por pie a 120 V. Se
requiere una cinta térmica autorregulable (preferiblemente) o con control termostético.
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Pautas de instalacion de los soportes (Elevadores del horno)

Para asegurarse de que la manguera de desbordamiento en la trampa de condensado no se vea afectada por el
soporte en el medio, el extremo del soporte no debe sobrepasar 1,2” (3 cm) de la linea final de la placa inferior
del horno.

~
Dentro de 1,2"(3 cm)
Manguerg de

Igdesborda niento
> Linea final de
%:{( la placa inferior

I

Soporte
(elevador de horno)

J

Instalacién de horno suspendido

La siguiente ilustracion muestra un ejemplo de instalacion de horno suspendido. Para obtener mas informacion
sobre la aplicacion de ventilacion, consulte“2.11.1 Ventilacion del horno” en la pagina 64.

Tuberia de aire de combustion
Ventilacion

Incline el dngulo de hierro hacia afuera
para permitir la extraccion de la cubierta
frontal y del soplador circulador.

Drenaje

2% 2" W

angulo de hierro
(3 lugares)

Vista inferior

@ « Use una plataforma o tabla de soporte para asegurarse de que resista el peso del horno.

 Los codigos locales pueden requerir una bandeja de drenaje secundaria cuando el horno se
instala sobre un techo terminado.

« Sies necesario, extienda el dngulo de hierro para apoyar el serpentin.

» Se debe mantener un espacio de separacién minimo de una pulgada (25 mm) entre la parte
superior del horno y los materiales combustibles.

 Se debe apoyar toda la longitud del horno cuando se utiliza en posicién horizontal para garantizar
un drenaje adecuado.
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2.13 Conexion del suministro
eléctrico

A ADVERTENCIA

Riesgo de descarga eléctrica
Para prevenir lesiones graves o la muerte:

+ SIEMPRE respete todos los codigos eléctricos
aplicables de la autoridad local competente.

« En ausencia de dichos requisitos, siga la
ultima edicién del Cédigo Eléctrico Nacional
(NFPA 70) en EE. UU. o la ultima edicion del
Cédigo Eléctrico Canadiense Parte 1 de CSA
C22.1 en Canada.

+ SOLO un profesional matriculado debe
conectar el suministro eléctrico.

+ SIEMPRE etiquete todos los cables antes
de desconectarlos cuando trabaje en los
controles.

+ Los errores de cableado pueden causar un
funcionamiento inadecuado y peligroso.

+ SIEMPRE compruebe que el funcionamiento
sea correcto después de efectuado el
mantenimiento.

Al conectar el suministro eléctrico, siga estas
pautas:

» No conecte el suministro eléctrico hasta que
todas las tuberias de fontaneria y de gas estén
completas y el horno se haya llenado de agua.

+ El'horno debe conectarse a un suministro
eléctrico dedicado de 110-120V CA con
disyuntor. NO conecte el horno a un suministro
eléctrico de 220-240V CA. Si lo hace, dafaré el
horno y anulara la garantia.

A PRECAUCION

Asegurese de que el suministro eléctrico del
horno esté desconectado para evitar lesiones
por descarga eléctrica.

El horno debe estar conectado a tierra. Asegurese
de que el suministro de energia conectado al
horno esté correctamente conectado a tierra.

No conecte el cable de tierra a las tuberias de
gas 0 agua, ya que las tuberias de plastico o
las uniones dieléctricas pueden impedir una
conexion a tierra adecuada.

Recomendamos proteger el horno con un
protector contra sobretensién.

Si hay una falla eléctrica en dreas de clima frio,

el sistema de prevencion de congelacion del
horno no funcionara y el intercambiador de calor
puede congelarse. En zonas de clima frio donde
las fallas eléctricas sean comunes, debe drenar
completamente el horno para prevenir dafios si
la energia estara desconectada por un periodo
prolongado. Se puede usar una bateria de
respaldo (disponible en la mayoria de las tiendas
de informatica) para suministrar calor durante
los cortes de energia. La garantia no cubre dafos
causados por congelacion.

Sino va a utilizar su horno por un periodo
prolongado:

1.

2.

Drene completamente el agua del horno
vaciando el tanque de agua. Para obtener més
informacion, consulte “7.4 Drenaje de agua”en
la pagina 157.

Desconecte el suministro de energia del horno.

Esto evitara que su horno se dafie por
congelamiento.
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A ADVERTENCIA

Riesgo de descarga eléctrica

Para prevenir lesiones graves o la muerte:

« El cableado del dispositivo debe conectarse
atierra.

* El control integrado del horno requiere tanto
polaridad como conexidn a tierra adecuada.
Se debe verificar tanto la polaridad como la
conexion a tierra adecuada antes de intentar
operar el horno con energia permanente o
temporal.

+ Desconecte el suministro de energia antes
de reparar o cambiar el cableado eléctrico.

« Cuando realice el mantenimiento de
la unidad de control, etiquete todos
los cables antes de desconectarlos. Los
errores de cableado pueden ocasionar un
funcionamiento inadecuado o peligroso.
Verifique si funciona correctamente después
del servicio.

Acerca del arnés de cables

El arnés de cables es parte integral del horno.

Los cables estan codificados por colores para su
identificacion. Si se debe reemplazar alguno de los
cables originales que se suministran con el horno,
se debe reemplazar con material de cableado que
tenga una clasificacion de temperatura de al menos
221 °F (105 °C). Todo el cableado de reemplazo
debe ser un conductor de cobre.

Para mas informacion sobre el
diagrama de cableado para el tendido
de los cables, consulte “7.5 Diagrama
de cableado” en la pagina 160.
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Acerca de las conexiones de linea de
120 voltios

« Antes de proceder con las conexiones eléctricas,
compruebe que el voltaje de suministro,
la frecuencia y la fase correspondan a lo
especificado en la placa de especificaciones de
la unidad.

+ El suministro de energia para el horno debe ser
Clase 1 del Cédigo Eléctrico Nacional (NEC), y
debe cumplir con los cédigos aplicables.

» El'horno debe estar conectado a tierra
eléctricamente de acuerdo con los cédigos
locales o, en su ausencia, con la Ultima edicion
del Cédigo Eléctrico Nacional, ANSI NFPA 70, o el
Cédigo Eléctrico Canadiense CSA C22.1.

» Utilice un circuito eléctrico derivado con fusibles
separado que contenga un cable y un fusible
o disyuntor de tamafo adecuado. El fusible o
disyuntor debe dimensionarse de acuerdo con
la proteccion maxima contra sobrecorriente que
se muestra en la placa de especificaciones de la
unidad.

» Debe haber una desconexion eléctrica en la
ubicacién del horno.

+ Conecte los cables negro (caliente), blanco
(neutro) y verde (tierra) como se muestra en el
diagrama de cableado ubicado en la puerta del
soplador de la unidad. Para mas informacion
sobre el diagrama de cableado para el tendido de
los cables, consulte “7.5 Diagrama de cableado”
en la pagina 160.

« Para aplicaciones de ventilacién directa, la
abertura del gabinete hacia la caja de conexiones
debe sellarse herméticamente utilizando un buje
aprobado por UL, como Heyco Liquid Tight, o
aplicando un sellador no reactivo aprobado por
UL al buje.

+ Las conexiones del voltaje de linea se pueden
realizar a través del panel lateral derecho o
izquierdo. El horno se envia configurado para
una conexion eléctrica del lado derecho con
la caja de conexiones ubicada dentro del
compartimento inferior. Para realizar conexiones
eléctricas a través del lado opuesto del horno,
la caja de conexiones debe reubicarse en el otro
lado del compartimento del quemador antes de
realizar las conexiones eléctricas. Para reubicar la
caja de conexiones, siga los pasos a continuacion.

El tendido de cables no debe interferir
con la extraccion del filtro ni con el
mantenimiento de rutina.



Reubicacion de la caja de conexiones

A ADVERTENCIA

Los bordes de los orificios en la placa de metal
pueden ser filosos. Utilice guantes como
medida de precaucién al retirar los tapones de
los orificios.

1. Quite la puerta del compartimento inferior.

2. Retirey guarde los dos tornillos que fijan la caja
de conexiones al panel lateral.

3. Reubique la caja de conexiones y los tapones y

arandelas asociados en el panel lateral opuesto.

Asegurelos con los tornillos que quité en el
paso anterior. Para obtener mds informacion,
consulte“2.14 Conversiones” en la pagina 95.

A ADVERTENCIA

Riesgo de descarga eléctrica

Para prevenir lesiones graves o la muerte:

« El horno debe estar conectado a tierra
eléctricamente de acuerdo con los codigos
locales o, en su ausencia, con la ultima
edicién del cédigo eléctrico nacional.

» Paragarantizar una conexion a tierra correcta
de la unidad, se debe conectar un cable de
tierra entre el tornillo de tierra del horno
ubicado dentro de la caja de conexiones del
horno y el panel de servicio eléctrico.

+ No utilice tuberias de gas como
conexion a tierra eléctrica.

+ Elhorno estd equipado con un
interruptor de bloqueo de la puerta
del soplador que interrumpe el
voltaje de la unidad cuando se abre
la puerta del soplador para realizar
el mantenimiento. No desactive este
interruptor.

» Eltendido de cables no debe interferir con la
extraccion del filtro ni con el mantenimiento
de rutina.

« El controlador secundario incluye un
conector extraible color verde claro para
hacerlas conexiones del cable del termostato.
Este enchufe se puede quitar y se pueden
realizar conexiones de cables al enchufe y
reemplazarlo. Se recomienda FUERTEMENTE
unir varios cables con un cable y que se
inserte un solo conductor debajo del tornillo
del terminal. Si no lo hace, podria provocar
un funcionamiento intermitente.

Conexiones del termostato

Posibles conexiones del termostato:

* Horno con A/C
- Calor de 1 etapa/frio de 1 etapa
- Calor de 1 etapa/frio de 2 etapas
- Calor de 2 etapas/frio de 1 etapa
- Calor de 2 etapas/frio de 2 etapas
» Horno con bomba de calor (combustible dual)
- Calor de 1 etapa/H/P de 1 etapa
- Calor de 1 etapa/H/P de 2 etapas
- Calor de 2 etapas/H/P de 1 etapa
- Calor de 2 etapas/H/P de 2 etapas

El' horno, ya sea que esté conectado
a un termostato de una o dos etapas
para calefaccién, siempre funcionard
en modo de capacidad variable.

Antes de conectar un termostato al horno,
configure el tipo de termostato y las etapas
conectadas al horno en el panel de control
frontal. Para obtener més informacién sobre las
configuraciones del termostato, consulte “5.11.3.1
Configuracion del termostato” en la pagina 120.
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m « Consulte las conexiones correctas al controlador secundario en las siguientes figuras.

+ Este horno esta equipado con un transformador de 75 VA para facilitar su uso con la mayoria de
los equipos de refrigeracion. Consulte la parte de diagrama del cableado en la pagina 160 o
la parte de accesorios del voltaje de linea en la pagina 91 para obtener informacion sobre el
cableado de 120 voltios y 24 voltios.

Las conexiones de bajo voltaje se conectan al controlador secundario. Los orificios de entrada del cableado del
termostato se encuentran en el compartimento del soplador. En la siguiente figura se muestra las conexiones
de un“sistema calor/frio”.
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[Conexiones del termostato de 24 V]

m Para utilizar un termostato de calefaccion de una o dos etapas, debe configurarlo en el panel de
control frontal.
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Horno con A/C
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Horno con bomba de calor (combustible dual)
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Aplicaciones de combustible dual

El horno se puede combinar con una bomba

de calor para crear un sistema de combustible
dual. El funcionamiento con combustible dual
utiliza un sensor de temperatura exterior para
que se pueda establecer un punto de equilibrio
(a qué temperatura exterior el sistema cambia de
calefaccién con bomba de calor a calefaccién con
horno hidraulico).

Q@) - Sigalasinstrucciones de instalacion
del termostato de combustible
dual para el cableado. Todas
las conexiones de control del
termostato del horno a gas deben
realizarse en el tablero de control
del"HORNOQ"y en el termostato de
combustible dual.

« Para utilizar una bomba de calor con
el horno, configurela en el panel de
control frontal antes de conectar
la bomba de calor al horno. Para
obtener mas informacion sobre la
configuracion de las conexiones de
la bomba de calor, consulte “5.11.3.2
Configuracion de la funcién de
calefaccion”en la pagina 121.

Cableado del dehumidistato de 24
voltios

El uso opcional de un dehumidistato permite

que el soplador circulador del horno funcione

a una velocidad ligeramente mas baja (85% de

la velocidad deseada) durante una demanda
combinada del termostato para refrigeracion

y una demanda del dehumidistato para
deshumidificacién. Esto se puede hacer a través
de un dehumidistato independiente o a través del
terminal DEH de un termostato (si esta disponible).
Esta menor velocidad del ventilador mejora

la deshumidificacion del aire acondicionado
cuando pasa a través del serpentin de CA. Para

un funcionamiento adecuado, un dehumidistato
aplicado a este horno debe funcionara 24VCAy
utilizar un interruptor que se abre cuando aumenta
la humedad. Para mds detalles sobre el cableado,
consulte “Conexiones del termostato” en la pagina
87.

Para instalar o conectar un dehumidistato:

1. Corte el suministro eléctrico del horno.

2. Asegure el cable neutro del dehumidistato
(normalmente el cable blanco) al terminal
marcado “DEH" en el controlador secundario.

3. Asegure el cable caliente del dehumidistato
(normalmente el cable negro) al terminal
marcado “R” en el controlador secundario.

4. Asegure el cable de tierra del dehumidistato
(normalmente el cable verde) al tornillo de
tierra en la caja de conexiones del horno.

Q@) Esposible que no haya cables de
tierra en algunos dehumidistatos.

5. Presione el boton de encendido en el panel de
control frontal para encender el horno, y luego
active la funcién de deshumidificacion.

Q) Para masinformacion sobre la
funcién de deshumidificacion,
consulte“5.11.3.7 Configuracion
de otras funciones”en la pagina
131.

Accesorios del voltaje de linea

La placa de control del horno esta equipada con
terminales de accesorios de voltaje de linea para
controlar la alimentacién de un purificador de aire
electroénico. Las especificaciones de carga maxima
de accesorios son las siguientes.

Dispositivo

. Especificaciones
opcional

Humidificador 0,5 amperios maximos a

120V CA (contacto seco)

e 0,5 amperios maximos a

Deshumidificador 120V CA (contacto seco)

Purificador 1,0 amperios maximos a
electrénico de aire 120V CA

Q) - Apaguelaenergia del horno antes
de instalar cualquier accesorio.

« Siga las instrucciones del fabricante
del humidificador o purificador de
aire para ubicar, montar, conectar a
tierra y controlar estos accesorios.
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Las conexiones del cableado de accesorios se deben realizar a través de los terminales de anillo n.° 5 provistos
con el controlador secundario. El terminal caliente del purificador de aire electrénico se identifica como “EAC1".
El terminal neutro EAC se identifica como “EAC2". Se puede conectar un humidificador de voltaje de linea

entre uno de los contactos HUM y NEUTRO. El terminal ACTIVO debe alimentar al otro contacto HUM. Los
deshumidificadores de voltaje de linea se conectan de la misma manera que los humidificadores de voltaje de
linea (en el caso del deshumidificador, se debe conectar el terminal DEH).
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[Conexiones de los accesorios]

El diagrama esquematico de las conexiones de los accesorios muestra un ejemplo de la conexién de un
humidificador de voltaje de linea.

Si es necesario que el instalador suministre cableado de voltaje de linea adicional al interior del horno, el
cableado debe cumplir con todos los cédigos locales y tener una clasificacion de temperatura minima de 221 °F
(105 °C).

Todos los empalmes de cables de voltaje de linea deben realizarse dentro de la caja de conexiones del horno.
Los contactos secos (HUM) del tablero de control del horno se cierran siempre que el soplador interior esté
funcionando con demanda de calor.

Los terminales del médulo de control integrado del purificador de aire electronico (EAC) se alimentan con 120
voltios siempre que se energiza el soplador circulador.
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Humidificador de 24 voltios

Se puede suministrar energia a un humidificador de 24 voltios alimentando uno de los terminales HUM con un
cable instalado en campo desde el terminal R.

Entrada de seguridad de los accesorios

Los dispositivos de seguridad externos, como un interruptor de flotador, se pueden conectar al terminal
de“Entrada de seguridad de los accesorios” en el controlador secundario. Los contactos auxiliares pueden
cablearse para funcionar como entrada NA o NC. En el caso de que se active la seguridad, la calefaccion y la
refrigeracion a gas se desactivaran hasta que se corrija la condicion. Estos terminales de 24 voltios se alimentan
internamente. No debe aplicar otra fuente de voltaje a estos terminales. Puede seleccionar la opcién de
contacto entre Normalmente Abierto (predeterminado) o Normalmente Cerrado segun las especificaciones del
interruptor.

Para instalar o conectar un dispositivo de seguridad externo:
1. Corte el suministro eléctrico del horno.

2. Conecte los cables del dispositivo de seguridad a los terminales“IN_1"y “COM” en el controlador secundario
del horno.
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[t 2] cou] Temp

Interruptor de flotador (u otro tipo de interruptor de
seguridad que utiliza contactos)

[Conexiones del dispositivo de seguridad]
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m « Siel dispositivo externo se conecta inicialmente al terminal “IN_1"en el controlador
secundario, aparece el cédigo de error“E774" en el panel de control frontal y el horno deja de
funcionar. Para borrar el error, presione el botdn Atras (*D) en el panel de control frontal para
reiniciar el horno.

« Elterminal “IN_2"solo se utiliza cuando se requiere reinicio automatico. Si el dispositivo
externo se conecta inicialmente al terminal “IN_2" en el controlador secundario, aparece
el cédigo de error “E775" en el panel de control frontal y el horno deja de funcionar. Si no
hay sefal entre el dispositivo externo y el terminal en el controlador secundario, el error se
borrard automaticamente.

3. Presione el boton de encendido en el panel de control frontal para encender el horno.

QTP Sieltipodedispositivo de seguridad es diferente de la configuracion predeterminada del
horno, debe configurar los parametros en el panel de control frontal.

Contacto de salida de estado de seguridad

El terminal de salida de estado de seguridad en el controlador secundario permite que el terminal contacte los
dispositivos externos del horno cuando ocurre un error durante el funcionamiento del horno. Puede conectar
una luz al terminal “SALIDA DE SEGURIDAD" en el controlador secundario.
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[Conexiones del dispositivo externo]
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2.14 Conversiones

El horno de flujo ascendente y flujo descendente NPF700 se envia con la conexion de llenado automatico de
aguay la caja de conexiones en el lado derecho. La manguera de condensado viene para instalaciones del
lado izquierdo. Siga las instrucciones a continuacion para las conversiones derecha/izquierda en el sitio de
instalacion.

Trampa de > ———
drenaje

Manguera de drenaje de
condensado

Tapdn de -
desbordamiento

N Cajade ——o

4 conexiones
ke A
Conjunto de aguade —
\ suministro
Manguera de
desbordamiento
[Configuracion de fabrical [Conversion]

1. Gire cada perilla de la cubierta frontal superior en sentido contrario a las agujas del reloj para aflojarla,
retirela del horno y luego tire de la cubierta frontal inferior hacia atras para quitarla.
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2. Desconecte las siguientes piezas y cada manguera y luego afloje el sujetador de la manguera usando

pinzas.

Manguera de
drenaje de
condensado

{ [
p — —
v

=T
AW

=

s
]
il

~—— Cajade
conexiones

Conjunto
de agua de

suministro

[Frontal]

Conjunto de
trampa de
drenaje

<l

[Lateral]

3. Retire las arandelas de la derecha e instalelas donde se quitaron las piezas de la izquierda.
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N.° Pieza Descripcion
';; Arandela del orificio de la
! (\‘@)/ tuberia de gas
Arandela del orificio de
2 @ condensado
Arandela del orificio de la
3 linea eléctrica
Arandela del orificio de
4 desbordamiento y tuberia
- de gas
5 oo Araqdela del orificio del
tornillo
6 Arandela del orificio de agua

de suministro




4. Convierta el conjunto de la trampa de drenaje de la siguiente manera. Reemplace el conjunto con la
manguera de drenaje y la manguera de desbordamiento dedicadas incluidas a la derecha y ensamble como
se muestra en la figura. Los sujetadores de la manguera se montan/desmontan con pinzas.

condensado
Manguera de
drenajede [ L/ K iiE e
condensado e
derecho :
Manguera de l%.b
desbordamiento Sujetador de
manguera
1"(@25)

[Tipo derecha]

/4 ;!

()
I .L Adaptador de

condensado

—— Manguera de
desbordamiento

Manguera de
drenaje de
condensado
izquierdo

[Tipo izquierdal]

5. Antes de instalar el conjunto de trampa de drenaje en el lado derecho, desconecte el tapon instalado en la
salida de desbordamiento del tanque a la derecha (1) y vuelva a instalarlo en la salida de desbordamiento

del lado izquierdo (2).
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6.

7.

98

Instale el conjunto de trampa de drenaje correcto, la caja de conexiones y el conjunto de suministro de
agua que se separaron en el paso anterior.

Manguera de drenaje
de condensado
(tipo derecha)

-

o |
Ve

\WR
L\

‘M\

Conjunto de agua
de suministro
(tipo derecha)

Cuando el horno esté puesto en servicio y en funcionamiento, asegurese de que no haya fugas en las
conexiones de las mangueras.

Empuje la cubierta frontal inferior hacia adelante para instalarla en el horno, alinee la cubierta frontal
superior en su posicion de montaje original, asegurandose de que esté completamente asentada contra el
horno, y luego gire las tres perillas en el sentido de las agujas del reloj para ajustarla.
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3. Configuracion de los interruptores DIP

A ADVERTENCIA

 No quite la cubierta frontal a menos que la energia del horno esté apagada o desconectada. Si no lo
hace, podria sufrir una descarga eléctrica.

+ Configure Unicamente los interruptores DIP que requieran ajuste de acuerdo con las instrucciones de este
manual. No ajuste ningun otro interruptor DIP.

Los interruptores DIP en la placa del circuito configuran el tipo de gas.

Interruptor | Funcion Configuracién
1-APAGADO
Gas natural .
1 Tipo de gas (predeterminado)
Gas propano 1-ENCENDIDO
2"0-40pies | 2-APAGADO
Corto .
3”0 - 80 pies (predeterminado)
2 Tipo de ventilacion 2"40-70
pies
Largo 2-ENCENDIDO
3"80-140
pies

Configuracién de los interruptores DIP 99




4, Lista de verificacion de instalacion

Después de instalar el horno, revise la siguiente lista de verificacion. Deberia poder responder Si a todos los items
en la lista. Caso contrario, revise las secciones correspondientes para completar la instalacion. Para solucionar
cualquier problema operativo, consulte “5.15 Comprension de los cédigos de error” en la pagina 137.

Si tiene preguntas adicionales o necesita ayuda con la instalaciéon, comuniquese con el Soporte técnico llamando
al 1-800-519-8794 o 1-949-420-0420, o consulte la seccion de soporte técnico del sitio web de Navien (www.
navieninc.com).

Instalacion del horno Si No

¢Ha mantenido los espacios libres requeridos con respecto a las aberturas del edificio y las
rejillas de ventilacion de entrada?

¢Ha minimizado la distancia entre el horno y la terminacién de ventilacion?

¢Ha mantenido los espacios correspondientes para el servicio y el mantenimiento?

(El suministro de aire de reposicién es suficiente y estd libre de polvo, suciedad, elementos
corrosivos y vapores inflamables?

{El'horno y la tuberia de ventilacion estén libres de materiales combustibles, incluyendo ropa,
productos de limpieza y trapos?

¢{Ha instalado la véalvula de alivio de presién?

Si no se utiliza el llenado automético de agua, ;ha llenado manualmente el tanque de agua?

Si se utiliza el llenado automético de agua, jse ha instalado la linea de agua?

Conexion del suministro de gas Si No

¢{El suministro de gas coincide con el tipo especificado en la placa de especificaciones del
horno?

({Lalinea de gas tiene al menos a 2 0 % in de DI (didmetro interior)?

(El didmetroy la longitud de la linea de suministro de gas son suficientes para suministrar los
BTU requeridos?

¢Ha medido la presion de la linea de suministro de gas?

¢La presion del suministro de gas se encuentra dentro de los rangos recomendados que
especifica este manual?

;La linea de suministro de gas esta equipada con una vélvula de cierre manual?

{Ha comprobado que no hay fugas en la linea de presién de gas y en todos los accesorios?

¢{La compania de gas ha inspeccionado la instalacion, si es necesario?
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Conexion del suministro eléctrico Si No

(El voltaje suministrado es de 120 V?

{El'horno estd conectado directamente a una linea de voltaje y conectado a tierra
correctamente?

Si ha realizado una conexion directa de suministro eléctrico, ;ha instalado un interruptor de
corriente para facilitarle el mantenimiento al usuario final?

¢Ha verificado la polaridad de la conexién eléctrica?

Conexion del drenaje de condensado Si No

{Ha instalado una linea de drenaje de condensado desde el horno hasta una bomba de
drenaje o condensado?

En el caso de los modelos de flujo ascendente y descendente, ;la trampa esta llena de agua?

({Lalinea de drenaje esta inclinada hacia el puerto de drenaje?

{Ha comprobado que las mangueras de la linea de drenaje de condensado estén conectadas
y aseguradas?

¢Se ha instalado un dispositivo anticongelante (si es necesario)?

Presion estatica externa (ESP) y temperatura Si No

Registre la presion estatica del conducto durante la operacion de calefaccion méaxima.

Registre el aumento de la temperatura del aire durante la operacion de calefaccion maxima.

Registre el aumento de la temperatura del aire durante la operacion de calefaccion minima.

Registre la presion estatica del conducto durante la operacion de refrigeraciéon maxima.

Registre el aumento de la temperatura del aire durante la operacion de refrigeracion maxima.
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Ventilacién del horno Si No
¢Ha ventilado el horno con ventilacién de gas especial tipo BH (ULC-S636) de PVC, CPVC,

polipropileno, Cédula 40 de 2 o 3 in para hornos de Categoria IV (Canadd), o de acuerdo con

todos los cédigos locales y las pautas de este manual?

{Se ha asegurado de que no se haya utilizado tuberia de nucleo celular de ABS o PVC como

ventilacion para el horno?

¢{La ventilacién tiene una pendiente ascendente hacia el terminal de ventilacion a una tasa de

Y4 in por pie (grado de 2%)?

¢{Todas las tuberias de ventilacion estan bien sujetas?

¢{La terminacién de ventilacién estd bien sujeta?

(Estan correctamente selladas las conexiones de entrada y salida de aire en las lineas de

ventilacién y humos?

¢{Ha instalado tapones en las mallas de terminacion en los tubos de escape y admision?

¢Ha comprobado que la ventilacion no tiene fugas?

¢El terminal de ventilacién estd a 12 in (300 mm) como minimo por sobre el nivel exterior?

{Se ha asegurado de que hay suficiente aire de reposicion disponible?

;Lalongitud total de la ventilacién esta dentro de las restricciones de longitud maximas?

Configuracidn de los interruptores DIP del panel (interruptores DIP) Si No
Tipo de gas: ;El interruptor 1 esta configurado correctamente para GP (ENCENDIDO) o GN

(APAGADO)? (APAGADO por defecto)

Tipo de ventilacién: ;El interruptor 2 esta configurado correctamente para conducto de

ventilaciéon Largo (ENCENDIDO) o Corto (APAGADO)? (APAGADO por defecto)

Operacion del horno Si No

¢{Le ha entregado el Manual de instalaciéon y operacién y el Manual de informacién del usuario
al propietario para futuras referencias?

¢{Le ha mostrado al propietario como cerrar el paso de gas en caso de emergencia?
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5. Operacion del horno

A ADVERTENCIA

Para prevenir la muerte, lesiones graves o daiios a la propiedad:

+ Asegurese de que el horno esté lleno de agua antes de ponerlo en funcionamiento.

+ Sise produce un sobrecalentamiento o no se corta el suministro de gas, cierre el suministro de gas
al horno en la valvula de gas manual.

5.1 Operacion del horno por primera vez

PARA SU SEGURIDAD LEA ESTE DOCUMENTO ANTES DE
PONERLO EN FUNCIONAMIENTO
ADVERTENCIA: Si no sigue estas instrucciones exactamente, podria producirse un incendio o
una explosion, causando daiios a la propiedad, lesiones personales o la muerte.

A. este aparato no tiene un piloto. Esta equipado con un dispositivo de ignicion que enciende el quemador de
forma automatica. NO intente encender el quemador con la mano.

B. ANTES DE PONER EN FUNCIONAMIENTO, huela alrededor del area del artefacto para detectar gas. Asegurese
de oler cerca del suelo, ya que algunos gases son mas pesados que el aire y se acumulan en el suelo.
QUE HACER EN CASO DE OLER GAS
- NO intente encender ningun aparato.

- NO toque ningun interruptor eléctrico.

- NO utilice ningun teléfono en su edificio.

- Llame de inmediato a su proveedor de gas desde el teléfono de un vecino. Siga las instrucciones del
proveedor de gas.

- Si no puede contactar a su proveedor de gas, llame al departamento de bomberos.

C. Solo utilice la mano para empujar o girar la perilla de control de gas. Jamas utilice herramientas. Si no puede
empujar o girar la perilla, no intente repararla. Llame a un profesional certificado. Forzar o intentar reparar el
dispositivo puede provocar un incendio o una explosion.

D. No utilice este artefacto si alguna de sus piezas ha estado sumergida en el agua. Llame inmediatamente a un
profesional certificado para que inspeccione el artefacto y reemplace cualquier pieza del sistema de control y
cualquier control de gas que haya estado sumergida en agua.

B 'NsTrRuccioNEs DE FUNCIONAMIENTO [

1. iDETENGASE! Lea la informacion de seguridad sobre esta etiqueta.
2. Apague el suministro eléctrico del aparato.
3. Configure el termostato u otro control operativo al ajuste mas bajo. x
4. Este aparato esta equipado con un dispositivo de encendido que .
enciende autométicamente el quemador.
NO intente encender el quemador con la mano. ST cerraADA
5. Cierre la valvula principal de paso de gas. x Valvula manual de gas (valvula principal)

6. Espere (5) minutos para eliminar todo el gas. Luego huela alrededor del

aparato y cerca del piso para detectar gas.

Si huele gas, jDETENGASE! Siga el punto “B” en la informacién de seguridad anterior.

Sino huele a gas, siga con el siguiente paso.

Abra la valvula principal de paso de gas. ¥

Encienda el aparato.

Configure el termostato u otro control operativo al ajuste deseado.

0. Si el aparato no funciona, consulte “5.13 Diagnéstico del sistema del horno” en la pagina 134 para hacer un
diagnéstico del horno e identificar el problema subyacente.

I PARA CERRAREL PASO DE GAS ALAPARATO IR

1. Corte todo el suministro eléctrico al aparato si se debe realizar algiin mantenimiento.
2. Configure el termostato u otro control operativo al ajuste mas bajo.
3. Cierre la valvula principal de paso de gas. \

o P e

Operacion del horno 103



5.2 Acercade los modos del
horno

5.2.1 Modo de calefaccion

Siempre que haya una demanda de calor (W1 o
W1+W?2) del termostato, el horno ingresara al
modo de calefaccion y realizard una secuencia

de operacién de calefaccion (controlando la tasa
de encendido (capacidad) y el flujo de aire). Para
obtener mas informacién sobre la funcién de
calefaccién, consulte “5.11.3.2 Configuracién de la
funcion de calefaccion”en la pagina 121.

Precalentamiento del serpentin de
agua

Siempre que haya una demanda de calor (W1 o
W1+W2) del termostato, el horno precalentara

el serpentin de agua. El precalentamiento

del serpentin de agua continda hasta que el
agua dentro del serpentin de agua alcanza la
temperatura de control establecida y no excede
los 150 segundos. Durante el precalentamiento
del serpentin de agua, el soplador no funcionara.
Cuando se completa el precalentamiento

del serpentin de agua, el horno controlaré la
temperatura del aire y el flujo de aire configurados
en el menu del instalador para la funcién de
calefaccion.

Control (predeterminado) del Aire de
Suministro (AS)

Este modo se utiliza para suministrar
constantemente aire de calefacciénala
temperatura establecida de AS.

» Temperatura establecida de AS (ajuste
predeterminado: 110 °F [43,5 °C])

La temperatura del aire de descarga para
calefaccién se puede ajustar desde 95 °F (35 °C)
hasta 150 °F (65,5 °C).

+ Control de capacidad

El horno mide la temperatura del aire de suministro
descargado desde el serpentin de agua y controla
la tasa de encendido para suministrar el aire a la

temperatura seleccionada durante la configuracion.
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+ Modo de control del soplador

El soplador se puede configurar para funcionar y
proporcionar el flujo de aire deseado utilizando
cualquiera de las siguientes configuraciones:
- Volumen de Aire Constante (VAC):
Siempre que haya una demanda de calefaccién,
la unidad se ajustard automdticamente para
entregar el CFM seleccionado y ajustard
automdticamente la temperatura del serpentin
para mantener la temperatura de aire de descarga
establecida.

- Volumen de Aire Variable (VAV)
(predeterminado):

Debido a quela carga en el espacio acondicionado

varia a lo largo del dia, el sistema NPF variara

tanto la capacidad de calor como el flujo de aire

para adaptarse con precision a esa demanda

cambiante.

Control del Aire de Retorno (AR)

Este modo utiliza la temperatura del aire de retorno
al horno para determinar el flujo de aire y la tasa de
capacidad necesarios.

» Temperatura establecida de AR (ajuste
predeterminado: 72 °F [22 °C])

La temperatura del aire de retorno durante la
calefaccién se puede ajustar a la temperatura
deseada (rango de ajuste: 65-90 °F [18,5-32 °C]).
Ademas, puede ser controlada automaticamente
por el horno.

QI Dado que el horno realiza la operacion
de calefaccion a la temperatura
establecida, cuando la temperatura
de calefaccion establecida a través del
termostato difiere de la temperatura
establecida inicialmente en el horno, se
debe tener en cuenta lo siguiente.

« Silatemperatura establecida del
termostato es mas alta que la
temperatura establecida de AR del
horno, la duracién de la calefaccion
puede prolongarse debido a la falta
de calefaccién suficiente en la casa.
Por lo tanto, la temperatura de AR
establecida debe configurarse a
una temperatura mayor o igual a la
establecida en el termostato.

« Sila duracion de la operaciéon de
calefaccién dura mas de cuatro horas,
se activara la funcion de Refuerzo
para inducir al horno a satisfacer el
termostato.



- Modo de estimacion de temperatura
interior (predeterminada)
Si el modo de estimacion de temperatura
interior estd activado, el horno estima la
temperatura establecida del termostato interior
segun la informacién de funcionamiento de la
calefacciéon. La temperatura establecida de AR
no necesita configurarse, ya que el horno calcula
automaticamente la temperatura establecida del
termostato interior.
Para permitir que el horno calcule la temperatura
establecida, el horno realiza la operaciéon de
calefaccion y detiene su funcionamiento al menos
unavez.
El horno también mide el tiempo de
funcionamiento de la calefaccién. Si el tiempo
de funcionamiento de la calefaccién actual se
mantiene durante mas de las horas de calefaccion
promedio, se activara la funciéon de Refuerzo de
suministro para inducir al horno a satisfacer el
termostato.

+ Control de capacidad

El horno estima la carga de calefaccién para la casa
en funcién de la diferencia entre la temperatura del
AR establecida y la temperatura del AR medida. A
partir de este calculo, determina la temperatura del
aire de suministro adecuada. El horno modulara
autométicamente la temperatura en el serpentin
de agua para mantener simultdneamente la
temperatura del aire de suministro y la tasa de
encendido deseadas.

El horno detecta la temperatura del aire de
suministro descargado desde el serpentin de agua
y controla la tasa de encendido para suministrar la
temperatura de aire establecida.

+ Control del flujo de aire

Independientemente de la etapa de calefaccion
establecida por el termostato, el horno funciona
con flujo de aire variable.

El horno detecta la temperatura del aire de retorno
y luego suministra un flujo de aire variable para
proporcionar la temperatura establecida de AR.

Control del flujo de agua

Para aumentar la eficiencia de la calefaccion y
ahorrar energia durante la operacién, el horno
controla la cantidad de agua que circula en el

serpentin de agua.

Después de transcurridos 5 minutos desde el
inicio de la calefaccion y la combustién, y de que
el control de la calefaccidn se estabiliza, el horno
controla el caudal de circulacién. Cuando el horno
detiene la operacion de calefaccién, la vélvula de
control de flujo volvera a la posicion de espera.

Retardo de apagado del soplador de
CALOR (ajuste predeterminado: 60 s)

Con la eliminacién de una demanda de calor (W1
0 W1+W2) mientras el horno esta en operacién de
calefaccion, el horno detiene la operacion y realiza
una pospurga.

El valor del flujo de aire en el momento de
APAGADO de la demanda de calor se aplicara

al valor del flujo de aire durante la pospurga. La
pospurga se realiza durante el tiempo en que la
unidad estuvo instalada y configurada (rango de
ajuste: 30-1205s).

Calor de emergencia del horno

Si el sensor de temperatura del aire de suministro
es anormal (abierto o en cortocircuito), el horno
cambia al modo de calor de emergencia para
continuar funcionando en modo de calefaccién.

Cuando se reemplaza el sensor de temperatura

del aire de suministro, el horno vuelve al modo de
funcionamiento Normal y realiza una operacién de
calefaccion.

Cuando funciona en el modo de calor de
emergencia, el horno controla proporcionalmente
la tasa de encendido para mantener la temperatura
del agua del serpentin de calefaccion a 140 °F (60
°C). Ademas, se controla el flujo de aire de la misma
manera que en el modo de funcionamiento Normal.

5.2.2 Modo de refrigeracion

Cuando hay una demanda de refrigeracion (Y o
Y1+4Y2) del termostato, el horno entrara en modo
de refrigeracion y realizara una secuencia de
operacion de refrigeracion suministrando el flujo
de aire deseado para cada etapa de operacién de
refrigeracion ingresada durante la configuracion.
Cada vez que haya un ciclo de refrigeracion se
aplicard el perfil de soplador seleccionado. Para
obtener mas informacién sobre la funcion de
refrigeracion, consulte “5.11.3.3 Configuracién de la
funcion de refrigeracion” en la pagina 126.
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Retardo de encendido del soplador de FRIO (ajuste predeterminado: 30 s)

Siempre que haya una demanda de Frio (Y 0 Y1+Y2) del termostato, el horno muestra el funcionamiento del
soplador durante el tiempo de retardo de ENCENDIDO del soplador configurado. Después del tiempo de
retardo de ENCENDIDO del soplador configurado (rango de ajuste: 0-120 segundos), el horno comienza a
controlar el flujo de aire de acuerdo con el perfil de aceleraciéon configurado.

Perfil de aceleracion del soplador

El horno ofrece cuatro tipos de perfiles de aceleracion para elegir. Puede elegir el perfil deseado segun los

entornos de refrigeracion.
A (Aceleracion rapida)/(predeterminada)

Para aceleracion rapida del flujo de aire.

CFM 100%
< >
CFM de pospurga de
refrigeracion
APAGADO APAGADO
< < >
Demanda de enfriamiento ON Demanda de
enfriamiento OFF
» B (Aceleracion lenta)
Para alcanzar rapidamente el flujo de aire nominal, pero con un tiempo de aceleracion més bajo.
5CFM 0%
(30 5) < > < >
< CFM de pospurga de
APAGADO/ refrigeracion APAGADO
h Demanda de enfriamiento ON | Demanda de
enfriamiento OFF
+ C(Deshumidificacion)
Si se requiere deshumidificacién de inmediato cuando se inicia el modo de refrigeracion.
CFM 85%
7 min 30 seg
| CFM100% Cly CFM
< > 1 de pospurga d
/ de refrigeracion
»” »”
hl Ll L
Demanda Demanda
de enfriamiento ON de enfriamiento OFF
+ D (Deshum-+aceleracion lenta)
Si se requiere un tiempo de aceleracion de flujo de aire mas lento ademas de la deshumidificacién.
CFM 85%
7 min 30
5CFM 0% fin =7 5ee CFM 100% CEM
30 seg < > b de pospurga
< de refrigeracion
APAGADO /< >le APAGADO
Demanda Demanda
de enfriamiento OFF

de enfriamiento ON
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Control del flujo de aire

En caso de demanda de refrigeracion, dependiendo
de la etapa, el horno proporcionara la entrada CFM
durante la configuracion junto con el perfil de
aceleracién seleccionado.

Retardo de apagado del soplador de
FRIO (ajuste predeterminado: 60 s)

Sila demanda de refrigeracion (Y o Y1+Y2) se
elimina a través del termostato mientras el horno
controla el flujo de aire durante el modo de
refrigeracion, el horno realiza una pospurga. El
valor del flujo de aire en el momento de APAGADO
de la demanda de frio se aplicara al valor del

flujo de aire durante la pospurga. La pospurga se
realiza por el tiempo establecido por los usuarios.
Ademas, el tiempo de pospurga se puede cambiar
dependiendo del entorno de refrigeracion (rango
de ajuste: 0-120 segundos).

Refrigeracion con deshumidificacion

Si el termostato establece la demanda (DEHUM)
en“encendida” durante el modo de refrigeracion,
el flujo de aire que se suministra actualmente se
reduce al 85%.

5.2.3 Modo continuo del soplador

Cuando el termostato establece la Demanda
continua del soplador (G) “encendida’, el horno
realizara una secuencia de operacion de flujo de
aire (controlando el flujo de aire de acuerdo con el
valor de CFM del soplador seleccionado durante la
configuracion).

5.2.4 Dispositivos IAQ

Purificador electronico de aire (EAC)

Cuando se energiza el soplador, la salida de
contacto EAC de 120V CA se activa. Cuando el
soplador se apaga, la salida de EAC de 120V CA se
elimina.

Humidificador

El humidificador se activa cuando el horno funciona
en modo de calefaccion y el humidistato tiene una
demanda (necesidad de humidificacién). Cuando

el soplador se apaga, la salida de contacto HUM se
elimina.

Deshumidificador

Cuando el deshumidificador esté habilitado y el
horno funciona en modo Ventilador mientras el
soplador estd encendido, la salida del contacto
DEHUM se activa. Cuando el soplador se apaga, la
salida de contacto DEHUM se elimina.

Luz UV

No utilice la luz ultravioleta si la abertura de
suministro o retorno de aire del horno podria estar
expuesta a dicha luz. Muchas partes del horno
podrian dafarse si se exponen a la luz UV.

5.2.5 Control de calefacciény
refrigeracion mediante una bomba de
calor

Si el horno se combina con una bomba de calor
para crear un sistema de combustible dual, el horno
se puede configurar para controlar el flujo de aire
deseado durante la calefaccion con bomba de calor
o la refrigeracion con bomba de calor. La prioridad
de calefaccion puede basarse en la capacidad de

la bomba de calor o en los costos de energia del
mercado en el que estan instalados los productos.
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Modo de calefaccion con bomba de
calor

Cada vez que hay una demanda de calor del
termostato, el horno realiza una secuencia de
calefaccién especifica para la bomba de calor.

QTP La2entradadeT/S parala demanda
de calor varia segun el pardmetro
establecido de O/B de la vélvula
inversora de la bomba de calor (HP).

Parametro O/B de

la vélvula inversora | Entrada deT/S

HP

O en frio (por

defecto) YoY1+Y2
[Bly[Y1o

B en calor Y14Y2]

» Retardo de encendido del soplador de CALOR
(ajuste predeterminado: 30 s)

Siempre que hay una demanda de calor del
termostato, el horno activa el ventilador después
del tiempo de retardo de encendido del ventilador
configurado (rango de ajuste: 0 a 120 segundos).
Una vez que el soplador estd activo, el horno
controla el flujo de aire.

+ Control del flujo de aire

En funcion de la etapa de calefaccion del
termostato, se suministrard un flujo de aire
constante. El funcionamiento del flujo de aire CFM
esta determinado por la etapa de calefaccion.

+ Retardo de apagado del soplador de CALOR
(ajuste predeterminado: 60 s)

Si el termostato elimina la demanda de calor
mientras el horno esta en operacién de calefaccion,
el horno detiene la operacion y realiza una
pospurga. El valor del flujo de aire en el momento
de APAGADO de la demanda de calor se aplicara
al valor del flujo de aire durante la pospurga. La
pospurga se realiza por el tiempo establecido
durante la configuracién. Ademads, el tiempo de
pospurga se puede cambiar dependiendo del
entorno de calefaccién (rango de ajuste: 30-180
segundos).
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Modo de refrigeracion

Cuando una demanda de refrigeracion se configura
como “encendida” a través del termostato, el horno
ingresaré al modo de refrigeracién y realizard una
secuencia de operacion de refrigeraciéon mediante
el perfil de aceleracién del soplador seleccionado
durante la configuracion. Para obtener mas
informacion sobre la funcién de refrigeracion,
consulte“5.11.3.3 Configuracion de la funcién de
refrigeracion” en la pagina 126.

Q) LaentradadeT/s parala demanda
de frio varia segun el parametro
establecido de O/B de la vélvula
inversora HP.

Parametro O/B de

la vélvula inversora | Entrada deT/S
HP

O en frio (por [Oly[Y1o
defecto) Y1+Y2]

B en calor YoY1+Y2

+ Retardo de encendido del soplador de FRIO
(ajuste predeterminado: 30 s)

Siempre que una demanda de frio se configura
como “encendida” a través del termostato, el horno
retrasa el funcionamiento del ventilador durante

el tiempo de retardo de encendido del ventilador
configurado (rango de ajuste: 0 a 180 segundos).
Después del tiempo de retardo de ENCENDIDO

del soplador configurado, el horno comienza a
controlar el flujo de aire de acuerdo con el perfil de
aceleracién configurado.

« Perfil de aceleracion del soplador

Cada vez que la unidad realiza un ciclo en modo

de refrigeracion, se sigue el perfil de aceleracion
seleccionado durante la configuracion de la unidad.
Para obtener mas informacion, consulte “Perfil de
aceleracién del soplador”en la pagina 106.

+ Control del flujo de aire

Segun la etapa de refrigeracion establecida por el
termostato, se suministra un volumen constante de
flujo de aire. El valor del flujo de aire para la etapa
de refrigeracion esta determinado por el valor
establecido para cada etapa de refrigeracion. El
flujo de aire de refrigeracion establecido se aplica
en funcién del 100% del volumen de aire del perfil
de aceleracién del soplador.



+ Retardo de apagado del soplador de FRIO

Para obtener mas informacién sobre las pospurgas
del soplador, consulte “Retardo de apagado del
soplador de FRIO (ajuste predeterminado: 60 s)” en
la pagina 107.

+ Refrigeracion con deshumidificacion

Para obtener mas informacién sobre la funcién

de refrigeracion con deshumidificacion, consulte
“Refrigeracion con deshumidificacion” en la pagina
107.

5.3 Acerca de los botones en el
panel de control frontal

En la siguiente tabla se describen los botones

en el panel de control frontal. Para obtener mas
informacion sobre los botones e iconos del panel
de control frontal, consulte “1.6 Acerca del panel de
control frontal”en la pagina 15.

Boton Arriba
Boton Menu Aumento
Acceso a del ajuste de
M la pantalla A temperatura,
del Menu pardmetro o se

desplaza hacia
arriba.

principal.

Boton Abajo
P . Disminucién
Boton Atras del ajuste de

@ Accesoa v
temperatura,
la pantalla

pardmetro o se

anterior. desplaza hacia
abajo.
Boton de

Boté encendido

A:e:rtlar Enciende o

O K Acceso al (D apaga el horno

clemento (no desFonecta

seleccionado. el v9ltaje
delineaala
unidad).

5.4 Encendido o apagado del
horno

Para encender o apagar el horno, presione el botén
de encendido (()) en el panel de control frontal.

QTP Cuandoel horno se apaga, el voltaje
de linea y el voltaje de control atin
estan presentes. Para apagar el horno,
desconecte la fuente de alimentacion.

El horno estara en funcionamiento Normal y el
icono de Reposo aparecerd en la pantalla del
panel de control frontal después de encenderlo.
Pero, cuando se enciende por primera vez, debe
completar el asistente de inicio.

AMEE
(1) Standby ‘

warer- |
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5.5 Asistente de inicio

El asistente debe completarse antes de utilizar la
unidad. El asistente se debe completar antes de
poder utilizar el horno.

Cuando se muestre el asistente de configuracién
después de encender el horno por primera vez,
presione el botdn Arriba (A) o el botén Abajo (W)
para cambiar entre los elementos del Asistente de
inicio y, a continuacién, presione el botén Aceptar
(OK) para confirmar y continuar. Para volver al
menu del asistente de configuracion, presione el
botén Atras (*D).

1. Configure la hora.
* AAAA:MM:DD:HH:MM:SS:AM

2. Ajuste la visualizacion de unidades.
* °F, Pies
 °C, Metros

3. Revise el tipo de gas.
» Gas natural
» Gas propano

4. Ajuste la elevacion de la instalacion.
+ 0-2.000 pies (0-610 m)
+ 2.000-5.400 pies (610-1.646 m)
* 5.400-7.700 pies (1.646-2.347 m)
+ 7.700-10.100 pies (2.347-3.078 m)

QTP Cuandose le solicite, confirme la altura
de instalacién utilizando el codigo QR
proporcionado. También puede acceder
al siguiente sitio web (https://www.
navieninc. com/elevation) e ingresar el
cédigo postal apropiado.

(=] 7m0
i

Fo:
[=].5¢d

5. Tipo de llenado de agua
« Linea de agua conectada: Habilita la funcion.
+ Llenado manual: Inhabilita la funcion.
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6. Configuracion del termostato
6-1. Etapa de calor

+ 1STG 0 2STG
6-2. Etapa de frio

 1STG 0 2STG o Sin refrigeracién (solo
calefaccion)

« Sin refrigeracion: Configurado para usar solo
calefaccion.

7. Configuracion de calefaccion

7-1. Modo de control de temperatura del aire
« Aire de suministro
+ Aire de retorno

7-2. Temperatura de ajuste del suministro

« Ajuste la temperatura para el control del aire
de suministro

Este elemento se muestra cuando el
modo de control de temperatura del aire
esta configurado en “Aire de suministro”.

7-3. Modo de control del flujo de aire

» Volumen de Aire Constante (VAC) o Volumen
de Aire Variable (VAV)

« Configure los ajustes de control fijos y
variables del flujo de aire para el control del
aire de suministro.

Este elemento se muestra cuando el
modo de control de temperatura del aire
esta configurado en “Aire de suministro”.

7-4. Ajuste del flujo de aire

« Ajuste el flujo de aire para el modo de
calefaccion.

+ Ajuste el flujo de aire para cada etapa en
funcién de los parametros de la Etapa de
calefaccion.

QI Este elemento se muestra cuando los
siguientes elementos se configuran de
la siguiente manera:

» Modo de control de temperatura del
aire: aire de suministro

» Modo de control del flujo de aire: VAC

7-5. Estimacion de la temperatura ambiente interior
« Activar: Activa la funcion.
« Desactivar: Desactiva la funcion.


https://www.navieninc.%20com/elevation
https://www.navieninc.%20com/elevation

7-6. Temperatura de ajuste de retorno

« Ajuste la temperatura para el control del aire
de retorno

QI Este elemento se muestra cuando los
siguientes elementos se configuran de
la siguiente manera:

» Modo de control de temperatura del
aire: aire de retorno

« Estimacion de la temperatura de
ajuste interior: desactivar

7-7.Resultado de la configuracion de calefacciéon
 Muestra los elementos establecidos.

8. Configuracion de refrigeracion

Sila funcion dela Etapa de refrigeracion

se establece en “Sin refrigeracion (solo
calefaccién)’, puede continuar con la
configuracién del ventilador directamente.

8-1. Aparato de refrigeracion
CA o bomba de calor

Seleccione el aparato de refrigeracion que se
conectard al horno.

8-1-1. O/B de la valvula inversora HP

Seleccione la entrada de demanda de
calefaccién y refrigeracién al configurar la
bomba de calor.

+ [O en Frio] o [B en Calor]
8-2. Compensacion del clima
 Normal /Himedo / Seco

+ Seleccione el clima.

8-3. TONELADA de refrigeracién

* 1,5-3,0 TON (60 MBH, 80 MBH) 0 2,0-5,0 TON
(100 MBH)

+ Configure las toneladas de las unidades
exteriores.

8-4. Ajuste del flujo de aire

« Ajuste el flujo de aire para el modo de
refrigeracion.

+ Ajuste el flujo de aire para cada etapa en
funcién de los parametros de la Etapa de
refrigeracion.

8-5. Ajuste del flujo de aire del modo de calefaccién
con bomba de calor

« Ajuste el flujo de aire para el modo de
calefaccién con bomba de calor.

m Este elemento se muestra cuando el
aparato de refrigeracion se configura en
“Bomba de calor”.

8-6. Perfil del flujo de aire

« A (aceleracion rapida)/B (aceleracién lenta) /
C (Deshumidificacion)/D
(deshum-+aceleracion lenta)

« Ajuste el tipo de funcionamiento del flujo de
aire para cada perfil (A-D).

Para obtener mas informacion sobre

los perfiles de aceleracién, consulte
“Perfil de aceleracion del soplador”en la
pagina 106.

9. Ajuste continuo del VENTILADOR

« Ajuste el flujo de aire para el modo de
VENTILADOR.

« Rango de ajuste:
450-1200 (60 MBH),
450-1400 (80 MBH),
500-2000 (100 MBH)

10. Modo de prueba de aire
« Configure el flujo de aire minimo y maximo
mediante una prueba de aire utilizando el
soplador.

10-1. Flujo de aire minimo
« Configure el flujo de aire minimo.

10-2. Flujo de aire maximo
« Configure el flujo de aire maximo.

11. Resumen de configuracién

Una vez terminado el asistente de
configuracién aparece un resumen de los
ajustes. Presione el boton Aceptar (OK) en
cada pantalla de resumen hasta que aparezca
la pantalla principal. Los ajustes hechos en el
Asistente de configuracién se pueden ajustar
en el Mend del instalador como se describe en
la Seccion 5.11 en la pagina 117.
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5.6 Visualizacion dela
Informacion de estado
En el menu Informacién de estado, puede ver el

estado operativo actual de los componentes del
horno.

1. Presione el botén de Mend (M) y luego
seleccione Informacion de estado.

Main Menu

1. Status Information
2. System Information
3. Error History
| 4. EMS Data ¥ )

2. Presione el botdn Arriba (A) o el boton
Abajo (V) para cambiar entre los submends
de Informacion de estado, y luego presione
el botén Aceptar (QK)) para seleccionar un
elemento y ver su informacién.

(

1. Status Information
1. Air
2. Water

3. Combustion

4. Operation
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5.6.1 Visualizacion de la Informacion

del aire

1. En el menu de Informacion de estado,

seleccione Aire.

2. Presione el boton Arriba (A ) o el botdn Abajo
(V) para cambiar entre los elementos de
Informacion, y luego presione el botén Aceptar
(OK) para seleccionar un elemento y ver su

informacion.

Elemento

Descripcion

1. Temperatura del
aire de suministro

Muestra la temperatura
del aire de suministro.

2. Temperatura del
aire de retorno

Muestra la temperatura
del aire de retorno.

3. Aumento de la
temperatura del aire

Muestra la diferencia

de temperatura entre el
aire de suministro y el de
retorno.

4. CFM del soplador

Muestra el CFM del flujo
de aire del soplador de
circulacion.

5. RPM del soplador

Muestra las RPM del
soplador de circulacion.

6. Torque del
soplador

Muestra el torque del
soplador de circulacion.

7.Temp. exterior

Muestra la temperatura
exterior actual.

Este elemento se activa
cuando se instala un
sensor exterior del horno.

8. Temperatura
ambiente interior

(estimada)

Muestra la temperatura
interior estimada.

3. Presione el boton Atréas (*D) para salir del
modo de visualizacion de la Informacién de

estado del aire.




5.6.2 Visualizacion de la Informacion
del agua

1.

En el menu de Informacion de estado,
seleccione Agua.

Presione el boton Arriba (A) o el boton Abajo
(V) para cambiar entre los elementos de
Informacion, y luego presione el botén Aceptar
(OK) para seleccionar un elemento y ver su
informacion.

Elemento

Descripcion

3.RPM del ventilador | Muestra las RPM del

inductor

ventilador inductor.

4. Temp. de escape

Muestra la temperatura
de los gases de escape.

Elemento Descripcion

1. Temperatura del Muestra la temperatura
agua de suministro del agua de suministro.

2. Temperatura del Muestra la temperatura
agua de retorno del agua de retorno.

Muestra la diferencia
de temperatura entre el
agua de suministro y de
retorno.

3. Aumento de la
temperatura del
agua

Muestra el caudal de

4. Flujo de agua agua.

Muestra el estado de la

>. Vélvula de ajuste valvula reguladora de

3. Presione el boton Atréas (*D) para salir del
modo de visualizacién de la Informacién de
estado de la combustion.

5.6.4 Visualizacion de la Informacion de

operacion

El menu Informacién de operacion proporciona el
estado actual de entrada o salida de los controles
del horno, como la demanda de calor/frio o las

funciones IAQ.

1. En el ment de Informacion de estado,
seleccione Operacion.

2. Presione el boton Arriba (A ) o el boton Abajo
(V) para cambiar entre los elementos de
Informacién, y luego presione el botén Aceptar
(OK) para seleccionar un elemento y ver su

informacion.
deagua flujo.
6.Estado dela Muestra el estado de la Elemento Descripcion
bomba bomba.
1. Estado de Muestra el estado de
operacion operacion del horno.

3. Presione el botén Atras (*D) para salir del

modo de visualizacién de la Informacién de
estado del agua.

5.6.3 Visualizacion de la Informacion de
la combustion

1.

En el menu de Informacion de estado,
seleccione Combustion.

Presione el botén Arriba (A) o el boton Abajo
(V) para cambiar entre los elementos de
Informacion, y luego presione el botén Aceptar
(OK) para seleccionar un elemento y ver su
informacion.

Elemento Descripcion

Muestra la capacidad

1. Capacidad térmica | .,
termica.

2. Etapa de calor

Muestra las etapas de
calefaccion establecidas.

3. Etapa de frio

Muestra las etapas de
refrigeracion.

Este elemento se muestra
cuando la funcién Solo
calefaccién esta configurada
en“No". Para obtener

mas informacién sobre

las configuraciones del
termostato, consulte
“5.11.3.1 Configuracion del
termostato”en la pagina
120.

4. Solo calor

Muestra la opcién
establecida para la funcién
Solo calefaccion.

Muestra el valor AD de

2.Valor dellama deteccion de llama.
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Elemento Descripcion

5.Estado de Muestra el estado de entrada
entrada 24V CA | delacalefaccion dela
T/T-W1 primera etapa W1.

6. Estado de Muestra el estado de entrada
entrada 24V CA | de la calefaccién de la
T/T-W2 segunda etapa W2.

7.Estado de Muestra el estado de entrada
entrada 24V CA | de la refrigeracion de la
T/T-Y1 primera etapa Y1.

8. Estado de Muestra el estado de entrada
entrada 24V CA | de la refrigeracién de la
T/T-Y2 segunda etapa Y2.

9. Estado de

entrada 24V CA L\i/\eugstra el estado de entrada
T/T-G ’

10. Estado de Muestra el estado de entrada
entrada 24V CA de O/B

T/T-0/B ’

11. Estado de Muestra el estado de entrada
entrada 24V CA de DEHUM

T/T-DEHUM '

12. Estado de
salida HUM

Muestra el estado de salida
HUM.

13. Estado de
salida DEHUM

Muestra el estado de salida
DEHUM.

14. Estado de
salida EAC

Muestra el estado de salida
del purificador electrénico
de aire (EAC).

3. Presione el boton Atras (*D) para salir del
modo de visualizacion de la Informacién de
estado de la operacion.

QTP Dependiendo de la configuracion de
los parametros, es posible que los
elementos de la tabla anterior no se

muestren.
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5.7 Ver informacion del sistema

Puede ver la informacién del sistema del horno,
como el gas, la altitud, la ventilacion y la versién del

firmware del horno.

1. Presione el boton de Ment (M) y luego
seleccione Informacion del sistema.

| B

Main Menu

1. Status Information
2. System Information
3. Error History

4. EMS Data

v

2. Presione el boton Arriba (A ) o el botdn Abajo
(V) para cambiar entre los elementos de
Informacion, y luego presione el botén Aceptar
(OK) para seleccionar un elemento y ver su

informacion.

Elemento

Descripcion

1. Capacidad méaxima

Muestra la tasa maxima
de combustién en BTU.

Muestra el tipo de gas

2. Gas seleccionado para el
horno.
Muestra el valor de

3. Altitud altitud seleccionado para
la instalacion.

4. Ventilacién Muestra la opcién de

ventilacion establecida.

5. Ver. de firmware
del panel

Muestra la version del
panel de control frontal.

6.Version de
firmware principal

Muestra la version del
firmware del controlador
principal.




3. Presione el botdn Atrés (*D) para salir del
modo de visualizacion de la Informacién del
sistema.

5.8 Consulta del historial de
errores

Puede ver una lista de errores recientes y verificar
los detalles. Para obtener mas informacion sobre los
cddigos de error, consulte “5.15 Comprension de los
cédigos de error” en la pagina 137.

1. Presione el boton de Menti (M) y luego
seleccione Historial de errores.

Main Menu

1. Status Information A
2. System Information

3. Error History

4. EMS Data v

. S

Aparece en pantalla una lista de 10 errores
recientes, con el mas reciente en la parte superior.

s ™

3. Error History
1. Error 003 - 00 A
2. Error023-00
3. Error 205 - 00
4. Error 003 - 00 '

2. Presione el boton Arriba (A ) o el boton Abajo
(W) para cambiar entre la lista de errores y
luego presione el botén Aceptar (OK) para
seleccionar un error para ver la informacion

detallada.

1. Error 003 - 00

CILTTTAL

Ignition failure
Check gas supply
2020-01-02 08:34:05

3. Presione el boton Atras (*D) para volver ala
pantalla anterior o al menu.

Q) - Lapantalladel panel de control
frontal parpadea en rojo y se muestra

el icono de error (parpadeando)
cuando se detecta un error de

nivel 1. Puede presionar el botén
Aceptar (QK) para entrar al modo

de visualizacion de errores. El
funcionamiento del horno se
mantiene durante un error de nivel 1.

» Los errores nivel 1 se borran
automaticamente cuando el
problema se resuelve.

Puede presionar el boton Atras (*D)
para borrar un error de nivel 1. El error
se borra si el problema se ha resuelto.

Puede mantener presionado el botén
Atras (*D) durante 5 segundos para
borrar todos los cédigos de error
anteriores.
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5.9 Visualizacion de la
informacion del funcionamiento

del sistema

Puede ver informacion sobre el funcionamiento
del sistema del horno, como informacién sobre
la calefaccién, la refrigeracion, el ventilador, el
consumo de gas y la bomba de calor.

1. Presione el botén de Mend (M) y luego
seleccione Datos de EMS.

Main Menu

3. Error History
4. EMS Data

1. Status Information
2. System Information

v

S

2. Presione el boton Arriba (A ) o el botén Abajo
(V) para cambiar entre los elementos de
Informacion, y luego presione el boton Aceptar
(OK) para seleccionar un elemento y ver su

informacion.
Elemento Descripcion
1.Tiempo de Muestra el tiempo de
operacion de CALOR | calefaccion mensual.
2.Tiempo de Muestra el tiempo de

operacion de FRIO

refrigeracion mensual.

3.Tiempo de
operacion continua
del VENTILADOR

Muestra el tiempo de
operacion del ventilador
mensual.

4. Consumo de gas

Muestra el consumo de
gas mensual.

5.Tiempo de
operacion de HP

Muestra el tiempo de
funcionamiento mensual
de la HP.

116 Operacién del horno

3. Presione el botén Atrés (*D) para salir del
modo de visualizacion de la Informacién del
funcionamiento del sistema.

Q) - Elconsumode gas se calcula
Unicamente para el horno y puede

diferir de la cantidad en el medidor
de gas.

« El consumo de gas puede diferir de
la cantidad medida en el medidor de
gas debido a la temporada, la presion
del gas, el valor calorifico, el error
del medidor de gas, el uso de otros
equipos de gas u otras variables.

5.10 Ajuste de opciones de
visualizacion
Puede configurar las opciones de visualizacion,

como la unidad, la hora y la retroiluminacion, en el
panel de control frontal.

1. Presione el boton de Ment (M) y luego
seleccione Configuracion.

Main Menu

2. System Infermation A
3. Error History

4, EMS Data

5. Configuration




2. Presione el boton Arriba (A) o el boton
Abajo (V) para cambiar entre los subments
de Informacion de estado, y luego presione
el botén Aceptar (QK) para seleccionar un
elemento y ajustar su configuracion.

Elemento Descripcion
Para ajustar las unidades
de visualizacion.
1. Mostrar la 1.°F, Pies
configuracion de las | 2.°C, Metros
unidades « Ajuste
predeterminado: °F,
Pies

Para ajustar el formato

de hora.

* Mostrar: AAAA.MM.DD
/ HH:MM:SS:AM

2. Ajuste de la hora

Configure la hora de

retroiluminacion.

+ Rango de ajuste: 0-60
min.

« Ajuste predeterminado:
1 min.

3. Configuracion
del tiempo de
retroiluminacion

Configure el sonido del

pitido.

» Rango de ajuste:
ENCENDIDO/APAGADO

« Ajuste predeterminado:
ENCENDIDO

4. Ajuste de sonido

3. Presione el botdn Atras (¥D) para volver a la
pantalla anterior o al mend.

5.11 Visualizacidony
configuracion de la informacion
del instalador

Puede ver la informacién de funcionamiento
detallada para el servicio, inicializar todas las
configuraciones o cambiar la contrasefia del menu
del instalador.

1. Presione el boton Mend (M) y el botén Atras
(*D) simultdneamente durante 3 segundos,
luego seleccione Menu del instalador.

Service / Installer
1. Installer Menu
2. Special Operations

3. Test Mode

2. Enlapantalla de Contrasefia, presione en botén
Arriba (A) o el boton Abajo (W) para cambiar
los nimeros y lugares y el botén Aceptar (OK)
para ingresar la contrasefia. Si la contrasefa es
correcta se mostrara el Menu del instalador.

m La contrasefia predeterminada de
fabrica es"1234".

PASSWORD

Operacion del horno 117



3. Presione el boton Arriba (A) o el botdn
Abajo (VW) para cambiar entre los submenus
del menu del instalador. Presione el botén
Aceptar (QK) para seleccionar un elemento
para visualizar la informacion o establecer la

configuracién.

Elemento

Descripcion

1. Asistente de
servicio

Realice una
autocomprobacién del
horno.

2. Informacién de
estado de servicio

Verifique los datos de
funcionamiento del
horno.

3. Ajustes de
parametros

Configure los pardmetros
del horno.

4. Tiempo de
notificacion de
servicio

Para ajustar el tiempo de

notificacion de servicio.

» Rango de ajuste:
30-3.650 dias
(establecido en
incrementos de 10
dias)

* Ajuste
predeterminado: 1.820
dias

5.Ciclode
notificacion de
servicio

Configure el ciclo de

notificacion de servicio.

» Rango de ajuste:
300-36.500 ciclos
(establecido en
incrementos de 100
ciclos)

o Ajuste
predeterminado:
18.200 ciclo

6. N° de contacto de
servicio

Ver la informacion de

contacto del servicio.

* Ajuste
predeterminado:
1-800-519-8794

7. Reinicio de fabrica

Inicialice todos los
ajustes de parametros
(panel y controlador
principal) a los valores
predeterminados de
fébrica.

8. Cambio de
contrasena

Para cambiar la
contrasena del menu de
instalacion.
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QI - Siingresauna contrasena incorrecta
10 veces o no realiza ninguna entrada
durante 1 minuto, el horno volvera al
modo Normal.

« Para regresar al paso anterior,
presione el botén Atras (*D).

4, Presione el boton Atras (D) para volver ala
pantalla anterior o al menu.

5.11.1 Asistente de servicio

En el ment del instalador, seleccione Asistente de
servicio. Cuando ingrese a la pantalla del Asistente
de servicio, el horno realizard un proceso de
autocomprobacién de los siguientes elementos.

-

1. Installer Menu
1. Service Wizard
2. Service Status Info

3. Parameter Settings

4. Service Notif Time v

-

Elemento

Descripcion

1. Verificacién del
agua de llenado

Verifique el nivel de agua
en el tanque de agua
llenandolo hasta el nivel
maximo.

2. Verificacién
del ventilador de
combustion

Verifique el estado de
funcionamiento del motor
del ventilador haciéndolo
funcionar a las RPM
minimas y maximas.

3. Verificacion de la
circulacion de agua

Verifique la circulacion del
agua abriendo y cerrando
la valvula de ajuste de
agua y encendiendo y
apagando la bomba.

4. Verificacion del
soplador

Verifique el estado del
soplador poniéndolo a
funcionar.

5. Verificacion de la
combustion

Verifique el desempeiio de
la combustion.




5.11.2 Visualizacion de la informacion
del estado de servicio

1. En el menu del instalador, seleccione
Informacion del estado de servicio.

-

1. Installer Menu

1. Service Wizard
2. Service Status Info
3. Parameter Settings

4, Service Notif Time v

vy

2. Presione el boton Arriba (A ) o el boton Abajo
(W) para cambiar entre los elementos de
Informacion, y luego presione el botén Aceptar
(OK) para seleccionar un elemento y ver su

informacion.

Elemento

Descripcion

9. Opcién de FRIO -
Cantidad de veces

Muestra la cantidad

de veces que se ha
realizado la operacién de
refrigeracion.

10. Opcion de
VENTILADOR -
Cantidad de veces

Muestra la cantidad de
veces que ha operado el
ventilador.

11. Opcién de
soplador - Cantidad
de veces

Muestra la cantidad de
veces que ha operado el
soplador.

12.Opcion de AWS
- Cantidad de veces

Muestra la cantidad de
veces que ha funcionado
el sistema de llenado
automdtico de agua (AWS).

Elemento

Descripcion

13. Opcion de HP -
Cantidad de veces

Muestra la cantidad de
veces que ha operado la
bomba de calor (HP).

1.Tiempo
transcurrido
después de la
instalacion

Muestra el tiempo
transcurrido desde la
instalacién del horno.

2.Opcién de
CALOR - Cantidad
de veces

Muestra la cantidad

de veces que se ha
realizado la operacién de
calefaccion.

3. Operacién de la
bomba: N° de veces

Muestra la cantidad de
veces que ha operado la
bomba.

4, Pérdida de llama
- Cantidad de veces

Muestra la cantidad de
veces que ha ocurrido una
pérdida de llama.

3. Presione el botén Atréas (D) para volver a la
pantalla anterior o al menu.

5.11.3 Configuracién de los parametros

de operacion

1. Enel menu del instalador, seleccione
Configuracion de los parametros.

-

1. Installer Menu

1. Service Wizard

5.2°encendido -
Cantidad de veces

Muestra la cantidad de
veces que ha operado un
segundo encendido.

2. Service Status Info
3. Parameter Settings

4. Service Notif Time

v

6. 3° encendido: N°
de veces

Muestra la cantidad de
veces que ha operado un
tercer encendido.

7.4° encendido: N.°
de veces

Muestra la cantidad de
veces que ha operado un
cuarto encendido.

8.5°%10°
encendido -
Cantidad de veces

Muestra la cantidad de
veces que ha operado un
5°-10° encendido.

J

Los parametros se separan en submenus

segun el sistema del horno. Puede ver o
ajustar la configuracion relevante en el
submenu correspondiente.
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2. Presione el boton Arriba (A ) o el botén Abajo
(V) para desplazarse por los parametros
o aumentar o reducir los valores. Presione
el boton Aceptar (QK)) para seleccionar un
submenu de parametros.

Elemento

Descripcion

1. Termostato

Configure los parédmetros
del termostato.

2.CALOR

Configure los pardmetros
de calefaccion.

3. FRIO/HP

Configure los parametros
de las funciones de
refrigeracion o bomba de
calor.

Este elemento se muestra
cuando la funcién

Solo calefaccion esta
configurada en“No". Para
obtener mas informacién
sobre las configuraciones
del termostato, consulte
“5.11.3.1 Configuracién
del termostato”en la
pagina 120.

5.11.3.1 Configuracion del termostato

1. Enel subment de Configuracién a pardmetros,
seleccione Termostato.

'S N
2. Parameter Settings
1. Thermostat
2. HEAT
3.COOL/ HP

4. FAN v

2. Presione el boton Arriba (A ) o el botdn Abajo
(V) para desplazarse por los parametros
0 aumentar o reducir los valores. Presione
el botén Aceptar (QK) para seleccionar un
parametro de termostato o confirmar después
de hacer cambios.

Elemento Descripcion

Configure la funcion Solo

calor.

1.Solo CALOR « Rango de ajuste: Si/No

« Ajuste predeterminado:
No

4.VENTILADOR

Configure los parametros
del ventilador.

5.Flujo de aire

Configure el valor minimo
y méaximo del flujo de aire.

6. Proteccion

Configure los pardmetros
de la funcién de

proteccion.
7 etc Configure los parédmetros
T de ajustes de IAQ.
Configure los pardmetros
8. Instalacion para el entorno de

instalacion del producto.

3. Presione el botdn Atras (*D) para volver ala
pantalla anterior o al menu.

QTP Dependiendo de la configuracion de
los pardmetros, es posible que los
elementos de la tabla anterior no se

muestren.
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Configure la etapa de

calefaccion.

» Rango de ajuste:

2. Etapa de CALOR 1STG/2STG (1 etapa/2
etapas)

+ Ajuste predeterminado:
2STG

Configure la etapa de

refrigeracion.

+ Rango de ajuste:
1STG/2STG (1 etapa/2
etapas)

i * Ajuste predeterminado:
3. Etapa de FRIO 25TG

Este elemento se muestra
cuando la funcién
Solo calefaccién esta

configurada en “No".




QI - Dependiendo de la configuracion de

los parametros, es posible que los
elementos de la tabla anterior no se
muestren.

Si no realiza ninguna entrada durante
10 segundos en el modo de edicion

de pardmetros, el valor del pardmetro
actual se guardara automaticamente.

Mantenga presionado el botén
Atrés (*D) en el modo Edicién de
pardmetros durante 5 segundos
para restablecer los parametros
individuales a sus valores
predeterminados.

3. Presione el botén Atras (*D) para volver a la
pantalla anterior o al mend.

5.11.3.2 Configuracion de la funcién de

calefaccion

1. Enel subment de Configuracién de
parametros, seleccione CALOR.

-

Elemento

Descripcion

2. Ajustedela
temperatura del
aire de suministro
de CALOR

Configure la temperatura

del aire de suministro para

calefaccion.

» Rango de ajuste: 95
°F-150 °F (35 °C-65,5 °C)

+ Ajuste predeterminado:
110 °F (43,5°C)

Este elemento se muestra
cuando la opcién de
control de CALOR estd
configurada en “Aire de
suministro”.

2. Parameter Settings

1. Thermostat
2. HEAT
3.COOL / HP

4. FAN \ 4

J

2. Presione el boton Arriba (A) o el boton Abajo

(V) para desplazarse por los parametros
0 aumentar o reducir los valores. Presione
el botén Aceptar (QK) para seleccionar un

parametro de CALOR o confirmar después de

hacer cambios.

3. Ajuste dela
temperatura del
aire de retorno de
CALOR

Configure la temperatura

del aire de retorno.

+ Rango de ajuste:
65 °F-90 °F (18,5 °C-32
°C)

« Ajuste predeterminado:
72 °F (22°Q)

Este elemento se muestra
cuando la opcién de
control de CALOR esta
configurada en “Aire de
retorno”.

Elemento

Descripcion

1. Control de
CALOR

Configure el modo de
control de temperatura
exterior.

» Rango de ajuste:

de retorno

Aire de suministro

Aire de suministro/Aire

4. Ajuste del rango
promedio real (ATR)
de la tasa de aire de
retorno de CALOR

Ajusta la tasa del ATR para

aumentar o disminuir la

temperatura objetivo.

Aumentar el porcentaje

aumentard la temperatura

del aire de suministro.

» Rango de ajuste:
50%-100%

+ Ajuste predeterminado:
60%

Este elemento se muestra
cuando la opcién de
control de CALOR esta
configurada en “Aire de
retorno”.

 Ajuste predeterminado:
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Elemento

Descripcion

Elemento

Descripcion

5. Modo de control
del flujo de aire

Configure el modo de

control del ventilador.

» Rango de ajuste:
VAC (Volumen de
Aire Constante)/VAV
(Volumen de Aire
Variable)

« Ajuste predeterminado:
VAV (Volumen de Aire
Variable)

Este elemento se muestra
cuando la opcion de
control de CALOR esta
configurada en “Aire de
suministro”.

6. Configuracion
del flujo de aire de
la etapa de CALOR
1

Configure el valor de CFM
del soplador de 1 etapa
(cuando se utiliza la etapa
2).
» Rango de ajuste:
+15% basado en el valor
predeterminado
« Ajuste predeterminado:
- 60 MBH: 630 CFM
- 80 MBH: 840 CFM
- 100 MBH: 1050 CFM

Este elemento se muestra
cuando los siguientes
elementos se configuran
de la siguiente manera:

» Etapa de CALOR: 2STG

« Control de CALOR: aire
de suministro

» Modo de control del
flujo de aire: VAC

Para obtener mas
informacion sobre las
configuraciones del
termostato, consulte
“5.11.3.1 Configuracion del
termostato” en la pagina
120.

7. Configuracion
del flujo de aire de
la etapa de CALOR
2

Establezca el valor de CFM
del soplador de 2 etapa
(cuando se utiliza la etapa
2).
» Rango de ajuste:
+15% basado en el valor
predeterminado
« Ajuste predeterminado:
- 60 MBH: 900 CFM
- 80 MBH: 1200 CFM
- 100 MBH: 1500 CFM

Este elemento se muestra
cuando los siguientes
elementos se configuran
de la siguiente manera:

 Etapa de CALOR: 2STG

» Control de CALOR: aire
de suministro

» Modo de control del
flujo de aire: VAC

Para obtener mas
informacion sobre las
configuraciones del
termostato, consulte
“5.11.3.1 Configuracion del
termostato”en la pagina
120.
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Elemento

Descripcion

Elemento

Descripcion

8. Configuracion
del flujo de CALOR

Configure el CFM del
soplador de calefaccion.
+ Rango de ajuste:
+15% basado en el valor
predeterminado
« Ajuste predeterminado:
- 60 MBH: 900 CFM
- 80 MBH: 1200 CFM
- 100 MBH: 1500 CFM

Este elemento se muestra
cuando los siguientes
elementos se configuran
de la siguiente manera:

 Etapa de CALOR: 1STG

» Control de CALOR: aire
de suministro

» Modo de control del
flujo de aire: VAC

Para obtener mas
informacion sobre las
configuraciones del
termostato, consulte
“5.11.3.1 Configuracion del
termostato”en la pagina
120.

10. Retardo de
apagado del
soplador de calor

Configure el tiempo de

pospurga de calefaccion.

+ Rango de ajuste:
30-120 segundos

« Ajuste predeterminado:
60 seg.

11.Tiempo de
inicio de refuerzo
de aire

El refuerzo de aire
aumentara el CFM del
soplador si la demanda
de calor contindia durante
la duracién establecida.
Ajuste el tiempo de inicio
de refuerzo de aire para
aumentar o disminuir la
duracién de la demanda
de calor antes del
aumento del CFM.
» Rango de ajuste:
0 (DESACTIVADO),
1-720 min
+ Ajuste predeterminado:
240 min.

9. Compensacién
del soplador de
CALOR (VAV)

Ajuste la compensacién
del soplador de calor
(VAV) para aumentar o
disminuir el CFM objetivo
que proporcionard el
horno. El flujo de aire
predeterminado (paso 0)
se calcula en funcion de la
entrada de calefaccién.
+ Rango de ajuste:
paso-15-+15
« Ajuste predeterminado:
paso 0

Este elemento se muestra
cuando los siguientes
elementos se configuran
de la siguiente manera:

« Control de CALOR:
SUMINISTRO

» Modo de control del
VENTILADOR: VAV

12. Modo de
estimacion de
temperatura
interior

El modo de estimacion
de la temperatura interior
hara funcionar el horno
en funcién de una
temperatura ambiente
calculada. Desactive el
modo para operar el
horno en funcién de una
temperatura de retorno
fija.
» Rango de ajuste:
ENCENDIDO/APAGADO
+ Ajuste predeterminado:
ENCENDIDO

Este elemento se muestra
cuando la opcién de
control de CALOR esta
configurada en “Aire de
retorno”.

Para obtener mas
informacion sobre las
configuraciones del
termostato, consulte
“5.11.3.1 Configuracion del
termostato” en la pagina
120.
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Elemento

Descripcion

Elemento

Descripcion

13. Reinicio exterior

El modo de reinicio segun
temperatura exterior
variard la temperatura
del aire de suministro en
funcion de la temperatura
exterior. Configure el
modo de reinicio segln
temperatura exterior.
« Rango de ajuste:
ENCENDIDO/APAGADO
« Ajuste predeterminado:
APAGADO

« Este elemento se
muestra cuando el
sensor exterior se instala
y la opcién de control de
CALOR esta configurada
en “Aire de suministro”.

« Para establecer la
configuracién detallada
del modo de reinicio
segun temperatura
exterior, este elemento
debe configurarse en
“ENCENDIDO".

16. Reinicio segun
temperatura
exterior -
Temperatura min.
exterior

Configure la temperatura
minima en el exterior para
el modo de reinicio segun
temperatura exterior.
» Rango de ajuste:
-4 °F (-20 °Q)-
[Temperatura max. en el
exterior -9 °F (5 °C)]
* Ajuste predeterminado:
10 °F (-12°C)

17. Reinicio segln
temperatura
exterior -
Temperatura méx.
en el exterior

Configure la temperatura
maxima en el exterior para
el modo de reinicio segun
temperatura exterior.
» Rango de ajuste:
[Temperatura min. en
el exterior + 9 °F (5
°C)]-104 °F (40 °C)
 Ajuste predeterminado:
60 °F (15,5 °C)

14. Reinicio segun
temperatura
exterior -
Temperatura min.
establecida

Configure la temperatura

minima de suministro

de aire para el modo

de reinicio segun

temperatura exterior.

« Rango de ajuste:
95 °F (35 °C)-
[Temperatura max. de
aire de suministro - 18
°F (10 °C)]

« Ajuste predeterminado:
98 °F (36,5 °C)

18. Temperatura de
refuerzo de reinicio
segun temperatura
exterior

Configure la temperatura
de refuerzo para el
modo de reinicio seglin
temperatura exterior.
+ Rango de ajuste:
2 °F-9°F (1°C-5°C)
 Ajuste predeterminado:
4°F(2°Q)

19.Tiempo de
intervalo de
refuerzo de reinicio
segun temperatura
exterior

Configure el tiempo de
intervalo de refuerzo para
el modo de reinicio segun
temperatura exterior.
» Rango de ajuste:
0-120 min.
« Ajuste predeterminado:
0 min.

15. Reinicio seglin
temperatura
exterior -
Temperatura max.
establecida

Configure la temperatura
maxima de suministro
de aire para el modo

de reinicio segun

temperatura exterior.

» Rango de ajuste:
[Temperatura min. de
aire de suministro + 18
°F (10 °C)]-150 °F (65,5
°C)

« Ajuste predeterminado:
130 °F (54,5 °C)

124 Operacién del horno

20. Temperatura de
WWSD

El apagado por clima
célido (WWSD) desactivara
el funcionamiento de

la calefacciéon cuando

la temperatura exterior

exceda la temperatura

establecida. WWSD
requiere instalar el sensor
de exterior.

» Rango de ajuste:
APAGADO<-> 50 °F-104
°F (10 °C-40°C)

« Ajuste predeterminado:
APAGADO




Elemento

Descripcion

WWSD

21. Diferencial de
ENCENDIDO de

Configure el diferencial
de temperatura WWSD
para asegurarse de que
la temperatura exterior
descienda antes de que se
reinicie el funcionamiento
de la calefaccién.
» Rango de ajuste:
0 °F-36 °F (0 °C-20°C)
« Ajuste predeterminado:
5°F (3°C)

Dependiendo de la configuracion de
los parametros, es posible que los
elementos de la tabla anterior no se
muestren.

Sino realiza ninguna entrada durante
10 segundos en el modo de edicién

de parametros, el valor del pardmetro
actual se guardara automaticamente.

Mantenga presionado el boton
Atras (*D) en el modo Edicién de
pardmetros durante 5 segundos
para restablecer los parametros
individuales a sus valores
predeterminados.

La configuracién del parametro CFM
del flujo de aire seleccionado puede
ser ligeramente diferente del CFM
real debido a diversas condiciones de
instalacion.

La funcién de apagado por clima
calido (WWSD) activa o desactiva la
calefaccién segun la temperatura
ambiente.

- Desactiva la calefacciéon cuando
la temperatura exterior es mayor
que la temperatura de WWSD
establecida.

- Reactiva la calefaccién cuando la
temperatura exterior es inferior
a [Temperatura de WWSD -
Temperatura diferencial de WWSD].

3. Presione el boton Atras (*D) para volver a la
pantalla anterior o al menu.

Control de reinicio segtin temperatura

exterior

Esta funcién puede utilizarse para aumentar
la eficiencia energética y a la vez mantener el
rendimiento 6ptimo de calefaccion.

El control de reinicio seguin temperatura exterior
cambia autométicamente la temperatura del punto
establecido de aire de suministro en funcion de la
temperatura exterior.

Para lograr un rendimiento 6ptimo de la
calefaccion, configure los siguientes puntos de
ajuste: Temperatura baja exterior, Temperatura
alta exterior, la configuracion debe basarse en el
entorno de la instalacion.

El control de reinicio seguin temperatura
exterior no puede programar un punto
de equilibrio/punto de trabajo.

Consulte los siguientes ejemplos del gréfico para
configurar la funcién de control de reinicio segun
temperatura exterior.

130
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120

115

110
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100

Punto de ajuste de temperatura de
aire de suministro

Punto de ajuste de temperatura de
aire de suministro

Curva de reinicio segtin temp. exterior (°F)

Temperatura de aire exterior

Curva de reinicio segtin temp. exterior (°C)

178 122 67 11 44 100 156 211

Temperatura de aire exterior
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* El grafico anterior es un ejemplo de algunos ajustes
posibles de pardmetros de reinicio segun temperatura
exterior. Consulte lo siguiente para obtener mas
informacién sobre los ajustes.

*Si se configura el Reinicio segiin temperatura exterior
como ENCENDIDO (Reinicio segun temperatura exterior
==0ON)y el sensor de temperatura exterior no esta
conectado, o el valor del sensor de temperatura exterior
esta fuera del rango normal, se muestra el mensaje de
error“740"y el sistema funciona de la misma manera
que con la configuracién de Reinicio segun temperatura
exterior APAGADO (Reinicio exterior == OFF).

Instalacion del sensor de temperatura
exterior

1. Extraiga el cuerpo del sensor de la tapa.

2. Fije el cuerpo a la pared utilizando los tornillos/
anclajes proporcionados con el dispositivo.

3. Pase los cables hacia el cuerpo del dispositivo a
través de la abertura de la arandela.

4. Conecte los cables al bloque de terminales
(controlador secundario).

5. Fije latapa al cuerpo.

e ]

[Kit del sensor de temperatura exterior de
Navien]
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Pautas para la instalacion del sensor de
temperatura exterior

« Evite las zonas con fluctuaciones de temperatura
por la luz solar directa y donde la temperatura
puede no ser representativa de la temperatura
exterior real.

+ La mejor ubicacion para instalar el sensor de
temperatura es en el lado norte o noreste de una
estructura, debajo de los aleros, donde el sensor
estd protegido de la luz solar directa.

« Evite colocar el sensor cerca de fuentes de
calor que puedan afectar la deteccion correcta
de la temperatura. (ventiladores, escapes,
ventilaciones, luces)

« Evite instalar el sensor en zonas donde esté
expuesto a humedad excesiva.

+ Utilice cableado calibre 18 (cableado del
termostato) sin empalmes.

+ Se debe tener precaucion para evitar posibles
interferencias electromagnéticas (EMI) enrutando
por separado de posibles fuentes, como el
cableado de voltaje de linea. Si es necesario, se
puede utilizar cable blindado.

« Asegurese de que las conexiones del cableado
estén seguras antes de cerrar la tapa.

+ El sensor es un dispositivo resistente al agua.

« Cualquier dafio al dispositivo puede requerir el
reemplazo del componente completo.

5.11.3.3 Configuracion de la funcién de
refrigeracion

1. Enel subment de Configuracién de
parémetros, seleccione FRIO/HP.

'S I
2. Parameter Settings

1. Thermostat

2. HEAT

3.CO0L/ HP

4. FAN v

2. Presione el boton Arriba (A ) o el boton Abajo
(V) para desplazarse por los parametros
o aumentar o reducir los valores. Presione
el boton Aceptar (OK) para seleccionar un
parametro de FRIO/HP o confirmar después de
hacer cambios.



Elemento

Descripcion

Elemento

Descripcion

1. Conexion de la
bomba de calor

Configure las conexiones

de la bomba de calor.

+ Rango de ajuste:
ENCENDIDO/APAGADO

* Ajuste predeterminado:
APAGADO

2.0/B de la vélvula
inversora HP

Configure si el terminal de
la véalvula de inversion de la
bomba de calores O 0 B.
+ Rango de ajuste:
O en Frio/ B en Calor
« Ajuste predeterminado:
O en Frio

Este elemento solo aparece
cuando la conexién

de la bomba de calor

esta configurada en
“ENCENDIDA".

3. Clima FRIO

Configure la compensacion.

» Rango de ajuste: Normal
/Humedo / Seco

+ Ajuste predeterminado:
Normal

Cambiar el valor de este
parametro afecta el valor
de configuracion del flujo
de aire FRIO.

5. Configuracién
del flujo de aire
HP de la etapa de
CALOR1

Configure el CFM de 1
etapa para el CFM del
soplador de CALOR de la
bomba de calor.
» Rango de ajuste:
+15% basado en el valor
predeterminado
 Ajuste predeterminado:
Determinado por el valor
de Ton (ej. 3 Ton: 840
CFM, 5 Ton: 1400 CFM)

« Este elemento se
muestra cuando la etapa
de Frio esta configurada
en”2STG"y la opcién de
conexién de la bomba
de calor estd configurada
en"ENCENDIDA".

 Para obtener mas
informacion sobre las
configuraciones del
termostato, consulte
“5.11.3.1 Configuracion
del termostato”en la
pagina 120.

4.Tonelada de FRIO

Configure las toneladas de
las unidades exteriores.
» Rango de ajuste:
1,5-3 TON (60 MBH) o
1,5-3 TON (80 MBH) o
2-5TON (100 MBH)
« Ajuste predeterminado:
- 60 MBH: 3 Ton
- 80 MBH: 3 Ton
- 100 MBH: 5 Ton

Cambiar el valor de este
parametro afecta el valor
de configuracion del flujo
de aire FRIO y el valor de
ajuste del flujo de aire HP.

6. Configuracion
del flujo de aire
HP de la etapa de
CALOR 2

Establezca el CFM de 2
etapa para el CFM del
soplador de CALOR de la
bomba de calor.
+ Rango de ajuste:
+15% basado en el valor
predeterminado
« Ajuste predeterminado:
Determinado por el valor
de Ton (ej. 3 Ton: 1200
CFM, 5 Ton: 2000 CFM)

« Este elemento se
muestra cuando la etapa
de Frio esta configurada
en“2STG"y la opcién de
conexién de la bomba
de calor esta configurada
en"ENCENDIDA".

 Para obtener mas
informacion sobre las
configuraciones del
termostato, consulte
“5.11.3.1 Configuracion
del termostato”en la
pagina 120.
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Elemento

Descripcion

Elemento

Descripcion

7. Configuracién
del flujo de CALOR
HP

Configure el CFM del

soplador de CALOR de la

bomba de calor.

« Rango de ajuste:
+15% basado en el valor
predeterminado

« Ajuste predeterminado:
Determinado por el valor
de Ton (ej. 3 Ton: 1200
CFM, 5 Ton: 2000 CFM)

Este elemento se muestra
cuando la etapa de Frio
estd configurada en
“1STG"y la opcién de
conexién de la bomba de
calor esta configurada en
“ENCENDIDA".

8. Configuracion
del flujo de aire de
la etapa de FRIO 1

Configure el CFM de 1

etapa para el soplador de

refrigeracion.

» Rango de ajuste:
+15% basado en el valor
predeterminado

« Ajuste predeterminado:
Determinado por el valor
deTon de FRIO y el clima
(ej. 3 Ton: 840 CFM, 5 Ton:
1400 CFM)

Este elemento se muestra
cuando la etapa de Frio
estd configurada en “2STG".

Para obtener mas
informacion sobre las
configuraciones del
termostato, consulte
“5.11.3.1 Configuracion del
termostato”en la pagina
120.

9. Configuracién
del flujo de aire de
la etapa de FRIO 2

Establezca el CFM de 2

etapa para el soplador de

refrigeracion.

» Rango de ajuste:
+15% basado en el valor
predeterminado

 Ajuste predeterminado:
Determinado por el
valor de Ton de FRIO y
el clima (ej. 3 Ton: 1200
CFM, 5 Ton: 2000 CFM)

Este elemento se muestra
cuando la etapa de Frio
esta configurada en “25TG".

Para obtener mas
informacion sobre las
configuraciones del
termostato, consulte
“5.11.3.1 Configuracion del
termostato”en la pagina
120.
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10. Configuracién
del flujo de aire de
FRIO

Configure el CFM del

soplador de refrigeracion.

» Rango de ajuste:
+15% basado en el valor
predeterminado

« Ajuste predeterminado:
Determinado por el
valor deTonde FRIO y
el clima (ej. 3 Ton: 1200
CFM, 5 Ton: 2000 CFM)

Este elemento se muestra
cuando la etapa de Frio
esta configurada en“1STG".

Para obtener mas
informacion sobre las
configuraciones del
termostato, consulte
“5.11.3.1 Configuracion del
termostato”en la pagina
120.




Elemento

Descripcion

Elemento

Descripcion

11. Perfil de
aceleracion de FRIO

Configure el perfil
de aceleracion de la
refrigeracion.
» Rango de ajuste:
- A (Aceleracion rapida)
- B (Aceleracién lenta)
- C (Deshumidificacion)
-D
(Deshum-+aceleracion
lenta)
» Predeterminada: A
(Aceleracion rapida)

12. Retardo de
encendido del
soplador de FRIO

Configure el tiempo de
retardo de refrigeracion
inicial.
+ Rango de ajuste:
0-120 segundos
« Ajuste predeterminado:
30 seg.

Si la opcién de conexién
de la bomba de calor

estd configurada en
“ENCENDIDA’, se mostraran
las configuraciones de
Retardo de encendido de
HP.

13. Retardo de
apagado del
soplador de FRIO

Configure el tiempo

de pospurga de la

refrigeracion.

+ Rango de ajuste:
30-180 segundos

+ Ajuste predeterminado:
60 seg.

Si la opcién de conexion
de la bomba de calor

esta configurada en
“ENCENDIDA’, se mostraran
las configuraciones de
tiempo de APAGADO de
HP.

evaporador

14. Temperatura de
sobreenfriamiento
del serpentin

Si el sensor de AS alcanza

la temperatura de

sobreenfriamiento del

serpentin evaporador,

se produce un cédigo

de error E822. Ajuste

la configuracién para

cambiar la temperatura

de error.

+ Rango de ajuste: 43
°F-50 °F (6 °C-10 °C)

+ Ajuste predeterminado:
43°F (6°C)

Dependiendo de la configuracién de
los parametros, es posible que los
elementos de la tabla anterior no se
muestren.

Si no realiza ninguna entrada durante
10 segundos en el modo de edicion

de pardmetros, el valor del pardmetro
actual se guardara automaticamente.

Mantenga presionado el botén
Atras (*D) en el modo Edicién de
parametros durante 5 segundos
para restablecer los parametros
individuales a sus valores
predeterminados.

En el caso de la configuracion del
flujo de aire en la configuracién de
pardmetros, puede haber un error del
1% con la especificacion de la pantalla
en el asistente de configuracion.

3. Presione el boton Atras (*D) para volver a la
pantalla anterior o al menu.
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5.11.3.4 Configuracion de la funcion de
encendido del ventilador

1. Enel subment de Configuracion de
parametros, seleccione VENTILADOR.

2. Parameter Settings
1. Thermostat

2. HEAT
3.COO0L/ HP

4.FAN \ 4

2. Presione el boton Arriba (A ) o el botén Abajo
(V) para desplazarse por los parametros
o aumentar o reducir los valores. Presione
el boton Aceptar (QK)) para seleccionar
un parametro de VENTILADOR o confirmar
después de hacer cambios.

Elemento Descripcion

Configure el CFM del
soplador en el ventilador.

« Rango de ajuste:

1. Configuracién 450-1200 (60 MBH),
de la funcién de 450-1400 (80 MBH),
encendido del 500-2000 (100 MBH)
ventilador « Ajuste predeterminado:

- 60 MBH: 600 CFM
- 80 MBH: 700 CFM
- 100 MBH: 1000 CFM

QTP - Sinorealizaninguna entrada durante
10 segundos en el modo de edicién
de parametros, el valor del pardmetro
actual se guardara automaticamente.

« Mantenga presionado el botén
Atras (*D) en el modo Edicién de
parametros durante 5 segundos
para restablecer los parametros
individuales a sus valores
predeterminados.

3. Presione el botdn Atras (*D) para volver ala
pantalla anterior o al menu.
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5.11.3.5 Configuracion del control del
flujo de aire

1. Enel subment de Configuracién de
parametros, seleccione Flujo de aire.

' Y
2. Parameter Settings
2. HEAT A
3.COOL/ HP
4, FAN
5. Airflow

A v A

2. Presione el boton Arriba (A ) o el botén Abajo
(V) para desplazarse por los parametros
0 aumentar o reducir los valores. Presione
el botén Aceptar (QK) para seleccionar un
parametro de flujo de aire o confirmar después
de hacer cambios.

Elemento Descripcion

Configure el valor minimo

del soplador.

« Rango de ajuste:
450-Max CFM
(60/80 MBH), 500-Max
CFM (100 MBH)

« Ajuste predeterminado:
el CFM se configura a
través del asistente de
configuracion

1. Min.

Configure el valor maximo

del soplador.

+ Rango de ajuste:

Min. CFM-1200 (60
MBH), 1400 (80 MBH),
2000 (100 MBH)

* Ajuste predeterminado:
el CFM se configura a
través del asistente de
configuracion

2. Méx.

Q) - Sinorealizaninguna entrada durante
10 segundos en el modo de edicién
de parametros, el valor del pardmetro
actual se guardara automaticamente.

« Mantenga presionado el botén
Atras (*D) en el modo Edicién de
pardmetros durante 5 segundos
para restablecer los pardmetros
individuales a sus valores
predeterminados.



3. Presione el botdn Atras (*D) para volver ala
pantalla anterior o al menu.

3. Presione el botdn Atras (*D) para volver a la
pantalla anterior o al menu.

5.11.3.6 Configuracion de la funcién de 5.11.3.7 Configuracion de otras funciones

roteccion
P 1. Enel subment de Configuracién de

1. En el subment de Configuracion de parametros, seleccione etc.

parametros, seleccione Proteccion. I ~

J

2. Presione el boton Arriba (A ) o el boton Abajo
(V) para desplazarse por los parametros
0 aumentar o reducir los valores. Presione
el botén Aceptar (QK) para seleccionar un
parametro de proteccion o confirmar después
de hacer cambios.

Elemento

Descripcion

1. Proteccion contra

Configure la temperatura
de proteccion contra
congelamiento de la
bomba.

QI - Sinorealizaninguna entrada durante

10 segundos en el modo de edicion
de pardmetros, el valor del pardmetro
actual se guardara automaticamente.

Mantenga presionado el botén

- iy 2. Parameter Settings
2. Parameter Settings 4. FAN A
3.CO0L/ HP A 5. Airflow
4, FAN 6. Protection
5. Airflow 7. etc. \ 4
6. Protection v h ’

2. Presione el boton Arriba (A ) o el boton Abajo
(W) para desplazarse por los parametros
0 aumentar o reducir los valores. Presione
el boton Aceptar (OK) para seleccionar un
parametro etc o confirmar después de hacer

cambios.

Elemento

Descripcion

1. Control de salida

Configure si desea
utilizar la funcién de
control de salida del
deshumidificador.

» Rango de ajuste:

Icogc.zelli?)miento de |, Rango de ajuste: del deshumidificador | ENCENDIDO/
abomba 43°F-50 °F (6 °C-10°C) APAGADO
« Ajuste predeterminado: * Ajuste
50 °F (10 °C) predeterminado:
ENCENDIDO

2. Control de salida

Configure si desea
utilizar la funcion de
control de salida del
humidificador.

+ Rango de ajuste:

Atras (43) en el modo Edicién de del humidificador ENCENDIDO/

parametros durante 5 segundos APAGADO

para restablecer los parametros * Ajuste )

individuales a sus valores predeterminado:
ENCENDIDO

predeterminados.

La proteccion contra congelamiento
de la bomba protege el producto
contra la congelaciéon y el horno
debe estar encendido para funcionar.

3. Deshumidificador/

Configure si desea
utilizar deshumidificador
durante la refrigeracion.

» Rango de ajuste:

Los dafos por congelaciéon no estan p o ENCENDIDO/
cubiertos por la garantia de Navien, Modo FRI APAGADO

por lo tanto, verifique si se han . Ajuste

tomado los pasos de instalacién y predeterminado:
aplicacion para evitar condiciones ENCENDIDO

que puedan causar congelacion.
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Elemento

Descripcion

4. Configuracion de
alerta de cambio del
filtro de aire

Configure la hora de
notificacion para el
reemplazo del filtro de
aire.
» Rango de ajuste:
0 (DESACTIVADO),
3-48 meses
* Ajuste
predeterminado: 0
(DESACTIVADO)

5. Inicio de alerta
de cambio del filtro
de aire

Inicialice el tiempo de

notificacion establecido

para el reemplazo del

filtro de aire.

» Rango de ajuste: Si/No

* Ajuste
predeterminado: No

6. Configuracion
de alertas de
mantenimiento del
humidificador

Configure el tiempo
de notificacion para
el reemplazo de

la almohadilla del

humidificador.

» Rango de ajuste:
0 (DESACTIVADO),
3-48 meses

o Ajuste
predeterminado: 0
(DESACTIVADO)

7. Inicio de alertas de
mantenimiento del
humidificador

Inicialice el tiempo

de notificacion para

el reemplazo de

la almohadilla del

humidificador.

» Rango de ajuste: Si/No

* Ajuste
predeterminado: No

8. Configuracion

de alertas de
mantenimiento de la
luz UV

Configure el tiempo
de notificacion para el
reemplazo de la luz UV.
» Rango de ajuste:
0 (DESACTIVADO),
3-48 meses
* Ajuste
predeterminado: 0
(DESACTIVADO)
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Elemento

Descripcion

9. Inicio de alertas de
mantenimiento de la
luz UV

Inicialice el tiempo de

notificacién para el

reemplazo de la luz UV.

» Rango de ajuste: Si/No

* Ajuste
predeterminado: No

10.Tipo de punto
Err 1 del sistema de
seguridad

Configure el tipo de
contacto para el control
de seguridad externo
cuando se produce un
error de nivel 1.

« NA: Normal Abierto

« NC: Normal Cerrado

11.Tipo de punto
Err 2 del sistema de
seguridad

Configure el tipo de
contacto para el control
de seguridad externo
cuando se produce un
error de nivel 2.

» NA:Normal Abierto

» NC: Normal Cerrado

12. Compensacién
de uso de gas

Ajuste la compensacion

del uso de gas segun los

requisitos locales.

« Rango de ajuste:
-25-+25%

* Ajuste
predeterminado: 0%

La compensacion del uso
de gas solo afecta a los
datos de EMS y no tiene
en cuenta el control de la
combustion.

Q) : Sinorealizaninguna entrada durante
10 segundos en el modo de edicién
de pardmetros, el valor del pardmetro
actual se guardara automaticamente.

+ Mantenga presionado el botén
Atras (*D) en el modo Edicién de
parametros durante 5 segundos
para restablecer los pardmetros
individuales a sus valores
predeterminados.

3. Presione el botdn Atréas (D) para volver a la
pantalla anterior o al mend.




5.11.3.8 Configuracion de los detalles del

modelo

1. Enel subment de Configuracién de
parametros, seleccione Modelo.

-

5. Airflow
6. Protection
7. etc.

8. Installation

2. Parameter Settings

A

v

J

2. Presione el boton Arriba (A ) o el boton Abajo
(W) para desplazarse por los parametros
0 aumentar o reducir los valores. Presione
el boton Aceptar (OK) para seleccionar un
parametro de Modelo o confirmar después de

hacer cambios.

Elemento

Descripcion

Elemento

Descripcion

1.Tipo de llenado de
agua

Configure si desea
utilizar el sistema de
llenado automatico de
agua.

« Rango de ajuste: Linea
de agua conectada/
llenado manual

* Ajuste
predeterminado: Linea
de agua conectada

3. Activacion del
control del limite de

escape

Configure si desea
utilizar la funcion de
control de limite de
escape.

+ Rango de ajuste:
ENCENDIDO/
APAGADO

* Ajuste
predeterminado:
ENCENDIDO

Si este elemento

esta desactivado, las
temperaturas de escape
pueden exceder los
limites para la ventilacién
de PVC. Debe verificar los
requisitos adecuados del
material de ventilacion
antes de desactivar el
control del limite de
escape.

2. Altitud

Para ajustar la altura.

» Rango de ajuste:
0-10.100 pies (0-3.078
m)

* Ajuste
predeterminado:
0-2.000 pies (0-610 m)

QTP  Sinorealizaninguna entrada durante

10 segundos en el modo de edicién
de parametros, el valor del pardmetro
actual se guardara automaticamente.

Mantenga presionado el botén
Atras (*D) en el modo Edicién de
pardmetros durante 5 segundos
para restablecer los parametros
individuales a sus valores
predeterminados.

3. Presione el botdn Atras (*D) para volver ala

pantalla anterior o al menu.
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5.12 Configuracién de los modos
de operacion especiales

El modo de operaciones especiales establecerd el
modo de funcionamiento del horno y la tasa de
encendido. Los ajustes MIN. o MAX. solo se pueden
usar para realizar el servicio o para verificar los
ajustes de la presion de gas.

1. Presione el botén Menud (M) y el botdn Atras
(*D) simultaneamente durante 3 segundos,
luego seleccione Operaciones especiales.

Service / Installer

1. Installer Menu
2. Special Operations

3. Test Mode

2. Presione el boton Arriba (A ) o el botén Abajo
(W) para cambiar entre los elementos de
informacion, y luego presione el botén Aceptar
(OK) para seleccionar un elemento para
ejecutar un modo de operacién especial.

Elemento Descripcion

Configure el horno para
que funcione en modo
normal.

1. Normal

Configure el horno para
que funcione en modo
de operaciéon minima.
» 060 MBH:
2. MiN. 9.000 BTU/450 CFM
» 080 MBH:

11.000 BTU/450 CFM
« 100 MBH:

14.000 BTU/500 CFM
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Elemento Descripcion

Configure el horno para
que funcione en modo
de operaciéon maxima.
+ 060 MBH:

60.000 BTU/900 CFM
« 080 MBH:

80.000 BTU/1200 CFM
+ 100 MBH:

100.000 BTU/1500

CFM

3. MAX.

3. Presione el botdn Atréas (*D) para volver ala
pantalla anterior o al menu.

5.13 Diagnéstico del sistema del
horno
Puede diagnosticar cada sistema (motor del

ventilador, bomba de circulacién y vélvulas) del
horno.

1. Presione el boton Menu (M) y el botdn Atrés
(*D) simultdneamente durante 3 segundos,
luego seleccione Modo de prueba.

Service [ Installer
1. Installer Menu

2. Special Operations
3. Test Mode

2. Presione el boton Arriba (A ) o el botén Abajo
(V) para cambiar entre los elementos de
informacién, y luego presione el botén Aceptar
(OK) para seleccionar un elemento para
ejecutar un modo de operacién especial.



Elemento

Descripcion

Elemento Descripcion

1. Motor del
ventilador

Este procedimiento
aumenta lentamente

las RPM del motor del
ventilador de 0 a 6500
RPM, las disminuye a 0
(durante 10 segundos)

y luego detiene el
funcionamiento del motor
del ventilador (durante 2
segundos).

Después de la prueba, los
valores actuales de APS

y RPM se muestran en el
panel de control frontal.

2.Bomba de
circulaciéon

Presione el botén Arriba
(M) o el boton Abajo (V)
para encender o apagar la
bomba de circulacién. Si la
bomba de circulacion del
horno no funciona durante
5 minutos, la prueba
finalizara.

3. Vélvula de ajuste
del flujo de agua

Este procedimiento gira

la valvula a una posicién

completamente abierta

y luego a una posicién

completamente cerrada

durante aproximadamente

12 segundos. Se mostrara

un valor entre 0y 100% en

el panel de control frontal.

* Revisela
retroalimentacion
durante el proceso.

« Cuando se completa, la
valvula vuelve al ultimo
estado.

4.Valvula de
llenado de agua

Presione el botén Arriba
(M) o el boton Abajo
(V) para cerrar o abrir la
vélvula AWS. Después de
la prueba, el nivel de agua
actual se muestra en el
panel de control frontal.

Este elemento se muestra
cuando la opcion Activar
AWS esta configurada en
“ENCENDIDA". Para obtener
mas informacion sobre

las configuraciones de
AWS, consulte “5.11.3.8
Configuracion de los
detalles del modelo”en la
pagina 133.

5.1 Modo automatico
(Prueba automatica)

El modo automatico
(Prueba automatica) se
realiza en los siguientes
procedimientos.

1. Detiene la operacion
del circulador durante
3 segundos.

2. Opera el soplador en
su limite minimo de
CFM.

3. Aumentael
funcionamiento del
soplador en 300 CFM
aintervalos de 10
segundos hasta que el
soplador funciona al
maximo de CFM.

4. Aumentael
funcionamiento del
soplador en 300 CFM
aintervalos de 10
segundos hasta que el
soplador funciona al

5. Soplador minimo de CFM.

5. Detieneel
funcionamiento del
soplador durante 3
segundos.

Después de que el modo

automatico (Prueba

automatica) se completa,
las RPM y los valores
actuales de torque se
mostraran en el panel de
control frontal.

5.2 Modo manual
(Prueba manual)

Presione el botén Arriba

(M) o el boton Abajo (V)

para operar el soplador de

manera manual.

» Rango de ajuste:
450-1200 (60 MBH),
450-1400 (80 MBH),
500-2000 (100 MBH)

+ Ajuste predeterminado:
El CFM actual
configurado

QT Dependiendo de la configuracion de
los parametros, es posible que los
elementos de la tabla anterior no se
muestren.
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6. Presione el boton Atras (*D) para volver a la
pantalla anterior o al menu.

5.14 Reinicio del horno

Si aparece un mensaje de error, puede intentar
reiniciar el horno para resolver el problema. Para
reiniciar el horno, presione el botén Atras (D).

Si reiniciar el horno no resuelve el problema,
consulte“5.15 Comprensién de los cédigos de
error”en la pagina 137.
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5.15 Comprension de los codigos de error

Si aparece un codigo de error en el panel de control frontal, consulte la siguiente tabla para obtener una

definicion y una posible solucion para la situacion.

@I sininguna de estas soluciones resuelve el problema, comuniquese con el Soporte técnico llamando
al 1-800-519-8794.

Cédigo de
error

Sub
codigo

Motivo

Autodiagnéstico / Accion

E003

00

Error de encendido
Ventilaciones
obstruidas

Este error ocurre cuando el encendido falla o no se

detecta debido a que no se detecta una llama.

« Verifique si el suministro principal de gas est4 abierto.

« Verifique si el conducto de escape esta bloqueado o
dafnado.

« Verifique si el drenaje de condensado esta obstruido.

- Verifique la cantidad de gas propano restante en el
tanque de gas. Si es necesario, sustitiyalo por un
tanque de gas nuevo.

« Siel horno esta continuamente inoperable,
comuniquese con el Soporte Técnico llamando al
1-800-519-8794.

E004

Llama falsa

Este error ocurre cuando el detector de llama no funciona

correctamente.

«» Siel horno funciona correctamente, este error se
borrara automaticamente.

« Siel horno esta continuamente inoperable,
comuniquese con el Soporte Técnico llamando al
1-800-519-8794.

E012

00

Pérdida de
llama durante la
combustion

Este error ocurre cuando el detector de llama no funciona

correctamente.

« Verifique si las tuberias de suministro y escape
conectadas al horno estan instaladas correctamente.

« Siel horno esta continuamente inoperable,
comuniquese con el Soporte Técnico llamando al
1-800-519-8794.

EO16

00

Sobrecalentamiento
del intercambiador
de calor

Este error ocurre cuando el controlador de

sobrecalentamiento del intercambiador de calor se inicia

durante la combustién debido al sobrecalentamiento del

cambiador de calor.

« Siel horno esta continuamente inoperable,
comuniquese con el Soporte Técnico llamando al
1-800-519-8794.

E030

02

Temperatura anormal
de los gases de
escape (bloqueo)

Este error ocurre cuando el controlador de

sobrecalentamiento del escape se inicia debido a una

temperatura anormal del gas de escape.

 Deje de operar el horno y comuniquese con el Soporte
técnico llamando al 1-800-519-8794.
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Codigo de Sl,Jb. Motivo Autodiagnéstico / Accion
error coédigo
Este error ocurre cuando el controlador de
sobrecalentamiento del quemador se inicia durante la
E031 00 Sobrecalentamiento | combustién debido al sobrecalentamiento del quemador.
del quemador + Siel horno esta continuamente inoperable,
comuniquese con el Soporte Técnico llamando al
1-800-519-8794.
Operacién anormal Este error ocurre cuando el control de limite no funciona
E046 00 del control de limite correctamente.
en el intercambiador | « Deje de operar el horno y comuniquese con el Soporte
de calor técnico llamando al 1-800-519-8794.
Operacién anormal
del sensor de Este error ocurre cuando la temperatura de escape no
01 temperatura de funciona correctamente.
escape + Apague el horno, enciéndalo nuevamente y verifique si
E047 » funciona correctamente.
Operacion anormal « Siel horno esta continuamente inoperable,
02 del sensor de comuniquese con el Soporte Técnico llamando al
temperatura de 1-800-519-8794.
escape
Este error ocurre cuando las RPM del ventilador son
anormales.
Operacién anormal + Apague el horno, enciéndalo nuevamente y verifique si
E109 00 del ventilador funciona correctamente.
inductor « Sielhorno esta continuamente inoperable,
comuniquese con el Soporte Técnico llamando al
1-800-519-8794.
Operacién anormal
del sensor de
01 temperatura del
limite inferior del
agua de suministro
E205
Operacién anormal
del sensor de
02 temperatura del Este error ocurre cuando la temperatura del agua para el
limite superior del suministro o retorno no funciona correctamente.
agua de suministro + Apague el horno, enciéndalo nuevamente y verifique si
> funciona correctamente.
Operacion anormal « Siel horno esta continuamente inoperable,
del sensor de comuniquese con el Soporte Técnico llamando al
01 temperatura del 1-800-519-8794.
limite inferior del
agua de retorno
E218
Operacién anormal
del sensor de
02 temperatura del
limite superior del
agua de retorno
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Codigo de Sl,‘b. Motivo Autodiagnostico / Accion
error codigo
Operacién anormal
de la bomba de
recirculacion
01 * Labomba esta Este error ocurre cuando el sensor del horno para el
ENCENDIDA. funcionamiento de la bomba de recirculaciéon no funciona
* NO se detecta ﬂUjO correctamente.
E238 de agua. * Apague el horno, enciéndalo nuevamente y verifique si
Operacién anormal funciona correctamente.
de la bomba de « Siel horno esta continuamente inoperable,
recirculacion comuniquese con el Soporte Técnico llamando al
02 + Labomba estd 1-800-519-8794.
APAGADA.
« Sedetecta flujo de
agua.
Este error ocurre cuando el tanque de agua del horno no
se llend con suficiente agua. (Cuando la opcién de llenado
E302 00 Bajo nivel de agua de agua estd configurada en manual).

 Abra la tapa de entrada de agua en la cubierta frontal
inferior del horno y llene el tanque de agua.

Este error ocurre cuando el sensor en el horno para la

deteccion del nivel de agua funciona correctamente.

Nivel anormal de . Apague el horno, enciéndalo nuevamente y verifique si
E31 00 funciona correctamente.
agua . ) . )

« Siel horno esta continuamente inoperable,
comuniquese con el Soporte Técnico llamando al
1-800-519-8794.

Este error ocurre cuando la vélvula de llenado automdtico

de agua no funciona correctamente (cuando se configurd

Llenado anormal de el llenado automatico de agua).
E351 00 agua « Verifique si la valvula de agua del horno esta abierta.

« Si este error ocurre continuamente, comuniquese con
el Soporte técnico llamando al 1-800-519-8794.

Este error ocurre:

- Cuando se abre la cubierta de entrada de agua o la

cubierta frontal inferior.

- Cuando la salida de voltaje del transformador de 24 V

£360 00 Apertura anormal de CA es anormal.

la cubierta

« Verifique si la cubierta de entrada de agua o la cubierta
frontal inferior esté bien cerrada.

« Verifique la salida de voltaje del transformador de 24
V CA.
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Codigo de Sl,Jb. Motivo Autodiagnéstico / Accion
error coédigo
01 Estado anormal de
WD-PSS1
02 Estado anormal de
WD-PSS2
03 Estado anormal de
MGV1
Estado anormal de
04 MGV2 Este error ocurre cuando hay un funcionamiento anormal
E515 en el controlador principal (PCB).
09 Control anormal del | . jeste error ocurre continuamente, comuniquese con
ventilador el Soporte técnico llamando al 1-800-519-8794.
Estado anormal
10 del dispositivo de
supervision
16 Retroalimentacién
anormal de AWS
2 Entrada de fuga
anormal
Configuracién del Este error ocurre cuando la capacidad del horno no
coincide con el controlador principal.
E517 00 interruptor DIP . . P P ,
anormal + Si este error ocurre continuamente, comuniquese con
el Soporte técnico llamando al 1-800-519-8794
Este error ocurre cuando los botones del panel de control
£503 00 Anomalia en la tecla frontal no funcionan correctamente.
del panel « Sieste error ocurre continuamente, comuniquese con
el Soporte técnico llamando al 1-800-519-8794.
Funcionamiento
E594 00 anémalo de EEPROM
Retroalimentacion
01 anémala del Este error ocurre cuando el controlador principal no
controlador de funciona correctamente.
sobrecalentamiento + Apague el horno, enciéndalo nuevamente y verifique si
. funci .
E61s Entrada de senal de L'muona correctamente. ’
03 llama anémala + Si este error ocurre continuamente, comuniquese con
el Soporte técnico llamando al 1-800-519-8794.
04 Voltaje de referencia
del ADC anémalo
05 Anomalia del MCU
Este error ocurre cuando el sensor de la temperatura
» | exterior no funciona correctamente.
Operacion anémala + Apague el horno, enciéndalo nuevamente y verifique si
E740 01,02 del sensor de pag ! y q
. funciona correctamente.
temperatura exterior . . |
+ Si este error ocurre continuamente, comuniquese con
el Soporte técnico llamando al 1-800-519-8794.
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(Gebloes Sl,‘b. Motivo Autodiagnéstico / Accion
error codigo
Este error ocurre cuando los tubos de ventilacion no estan
Instalacion i " instalados correctamente.
nstalacion incorrecta I . I .
£762 00 de la tuberia de Verifique si los tubos de ventilacion estan instalados
g correctamente en el horno.
ventilacion . . .
« Si este error ocurre continuamente, comuniquese con
el Soporte técnico llamando al 1-800-519-8794.
Operaciéon anémala
E774 00 del sis.tema de Este error ocurre cuando un dispositivo externo para el
seguridad externo 1 horno no funciona correctamente.
Operacién anémala « Verifique el estado de la operacion del dispositivo
E775 00 del sistema de externo.
seguridad externo 2
o . cmala: Este error ocurre cuando el controlador y el panel no se
peracionanomala: | ., nican correctamente.
E782 00 Comunicacion Verifi el ld trol frontal esta tad
controlador-Panel erifique si el panel de control frontal estd conectado
correctamente al controlador.
Conexién anémala Este error ocurre cuando se conecta un tipo diferente de
anel de control frontal al horno.
E786 00 del panel de control P " .
« Verifique si el panel de control frontal conectado al
frontal : .
horno es apropiado para el horno de la Serie NPF.
Configuracion Este error ocurre cuando los interruptores DIP no estan
. configurados correctamente.
E788 00 andémala del tipo de g . ) ) Ly .
gas « Verifique si la configuracion del interruptor DIP para el
tipo de gas del horno estd configurada correctamente.
00 Deteccion de fugas Este error ocurre cuando hay una fuga en el horno.
(sensor) « Abra la cubierta frontal inferior y verifique si hay fugas
E799 en el horno.
01 Deteccion de fuga » Siencuentra fugas en el horno, comuniquese con el

(nivel de agua)

Soporte técnico llamando al 1-800-519-8794.
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Ceales Sl,Jb. Motivo Autodiagnéstico / Accion
error coédigo
Operacién anémala
del sensor de
01 temperatura del limite
inferior del aire de
suministro
E805
Operaciéon anémala
del sensor de
02 temperatura del limite | Este error ocurre cuando la temperatura del aire para el
supgripr del aire de suministro o retorno no funciona correctamente.
suministro « Apague el horno, enciéndalo nuevamente y verifique si
Operacién anémala funciona correctamente.
del sensor de * Sieste error ocurre continuamente, comuniquese con
01 temperatura del limite |~ €l Soporte técnico llamando al 1-800-519-8794.
inferior del aire de
retorno
E818
Operaciéon anémala
del sensor de
02 temperatura del limite
superior del aire de
retorno
Operaciéon anémala Este error ocurre cuando el motor ECM es inoperable.
E810 00-09 del circulador « Verifique el estado de los filtros.
(inoperable) + Verifique los conductos de AS o AR.
« Verifique si hay sustancias extrafias dentro del horno.
Operacién anémala + Apague el horno, enciéndalo nuevamente y verifique si
E811 00 del circulador funciona correctamente.
(inoperable) « Sieste error ocurre continuamente, comuniquese con
el Soporte técnico llamando al 1-800-519-8794.
Este error ocurre cuando la temperatura del aire de
Sobreenfriamiento suministro (AS) es anormal.
del serpentin del « Verifique el estado del serpentin del aire acondicionado
E822 00 aire acondicionado (serpentin evaporador).
(serpentin « Compruebe si el filtro del conducto esta limpio.
evaporador). « Verifique si el flujo de aire de refrigeracion configurado
es adecuado para la capacidad de refrigeracion.
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gﬁngo CE icl’:gigo Motivo Autodiagnéstico / Accion
Reemplace el filtro Este error ocurre cuando es necesario reemplazar el filtro
01 del circulador con- circulador por uno nuevo.
uno nuevo y reinicie | « Alerta de reemplazo para los dispositivos IAQ
el horno. (reemplazo del filtro del circulador)
Alerta de reemp!azo Este error ocurre cuando es necesario reemplazar la
£860 02 rréa(lzzg:;?acgtgeos almohadilla del humidificador por una nueva.
la almohadilla del . Reemplacg I.a glmohadilla del humidificador por una
humidificador) nueva y reinicie el horno.
Alerta de .reemp!azo Este error ocurre cuando es necesario reemplazar la luz
03 para los dispositivos UV por una nueva.
IAQ (reemplazo de la L
luz UV) « Reemplace la luz UV con una nueva y reinicie el horno.
Este error ocurre cuando los cables del motor ECM no
o, estan conectados correctamente.
£890 00 grc:(rﬁnr:;:a:jc;n . Apague el horno, enciéndalo nuevamente y verifique si
circulador funciona correctamente.

« Si este error ocurre continuamente, comuniquese con
el Soporte técnico llamando al 1-800-519-8794.
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6. Cuidado y mantenimiento

Es necesario un mantenimiento regular para garantizar un alto rendimiento y reducir el riesgo de mal
funcionamiento del horno hidrénico.

Comuniquese con los representantes locales para verificar la disponibilidad de un contrato de mantenimiento.
El mantenimiento minimo del horno hidrénico es el siguiente.

1. Inspeccione el filtro de aire una vez al mes, limpielo o reemplacelo segun sea necesario.
2. Realice una inspeccion previa a través del asistente de servicio utilizando el panel de control frontal.

3. Verifique el estado del motor y la rueda del soplador al comienzo de cada temporada de calefacciény
refrigeracion y limpielos si es necesario. Realice el servicio seguin sea necesario.

4. Asegurese de que todo el cableado eléctrico esté conectado correctamente y verifique que el dispositivo de
control funcione correctamente.

5. Encadatemporada de calefaccién, compruebe que no haya fugas en la cdmara de combustién y asegurese
de que el filtro de entrada de combustién no esté bloqueado.

Si es necesario, repare el horno a través de un proveedor de servicios calificado.

6. Compruebe el nivel de agua indicado en el panel de control frontal antes del inicio de cada temporada de
calefaccion.

En los sitios donde el llenado de agua se realiza manualmente, llene el tanque de agua hasta que alcance su
nivel maximo.

7. Inspeccione el tubo/sistema de ventilacion para detectar fugas o tuberias y empalmes dafiados.
El tubo/sistema de ventilacion debe ser reparado por un proveedor de servicio calificado.

8. Revise los accesorios que estan conectados al horno, como humidificador, purificador de aire electrénico, etc.

Realice el servicio y mantenimiento de los accesorios de acuerdo con las recomendaciones proporcionadas
en las instrucciones.

9. Limpie peridédicamente las aletas y los tubos para evitar la acumulacion de polvo y mantener una eficiencia
optima de transferencia de calor. Inspeccione si hay corrosién o fugas y asegurese de que haya un flujo de
aire adecuado alrededor de la unidad.
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7. Apéndices

7.1 Conversion de gasy gran
altitud

Este horno estd configurado de fabrica para gas
natural.

Si se requiere convertir el horno a gas propano,
utilice el KIT DE CONVERSION A GAS PROPANO
gue viene con el horno.

Si el horno se instala a gran altitud (por encima
de 5.400 pies) para gas natural, utilice el KIT DE
CONVERSION DE GAS NATURAL PARA GRAN
ALTITUD que se suministra con el horno.

@QTITY Paralaconversion a gas propano a gran

altitud, utilice el KIT DE CONVERSION A
GAS PROPANO. Tenga en cuenta que el

orificio de gas del KIT DE CONVERSION DE

GAS PROPANO Y GRAN ALTITUD cubre la
instalacion del horno a una altitud de 0 a
10.100 pies.

a. Kit de conversion de gran
altitud propano

b. Kit de conversion a

)

Natural Gas High Altitude
Conversion kit
(Altitude : 5,400 - 10,100 ft)

Do Not use for Propane Gas Conversions

|

)

Propane Gas & High Altitude
Conversion kit

(Altitude : 0 - 10,100 ft)
Do Not use for Natural Gas Conversions.

|

NO realice una conversiéon de gas y gran
altitud sin un kit de conversion oficialmente
aprobado vy las instrucciones proporcionadas
por Navien. La conversién de gas y gran altitud
utilizando cualquier otra pieza provocard un
funcionamiento extremadamente peligroso
del quemador, lo que puede causar incendio,
explosion, lesiones graves o la muerte.

El kit de conversion a gas propano y

gran altitud esta incluido en el paquete

del horno con el kit de piezas de
instalacion.

Kit de conversién
de gran altitud (a) y
Kit de conversién a
propano (b)

Riesgo de incendio y explosion

Para prevenir lesiones graves, la muerte o dafos
ala propiedad:

« UNICAMENTE un instalador calificado, una
agencia de servicio o el proveedor de gas*
se requiere para instalar un kit de conversién
de acuerdo con las instrucciones de Navien, y
todos los cédigos y requisitos aplicables de la
autoridad competente.

« Elinstalador calificado, la agencia de servicio
o el proveedor de gas* es responsable de la
instalacién correcta de este kit. La instalacion
no se considera correcta ni completa hasta
que se verifique el funcionamiento del
equipo convertido segun lo especificado en
las instrucciones del fabricante suministradas
con el kit.

ANTES de iniciar la conversién de gas:

« SIEMPRE apague el suministro eléctrico del
horno y cierre la valvula de cierre manual de
gas.

» PERMITA que el horno se enfrie si ha estado
en funcionamiento.

« Para los hornos a propano: El proveedor de
propano mezcla un olor con el propano para
que su presencia sea detectable. En algunos
casos, el olor puede desaparecer y el gas
puede dejar de tener olor. Antes de poner
en marcha el sistema (y periédicamente
después), solicite al proveedor de propano
que verifique el nivel correcto de olor en el
gas.
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* Un instalador calificado, una agencia de servicio o un proveedor de gas es cualquier individuo, firma, corporacién o empresa
que, ya sea en persona o a través de un representante, se dedica y es responsable de la conexién, utilizacién, reparaciéon o
servicio de equipos o accesorios que utilizan gas; que tiene experiencia en dicho trabajo, esta familiarizado con todas las

precauciones requeridas y ha cumplido con todos los requisitos de la autoridad competente.

En Canada: La conversidn deberd realizarse de acuerdo con los requisitos de las autoridades provinciales
competentes y conforme a lo establecido en los Codigos de Instalacion CAN-B149.1y CAN1-B149.2.

Herramientas necesarias:

« Destornillador Phillips
« Destornillador plano

« Llave Allen de 5/32in 04 mm
* Analizador de combustién o Manémetro de doble puerto

+ Detector de fuga de gases

Elementos incluidos:

« Orificio de gas (Tabla 1)

« Etiquetas de presién de gas y nimero de kit de conversién

Identificacion de orificio de NPF

Instalado en fabrica

Para gran altitud

Tipo de gas Gas natural Gas propano
Altitud 0-5.399 pies 5.400-10.100 pies 0-10.100 pies
Orificio

Para Propano

Tamano del orificio

» NPF700-060: @4,35
» NPF700-080: @5,6
» NPF700-100: @5,9

» NPF700-060: @4,4
» NPF700-080: @5,7
» NPF700-100: @5,95

» NPF700-060: @3,6
» NPF700-080: @4,55
» NPF700-100: @4,95

N.° de pieza 60 k - NAC-NH060 NAC-L060
del kit de 80k - NAC-NH080 NAC-L080
conversion

Tabla 1. Tamano del orificio

+ Eltipo de gas y el tamario del orificio se indican en el orificio.

+ Confirme la altitud de la instalacién utilizando el cédigo QR provisto para acceder al siguiente sitio
web (https://www.navieninc.com/elevation) e ingresando el cédigo postal correspondiente.
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Riesgo de incendio y explosion

Para prevenir lesiones graves, la muerte o dafios
ala propiedad:

+ Tenga cuidado de no confundir el KIT DE
CONVERSION DE GAS PROPANO Y GRAN
ALTITUD. NO utilice el KIT DE CONVERSION DE
GAS NATURAL PARA GRAN ALTITUD para GN al
convertir a gas PROPANO.

+ Asegurese de que la conversiéon se complete
con el orificio adecuado. Si el orificio instalado
no cumple con las especificaciones de la
Tabla 1, puede producirse una combustion
incompleta, lo que podria resultar en lesiones
personales o dafos a la propiedad.

Procedimiento:

Q@) El procedimiento siguiente se puede
aplicar tanto a la conversion a propano
como a la conversién de gran altitud.
Distinga el kit suministrado con el horno
antes de instalarlo.

1. Corte el suministro de energia, gas y agua
(cuando se utilice la vélvula de suministro de
agua) del horno.

2. Gire cada perilla de la cubierta frontal superior
en sentido contrario a las agujas del reloj para
aflojarla y luego retirela del horno.

Figura 1. Cubierta frontal superior de la Serie NPF

3. Retire la cubierta frontal superior y coléquela en
un lugar seguro para evitar dafios accidentales.

4. Con los componentes internos expuestos,
ubique el tubo de entrada de gas y la valvula de
gas, como se muestra en la Figura 2.

Valvula de gas

Tuberia
de gas de
entrada

)

Figura 2. Componentes internos de la Serie NPF

5. Retire los dos tornillos con un destornillador
Phillips en la ubicacion A: La conexién sobre la
valvula de gas donde se conecta al adaptador
de salida de la valvula de gas. Consulte Figura 3
para ver una referencia.

6. Busque la ubicacién B: La conexion sobre la
vélvula de gas donde se conecta al venturi
simple. Retire con cuidado los dos tornillos
con un destornillador Phillips y tire del tubo de
conexion de la valvula de gas del conjunto del
ventilador para acceder al orificio de gas.

Ubicaciéon B

Retire 2
tornillos
en cada
conexion.

/1
Vi
N / /,

Ubicacién
! =

Figura 3. Desmontaje del adaptador de salida de la
vélvula de gas del conjunto de la vélvula de gas y
el motor del ventilador
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7. Una vez expuesto el orificio de gas, retire los dos
tornillos que sujetan la pieza en su lugar. Retire
el orificio de gas de su alojamiento y prepare el
nuevo orificio de gas para la conversion de gas
propano o de gran altitud para su instalacion.

Retirar
2 tornillos
aqui

Figura 4. Acceso al orificio de gas en el conjunto
del ventilador

Riesgo de incendio y explosion

Para prevenir lesiones graves, la muerte o dafios
ala propiedad:

+ NO ajuste niintente medir la presién de salida
de la vélvula de gas. La vélvula de gas viene
configurada de fébrica con la presion de
salida correcta. Este ajuste es adecuado para
gas natural y propano, y no requiere ajuste en
el lugar.

Intentar alterar o medir la presién de salida
de la vélvula de gas podria ocasionar dafos
a la vélvula y provocar posibles lesiones
personales graves, muerte o dailos materiales
considerables. Los hornos Navien NPF se
envian listos para funcionar UNICAMENTE
con gas natural.
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Figura 5. Vista desglosada del conjunto de tubos
degas

Riesgo de incendio y explosion

Para prevenir lesiones graves, la muerte o dafios
ala propiedad:

+ SIEMPRE inspeccione la junta térica entre la
valvula de gas y el adaptador de entrada de
la valvula de gas cada vez que se desmonten
(vea Figura 5).

+ La junta térica debe estar en buen estado
y debe estar instalada. Reemplace la junta
torica si es necesario.

Figura 6. Identificacion de orificio




8. Retire el orificio de gas, asegurese de que la
junta esté correctamente colocada dentro del
puerto y luego instale el nuevo orificio de gas
para usar con gas propano. Asegurese de que
el orificio esté correctamente asentado sobre
la empaquetadura dentro del puerto antes de
continuar con el siguiente paso.

Empaquetadura

9. Vuelva a colocar el adaptador de salida de la
valvula de gas en su posicién original y use
todos los tornillos para asegurar todas las
conexiones.

No apriete en exceso, ya que
esto puede dafar o agrietar los
componentes.

10. Configure el interruptor DIP del panel para
cambiar el tipo de gas. Para GP, configure el
interruptor DIP 1 en ENCENDIDO. Para GN,
configure el interruptor DIP 1 en APAGADO.

Riesgo de incendio y explosién

Para prevenir lesiones graves, la muerte o dafos
ala propiedad:

Asegurese de haber apagado la energia del
horno antes de acceder a los interruptores DIP.

Interruptor Funcién |Configuracion Comentario

Gasnatural |1-APAGADO  |Consultela
Tabla1enla
Gas propano |1-ENCENDIDO|p4gina 146.

Tipo de
gas

Al convertir a gas propano, configure el
interruptor DIP como se muestra arriba.

a. Coloque el interruptor DIP 1 del panel de
control frontal en ON para cambiar el tipo
de gas.

b. Encienda la energia del horno. Luego,
aparece el error 788.

¢. En el modo de visualizacién de errores,
presione el botén Atras (€D) para ejecutar
el menu Verificacion de tipo de gas en el
Asistente de inicio.

d. Configure la opcion de verificacién de tipo
de gas en gas propano.

e. Cuando se identifica que el tipo de gas ha
cambiado en la opcién Kit de conversion de
gas requerido, el error se borra y el horno
comienza a funcionar con normalidad.

QTP - Confirmelaaltitud delainstalacion
utilizando el cédigo QR provisto
para acceder al siguiente sitio
web (https://www.navieninc.com/
elevation) e ingresando el codigo
postal correspondiente.
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QTP - Estaunidad se puede instalar a altitudes

de hasta 10.100 pies (3.078 m) para usar
con gas natural o propano. Para utilizar
la unidad a una altitud especifica,
encienda el horno y configure la

altitud en el panel de control frontal.
Para obtener mas informacién sobre

las configuraciones, consulte “5.11.3.8
Configuracién de los detalles del
modelo”en la pagina 133.

« Gran altitud: Por encima de 2.000 pies
(610 m), la unidad perdera potencia en
un 3% por cada 1.000 pies (305 m) de
ganancia de altitud.

« Para gas natural, si instala la unidad
amas de 5.400 pies (1.646 m), es
necesario cambiar el orificio de gas
para gran altitud. Tenga cuidado de no
confundirlo con el orificio de gas para
propano.

« Tenga en cuenta que el orificio de
gas del KIT DE CONVERSION DE GAS
PROPANO Y GRAN ALTITUD cubre la
instalacion del horno a una altitud de 0
a 10.100 pies.

11. Corte el suministro de gas y agua (cuando se
utilice la vélvula de suministro de agua) del
horno.

12. Miday ajuste la relacién gas/aire.

Opcion 1. Usar el analizador de combustion
(recomendado)

a. Retire la tapa del puerto el analizador.
b. Inserte el analizador en el puerto (Figura 7).

Nee— Ay

Figura 7. Inserte el Analizador

Asegurese de que la configuracion de Gran
altitud refleje la ubicacion real del horno. De lo
contrario, podria causar lesiones personales o
un mal funcionamiento del horno.

A PELIGRO

Para prevenir lesiones graves, la muerte o dafios
a la propiedad:

 SIEMPRE verifique que el interruptor DIP 1
del panel esté configurado de acuerdo con el
tipo de gas de suministro.

Para gas natural, solo instale el orificio de
gas para gran altitud cuando el horno esté
instalado a mas de 5.400 pies.

» Tenga cuidado al instalar el KIT DE
CONVERSION DE GAS NATURAL PARA GRAN
ALTITUD y no confundirlo con el KIT DE
CONVERSION DE GAS PROPANO PARA GRAN
ALTITUD.

« El no instalar correctamente el kit de
conversién para gran altitud o no usar los
ajustes de altitud apropiados podria causar
envenenamiento por mondxido de carbono,
lo que resultaria en lesiones graves o la
muerte.

Fuego | Fuego
alto | bajo
Modelo | Altitud |Combustibl
odelo itud | Combustible— " ——, "
CO: COo;
NPF700- | 05399 | Gasnatural | 86 | 86
060U3BH | pies
NPE700- Gas propano | 10,5 10,5
060H3BH | 5400~ | Gasnatural | 83 8,6
NPF700- | 10.100
060D3BH | pies | Gas propano| 10,5 10,5
NPF700- | 05399 | Gasnatural | 86 | 86
080U3BH |  pies
NPF700- Gas propano| 10,5 10,5
080H3BH| 5400- | Gasnatural | 86 8,6
NPF700- | 10.100
080D3BH| pies |Gaspropano| 105 | 105
NPF700- | 0-5399 | Gasnatural | 86 9.2
100U5CH | pies
NPE700. Gas propano | 10,5 10,5
100H5CH| 5400~ | Gasnatural | 83 9.2
NPF700- | 10.100
100D5CH|  pies | Gas propano| 10,5 10,5
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Tabla 2. Valor de CO2
(Los valores de CO: deben estar dentro del 0,5% de
los valores enumerados).




¢. Active el modo de calefaccion y configure el Opcioén 2. Usar el manometro digital

horno para que funcione en modo MIN. a. Abra el puerto de presién de compensacion
m Para seleccionar un modo de aflojando el tornillo dos vueltas como se
funcionamiento, consulte “5.12 muestra en la figura Figura 9.

Configuracién de los modos
de operacién especiales”en la
pagina 134.
Mida el valor de CO: en llama baja.
Si el valor de CO:2 no esté4 dentro del 0,5%
del valor indicado en la Tabla 2, serd
necesario ajustar el tornillo de regulacion de
la valvula de gas.
Si es necesario realizar un ajuste, ubique
el tornillo de fijaciéon como se muestra en
la Figura 8. Con una llave Allen de %2 in o
4 mm, gire el tornillo de fijacién no més H Manémetro
de % de vuelta en el sentido de las agujas A digital
del reloj para aumentar o en el sentido
contrario a las agujas del reloj para reducir
el valor de CO.. Figura 9. Conectar manémetro de presion digital

b. Conecte un manémetro al puerto de

presion desfasada. Para manémetros de
doble puerto, utilice el lado de presion
positiva.
N° de .
Modelo | Altitud | piezadel IEoeE Desfase
kit 9as
0-5399 ]
NPET00- | Gas | -0,00in
060U3BH| 5400- | NAC- | natural |0,0Tin
NPF700- | 10.100 pies| NHO060
060H3BH
‘ 0-10.100 NAC-LO60 Gas | -0,00in
Figura 8. Ubicacion del tornillo de regulacion pies propano | +0,01in
0-5.399
QTP Eitornillo de regulacion se pies - .
encuentra detras de la cubierta NPF700- Gas | —0,00|'n
atornillada. Esto debe retirarse 080U3BH | 5.400- NAC- | natural |+0,0in
primero. NPF700- | 10.100 pies| NHO080
d. Active el modo de calefaccién y configure 080H3BH 0-10.100 Gas | -0,00in
el horno para que funcione en modo MAX pies NAC-L080 propano | £0,01in
(consulte “5.12 Configuracién de los modos
de operacion especiales”en la pagina 134). 0-5.399 )
Mida el valor de CO: a fuego alto. NPE700. pies Gas | -0,00in
Si los valores de CO2 no coinciden con los de natural [£0,01in
la Tabla 2 a fuego alto, no ajuste la valvul 100USCH)  5400- | NAC- '
o"l“ @ y a,f,“eg @ °'| °,f1,”:"’“; alvuia | NPF700- | 10.100 pies | NH100
cce:r?:cst.oerl ique que el orificio de gas sea e 100H5CH
- 0-10.100 Gas | -0,00in
pies NAC-L100 propano|+0,01in

A PE LIG RO Tabla 3. Valor de compensacion para fuego bajo

Una configuracién incorrecta de la vélvula de
gas puede causar lesiones graves, la muerte o
danos considerables a la propiedad.
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¢. Active el modo de calefaccion y configure
el horno para que funcione en modo MIN
(consulte “5.12 Configuracién de los modos
de operacién especiales”en la pagina 134).
Mida el valor de compensacion a fuego bajo
y compdrelo con los valores de la Tabla 3. Si
el valor de desfase esta fuera del rango, sera
necesario ajustar el tornillo de regulacién de
la valvula de gas.

Si es necesario realizar un ajuste, ubique
el tornillo de fijacién como se muestra
en la Figura 10. Con una llave Allen de
%2 pulgadas o0 4 mm, gire el tornillo de
regulacion no mas de 4 de vuelta en

el sentido de las agujas del reloj para
aumentar o en sentido contrario para
disminuir el valor de desfase.

Figura 10. Ubicacion del tornillo de regulacion

El tornillo de regulacion se encuentra
detras de la cubierta atornillada. Esto
debe retirarse primero.

d. Afuego alto, no verifique el valor de
compensacién y nunca ajuste la valvula de
gas.

Una configuracién incorrecta de la valvula de
gas puede causar lesiones graves, la muerte o
danos considerables a la propiedad.
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13. Una vez que se han confirmado los valores de
CO2 0 de compensacion, aplique las etiquetas
de conversion incluidas para mostrar que el
aparato se ha convertido a gas propano o gran
altitud. Coloque estas etiquetas junto a la placa
de especificaciones como se muestra en la
Figura 11.

— Placa de
especificaciones

“This unit has been
converted to High Alitude |
Cet appareila ete converti au Haute alitude

Orifice Size / Injecteur:
samm

Inlet Gas Pressure / Pression d'entrée du gaz:
Min. 3.5 to Max. 10.5 in WC
Manifold Gas Pressure |
Pression a la tubulure d'alimentation:
Min.-0.00 to Max. 0,01 in WC.
BIU Input / Debit calorifique:
Max. 60,000 - Min. 5,000 8TUR
Conversion Kit No.:NAC-NHOG0
# The unit will de-rate by 3% for each 1,000ft(305m)
of altitude gain.

Figura 11. Colocacidn correcta de las etiquetas de
conversion de gas

m La placa de especificaciones de
conversion de gas varia segun el
modelo. Verifique el nimero del kit
de conversion antes de colocar las
etiquetas.

14. Instale la cubierta frontal superior y alinéela en
su posicion de montaje original, asegurandose
de que esté completamente asentada contra el
horno, y luego gire las tres perillas en el sentido
de las agujas del reloj para ajustarla.




7.2 Aumento de la temperatura del aire

Si el aumento de temperatura es mayor o menor que el rango indicado, el intercambiador de calor puede
sobrecalentarse o el rendimiento de la calefaccién puede degradarse. Esto podria provocar lesiones o la

muerte y podria anular la garantia del fabricante de este producto.

El aumento de temperatura medido deberia estar lo mas cerca posible de la mitad del rango indicado. Por
ejemplo, si el rango de aumento es de 45 °F (7 °C) a 75 °F (24 °C), la mitad del rango de subida es de 60 °F (15 °C).
En todas las aplicaciones, debe ajustar el aumento de temperatura para que esté lo mas cerca posible del punto
“medio”. Ademds, el aumento de la temperatura no debe ser mayor ni menor que el rango indicado. Consulte en la

siguiente tabla el rango adecuado de aumento de la temperatura del aire.

Modelo Fuego alto Fuego bajo
NPF700-060U 5-35 °F (3-20 °C)
NPF700-080U 10-40 °F (6-22 °C)
NPF700-100U 10-40 °F (6-22 °C)
NPF700-060H 5-35°F (3-20°C)
NPF700-080H é;j:zg : E) 10-40 °F (6-22 °C)

NPF700-100H

NPF700-060D

NPF700-080D

NPF700-100D

10-40 °F (6-22 °C)

5-35°F (3-20°C)

10-40 °F (6-22 °C)

10-40 °F (6-22 °C)
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7.3 Velocidades del soplador circulador (datos del flujo de aire)

Consulte en la siguiente tabla el rango de aumento de la temperatura del aire recomendado para cada modelo

de horno.

Modelo/Rango
de aumento de la
temperatura del
aire
(alto/medio/bajo)

NPF700-
060U3BH

NPF700-
080U3BH

NPF700-
100U5CH

NPF700-
060H3BH

NPF700-
080H3BH

NPF700-
100H5CH

NPF700-
060D3BH

NPF700-
080D3BH

NPF700-
100D5CH

({ED)

oyuswny

W4D

ojuswny

W42

oyuswny

(\ED]

ojuswny

(\ED)

oyuswny

W42

ojuswny

(\ED)

ojuswny

W42

ojuswny

W4D

oyuswny

CFM recomendado
para 100% de tasa
de encendido
y aumento de
temperatura
esperado

900

60

1.200

60

1.500

60

900

60

1.200

60

1.500

60

900

60

1.200

60

1500

60

CFM més bajo
recomendado
para 100% de tasa
de encendido
y aumento de
temperatura
esperado

720

75

960

75

1.200

75

720

75

960

75

1.200

75

720

75

960

75

1.200

75

CFM méximo
recomendado
para 100% de tasa
de encendido
y aumento de
temperatura
esperado

1.200

45

1.400

45

2.000

45

1.200

45

1.400

45

2.000

45

1.200

45

1.400

45

2.000

45
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Velocidad de enfriamiento

Modelo Toneladas Etapa superior Etapa inferior
1,5 600 450
NPF700-060U3BH 2 800 560
NPF700-060H3BH
NPF700-060D3BH 25 1.000 700
3 1.200 840
1,5 600 450
NPF700-80U5CH 2 800 560
NPF700-80H5CH
NPF700-080D3BH 2,5 1.000 700
3 1.200 840
2,5 1.000 700
3 1.200 840
NPF700-100U5CH 3,5 1.400 980
NPF700-100H5CH
NPF700-100D5CH 4 1.600 1.120
4,5 1.800 1.260
5 2.000 1.400

QTP - Todoslos hornos se envian con la configuracion de enfriamiento de alta velocidad de forma
predeterminada. Si es necesario, ajuste la velocidad del soplador.

+ Aproximadamente 400 CFM por tonelada de enfriamiento es apropiado.
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Entrega de aire (CFM) *preliminar

EiEsE i B Presion estatica externa (in W.C.)
Btu/h Configuracién
0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8 0,9 1
450 391 412 425 423 423 428 425 396 395 376
60.000 900 869 880 861 872 891 888 908 884 861 879
1.200 1.155 | 1.159 | 1.170 | 1.189 | 1.180 | 1.210 | 1.193 | 1.189 | 1.190 | 1.177
450 391 412 425 423 423 428 425 396 395 376
900 869 880 861 872 891 888 908 884 861 879
80.000
1.200 1.155 | 1.159 | 1.170 | 1.189 | 1.180 | 1.210 | 1.193 | 1.189 | 1.190 | 1.177
1.400 1.392 | 1.387 | 1.372 | 1.406 | 1.404 | 1.387 | 1.365 | 1.356 | 1.341 | 1.262
500 585 566 520 529 532 550 552 533 521 517
1.000 1.040 | 1.032 | 1.033 | 1.019 | 1.017 | 1.021 | 1.042 | 1.025 | 1.035 | 1.028
100.000
1.500 1.517 | 1.573 | 1.556 | 1.511 | 1.526 | 1.533 | 1.503 | 1.535 | 1.558 | 1.564
2.000 2.007 | 2.007 | 2.002 | 2.018 | 2.029 | 2.025 | 2.003 | 2.011 | 2.035 | 2.027
QTP - Sesuministra 400 CFM por tonelada de enfriamiento.
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El flujo de aire de enfriamiento maximo se puede configurar en el panel de control frontal.
El CFM de calefaccion se puede configurar en el panel de control frontal.

El tamaro del conducto debe ajustarse para el CFM de calefaccién méximo dentro del rango
operativo del ESP. No se recomienda un valor de ESP de més de 1,0.




7.4 Drenaje de agua 3. Girelavélvula de drenaje en el adaptador de
drenaje 90 grados en el sentido de las agujas del

reloj y luego levante la palanca de la valvula de

Modelos de flujo ascendente/ alivio de presion para abrirla.
descendente Valvula de alivio de
presion

Los dafios debidos a la congelacién no estaran
cubiertos por la Garantia Limitada de Navien.

Si el horno no se utilizara durante un largo periodo
de tiempo, drene el tanque de agua para evitar que
se congele.

1. Gire cada perilla de la cubierta frontal superior
en sentido contrario a las agujas del reloj para
aflojarla, retirela del horno y luego tire de la
cubierta frontal inferior hacia atras para quitarla.

Vaélvula de drenaje

Adaptador de drenaje

4. Drene el tanque de agua durante mas de
5 minutos y luego cierre la vélvula de drenaje y
la valvula de alivio de presion.

5. Retire los cuatro tornillos del soporte en el panel
de control frontal y el controlador secundario, y
luego retirelos del horno.

;

2. Conecte la manguera de condensado de 3"
(incluida en el kit de piezas de instalacion) al
adaptador de drenaje.

Adaptador de
drenaje

Manguera de condensado de %"
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6. Conecte el tubo de 4" al adaptador de drenaje
de la bomba de circulacién. En el caso de los
modelos de flujo descendente, conecte también
el tubo al adaptador de drenaje del serpentin
de agua. Luego, gire la valvula de vaciado en
el adaptador de drenaje en sentido antihorario

para aburirlo.
Adaptador de drenaje
de la bomba de
= circulaciéon

Tubo de %"
[Modelos de flujo ascendente]

Adaptador de
drenaje de la bomba
de circulacién

Tubo de 4"

drenaje del
serpentin de
agua

Tubo de 4"
[Modelos de flujo descendente]
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7. Después de que la bomba de circulacion se
ha drenado por completo, cierre la vélvula de
vaciado.

QTP Sololos modelos de flujo
descendente estan equipados con

una vélvula de drenaje del serpentin
de agua.

8. Retire la tapa del extremo y el tope de la
trampa de condensado para drenar el agua
condensada.

Tope

Tapdn terminal

9. Unavez que la trampa drenaje de condensado
esté completamente drenada, vuelva a montar
la tapa y el tope de la trampa de condensado.

Modelos horizontales

1. Gire cada perilla de la cubierta frontal superior
en sentido contrario a las agujas del reloj para
aflojarla, retirela del horno y luego tire de la
cubierta frontal inferior hacia atras para quitarla.




2. Conecte la manguera de condensado de 3"
(incluida en el kit de piezas de instalacién) al
adaptador de drenaje.

Adaptador de
drenaje

Manguera de condensado de 3"

3. Gire lavalvula de drenaje en el adaptador de
drenaje 90 grados en el sentido de las agujas del
reloj y luego levante la palanca de la vélvula de
alivio de presion para abrirla.

L]

gl

] e

Vélvula de
alivio de
presion

Adaptador
de drenaje

Vélvula de
drenaje

4. Retire la grampa de la manguera de
desbordamiento y de la manguera de drenaje
de condensado, y luego retire los dos tornillos
de la trampa de condensado para quitarla del
horno.

Manguera de
desbordamiento

Trampa de drenaje

5. Drene el agua de condensado dentro de la
trampa de condensado.

6. Unavez que la trampa de condensado esté
completamente drenada, instale los dos
tornillos en la trampa de drenaje para fijarla
al horno y luego instale la grampaen la
manguera de desbordamiento y manguera de
condensado.

L Manguera de

desbordamiento
Trampa de drenaje
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7.5 Diagrama de cableado

7.5.1 Placa principal

A ADVERTENCIA

Peligro de descarga eléctrica

« Para su seguridad, apague el suministro eléctrico antes de realizar cualquier conexion eléctrica para evitar

posibles riesgos. No hacerlo puede causar lesiones personales graves o la muerte.

+ No quite la cubierta frontal a menos que la energia del horno esté apagada o desconectada.
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Controller «» Panel Hamess

Controller ¢ Terminal Board Harness (Pin to Pin)
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7.5.2 Controlador secundario
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7.6 Diagramas de montaje de componentes y listas de partes

7.6.1 Montaje de la caja

7.6.1.1 NPF700-060U3BH/080U3BH

N.° | Descripcion Cédigo de servicio N.° pieza Comentario
1 | Cubierta frontal superior 30034544* 30031437D
30033145* 300314388 NPF700-60U
2 | Cubierta frontal inferior
30042461* 30038884C NPF700-80U
3 | Cubierta de recarga de agua 30031288* 30031288B
4 | Interruptor de puerta 30032939* 30034595A
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N.° | Descripcion Codigo de servicio N.° pieza Comentario
5 | Manguera de drenaje de 30031476* 30031476A
condensado
6 ggapr;;as%c: de vélvuladealivio | 30025921A
7 gz’clgagg‘ de ventilacién de 30024848* 300248488
8 gzléar:?azz ventilacion del aire 30008662* 300086628
9 | Filtro de aire de entrada 30030971* 30030971A
10 fifcndll‘a”dtgrde' soplador 30033166 30031384A
1 Lr;:j‘i:;:i:’obiad°r de calor 30033147+ 30041525A
12 | Transformador de potencia 30025710* 30025710A
13 | Panel de visualizacion 30033143* 30031077A
14 | PCB principal 30033149* 30030898A
15 | Trampa de condensado 30032013* 30032013A
16 | Cubierta superior - 30035388A
17 | Vélvula de alivio de presion 30010376* 30010376A
18 | Valvula de llenado automético | 30030441* 30030441A
19 | Tubo de unién de agua caliente | 30031968* 30041646A
20 | Tubo de retorno 30031969* 30041647A
21 | Panel del vestibulo superior 30033181* 30041261A
22 | Panel del vestibulo inferior 30033182* 20082070A
23 | Adaptador de conexién 30031511* 30031511A
2% Zizior;?nﬁsttfomperat“ra delaire | 300331305 30042322A
25 Z‘Z’Z‘:gfneotemperat“ra delaire | 39031651+ 30042322A
Antes del 15 de julio
26 | PCB (Terminal) 30031078* e de 202?
30031078A J?J‘;Zp;:;ggr 5de
27 | Sensor DIV 30024849* 30024849A
30031164* 30031164A
30031159* 30031159A
- | Conjunto de cables 30031162* 30031162A
30031160* 30031160A
30031161* 30031161A
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7.6.1.2 NPF700-100U5CH

12
S|
©

N.° | Descripcion Cédigo de servicio N.° pieza Comentario
1 | Cubierta frontal superior 30034546* 30031448D
2 | Cubierta frontal inferior 30034549* 300314498
3 | Cubierta de recarga de agua 30031288* 30031288B
4 | Interruptor de puerta 30032939* 30034595A
5 | Manguera de drenaje de 30031476* 30031476A
condensado

6 Adaptafjprde vélvula de alivio | 30025921A
de presion

7 Collarin de ventilacién de 30024848 300248488
escape

8 Collarin de ventilacién del aire 30008662* 300086628

de entrada
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N.° | Descripcion Caodigo de servicio N.° pieza Comentario
9 | Filtro de aire de entrada 30030971* 30030971A
10 | Conjunto del soplador 30033170* 30031385A
circulador
1 L'}Lerg:ir:obiador de calor 30033151 30031352A
12 | Transformador de potencia 30025710* 30025710A
13 | Panel de visualizacion 30033143* 30031077A
14 | PCB principal 30033149* 30030898A
15 | Trampa de condensado 30032013* 30032013A
16 | Cubierta superior - 20061685A
17 | Vélvula de alivio de presion 30010376* 30010376A
18 | Vélvula dellenado automatico | 30030441* 30030441A
19 | Tubo de unién de agua caliente | 30031354* 30031354A
20 | Tubo de retorno 30031379* 30031379A
21 | Panel del vestibulo superior 30033183* 30031737A
22 | Panel del vestibulo inferior 30033184* 20060583A
23 | Adaptador de conexién 30031511* 30031511A
2% er‘:u‘)r;?neists;“perat“ra delaire | 35033130 30042322A
25 ZZ'Z%iGOtemperat“ra delaire | 39031651+ 30042322A
300310788 ggtze;z(iel 15 dejulio
26 | PCB (Terminal) 30031078* -
30031078A J!ﬂ‘fiip;eeszgi‘] > de
27 | Sensor DIV 30024849* 30024849A
30031164* 30031164A
30031159* 30031159A
- | Conjunto de cables 30031162* 30031162A
30031160* 30031160A
30031161* 30031161A
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7.6.1.3 NPF700-060H3BH/080H3BH

N.° | Descripcion Cédigo de servicio N.° pieza Comentario
1 | Cubierta frontal izquierda 30033469* 300318818
. 30033470* 30031883B NPF700-60H
2 | Cubierta frontal derecha
30042473* 30038974A NPF700-80H
3 | Cubierta de recarga de agua 30031288* 30031288B
4 | Interruptor de puerta 30034595* 30034595A
5 | Adaptador de drenaje - 30031900A
6 | Valvula de llenado automatico | 30030441* 30030441A
7 Adaptafi,or devélvula dealivio | 30032834A
de presién
g | Manguera de union de 30032595 30032595A
condensado
9 | Trampa de condensado 30032468* 30032468A
10 Cubierta de la manguera de 20061987 20061987A

drenaje de condensado

166 Apéndices




N.° | Descripcion Cédigo de servicio N.° pieza Comentario
11 z’(')anrliﬁ;a d‘ie drenaje de 30032271* 30032271A
12 ggfoizg’n’:azgg“era detrampa | 55062200 20062200A
13 | Vélvula de alivio de presion 30010376* 30010376A
14 ggm‘g:e ventilacion de 30008662* 300086628
15 | Filtro de aire de entrada 30030971* 30030971A
16 (e:fclga;;” de ventilacién de 30024848* 300248488
17 | Cubierta superior - 30031893B
18 Lr}gerg:ir:obiadm de calor 30033147+ 30031351A
19 g‘:cndll‘a’:jtgrde' soplador 30033166* 30031384A
20 | PCB principal 30033149* 30030898A
21 | Panel de visualizacién 30033143* 30031077A
22 \Slﬁﬂ‘a’{itzig‘gnpa”e' de - 20060818A
23 | Transformador de potencia 30025710* 30025710A
24 | Tubo de retorno 30031633* 30031633A
25 | Tubo de circulacion 30031639* 30031639A
26 | Adaptador de conexién 30031511* 30031511A
27 | Tuberia de entrada de la bomba | 30031637* 30031637A
28 | Tuberia de salida de la bomba 30031635* 30031635A
29 | Panel del vestibulo izquierdo 30033468* 30032167A
30 | Panel del vestibulo derecho 30033466* 20060785A
31 er;suorlrffneist;?peratura delaire | 33033130 30042322A
32 Z‘Z”ri‘igrdneotemperat“ra delaire | 33031651 30042322A
33 | PCB (Terminal) 30031078* 30031078B
34 | Sensor DIV 30024849* 30024849A
30031164* 30031164A
30031925* 30031925A
- | Conjunto de cables 30031927* 30031927A
30031926* 30031926A
30031161* 30031161A
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7.6.1.4 NPF700-100H5CH

EIAA

TREE

Y&

Jieen

N.° | Descripcion Cédigo de servicio N.° pieza Comentario
1 | Cubierta frontal izquierda 30033471* 300318808

2 | Cubierta frontal derecha 30033472* 30031882B

3 | Cubierta de recarga de agua 30031288* 30031288B

4 | Interruptor de puerta 30034595* 30034595A

5 | Adaptador de drenaje - 30031899A

6 | Valvula de llenado automético | 30030441* 30030441A

7 g\(eiapr;(teas%c;r devalvuladealivio | 30032834A

8 ﬁf)anr:jg;es;a die union de 30032596 30032596A

9 | Trampa de condensado 30032468* 30032468A
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N.° | Descripcion Cédigo de servicio N.° pieza Comentario
10 Cublerta de lamanguera de 20061987* 20061987A
drenaje de condensado
11 | Manguera de drenaje de 30032271* 30032271A
condensado
12 Guia de la manguera de trampa 20062200 20062200A
de condensado
13 | Valvula de alivio de presion 30010376* 30010376A
14 | Collarin de ventilacion de 30008662 300086628
admision
15 | Filtro de aire de entrada 30030971* 30030971A
16 Collarin de ventilacién de 30024848 300248488
escape
17 | Cubierta superior - 30033305B
g | Intercambiador de calor 30033151* 30031352A
hidrénico
19 | Conjunto del soplador 30033170* 30031385A
circulador
20 | PCB principal 30033149* 30030898A
21 | Panel de visualizacion 30033143* 30031077A
2y | Soporte del panel de . 20060819A
visualizacién
23 | Transformador de potencia 30025710* 30025710A
24 | Tubo de retorno 30031634* 30031634A
25 | Tubo de circulacion 30031640* 30031640A
26 | Adaptador de conexién 30031511* 30031511A
27 | Tuberia de entrada de la bomba | 30031638* 30031638A
28 | Tuberia de salida de la bomba 30031636* 30031636A
29 | Panel del vestibulo izquierdo 30033467* 30032168A
30 | Panel del vestibulo derecho 30033465* 20060786A
31 Sensordg temperatura del aire 30033139* 30042322A
de suministro
3 Sensor de temperatura del aire 30031651* 30042322A
de retorno
33 | PCB (Terminal) 30031078* 30031078B
34 | Sensor DIV 30024849* 30024849A
30031164* 30031164A
30031925* 30031925A
- | Conjunto de cables 30031927* 30031927A
30031926* 30031926A
30031161* 30031161A
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7.6.1.5 NPF700-060D3BH/080D3BH

170 Apéndices



N.° | Descripcion Cédigo de servicio N.° pieza Comentario
1 | Cubierta frontal superior 30042403* 30031437D
> | Cubierta frontal inferior 30042405* 30041643A NPF700-60D

30042406* 30041642A NPF700-80D

Cubierta de recarga de agua 30031288* 30031288B
4 | Interruptor de puerta 30034595* 30034595A
5 ﬁ’(';’:fe‘;if d‘ie drenaje de 30031476 30031476A
o | dpadedefdlulace |
7 g;’clgag;” de ventilacién de 30024848* 300248488
8 g:l(l.;.ar:?ai‘; ventilacion del aire 30008662 300086628
9 | Filtro de aire de entrada 30030971* 30030971A

10 g‘r’cndll‘arggrde' soplador 30042452 30041532A
1 Lr;ffr:),c:irc”obiador de calor 30042431 30041525A
12 | Transformador de potencia 30025710* 30025710A
13 | Panel de visualizacion 30033143* 30031077B
14 | PCB principal 30033149* 30030898C
15 | Trampa de condensado 30032013* 30032013A
16 | Cubierta superior - 30035388A
17 | Valvula de alivio de presion 30010376* 30010376A
18 | Vaélvula de llenado automético | 30030441* 30030441A
19 | Tubo de unién de agua caliente | 30041646* 30041646A

20 | Tubo de retorno 30041647* 30041647A

21 | Panel del vestibulo superior 30042411* 30041261A

22 | Panel del vestibulo inferior 30042409* 20082070A

23 | Adaptador de conexién 30031511* 30031511A

2 Zznsior;idnei:sg‘perat“ra delaire | 350331304 30042322A

25 er‘rse‘t’g?ni)temperat“ra delaire | 30031651 30042322A

26 | PCB (Terminal) 30031078* 30031078C

27 | Sensor DIV 30024849* 30024849A

30041601* 30041601A
30041562* 30041562A
- | Conjunto de cables 30038971* 30038971A
30041562* 30041562A
30031161* 30031161A
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7.6.1.6 NPF700-100D5CH
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N.° | Descripcion Cédigo de servicio N.° pieza Comentario
1 | Cubierta frontal superior 30042404* 30031448D
2 | Cubierta frontal inferior 30042407* 30041644A
3 | Cubierta de recarga de agua 30031288* 30031288B
4 | Interruptor de puerta 30034595* 30034595A
5 gm%‘:]i? d‘ie drenaje de 30031476 30031476A
o | Mo dop e |
7 (e:;’c':;;” de ventilacién de 30024848* 300248488
8 ggléa;i?aiz ventilacion del aire 30008662* 300086628
9 | Filtro de aire de entrada 30030971* 30030971A
10 g‘r’:dfa':jtgrde' soplador 30042454 30041535A
1 Lr;ger:sc:i':obiador de calor 30042430* 30041524A
12 | Transformador de potencia 30025710* 30025710A
13 | Panel de visualizacion 30033143* 30031077B
14 | PCB principal 30033149* 30030898C
15 | Trampa de condensado 30032013* 30032013A
16 | Cubierta superior - 20061685A
17 | Vélvula de alivio de presion 30010376* 30010376A
18 | Valvula de llenado automético | 30030441* 30030441A
19 | Tubo de unidn de agua caliente | 30041649* 30041649A

20 | Tubo de retorno 30041650* 30041650A

21 | Panel del vestibulo superior 30042412* 30041260A

22 | Panel del vestibulo inferior 30042410* 20082071A

23 | Adaptador de conexién 30031511* 30031511A

2 32’;Z°r;idn‘°:lst$;“perat“ra delaire | 35033130+ 30042322A

25 3‘;"rsect’gfni)temperat“ra delaire | 30031651% 30042322A

26 | PCB (Terminal) 30031078* 30031078C

27 | Sensor DIV 30024849* 30024849A

30041601* 30041601A
30041562* 30041562A
- | Conjunto de cables 30038971* 30038971A
30041562* 30041562A
30031161* 30031161A
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7.6.2 Conjunto del quemador y del intercambiador de calor

7.6.2.1 NPF700-060U3BH/80U3BH
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N.° | Descripcion Cédigo de servicio N.° pieza Comentario
Conjunto del intercambiador | 30033142 30031348A NPF700-60U
" | delcalor de combustion 30038885* 30038860A NPF700-80U
) i:lztr)rte del intercambiadorde | 200544594
3 5223:fsg§:re”aje de - 30031098A
4 | Conducto de escape - 30031100A
5 | Cémara de mezclado - 30031427A
6 | Anillo de repuesto 20021730* 200217308
7 | Junta térica (018,8xD2,4) 20027347* 20027347A
8 | nercamidordecator | 300280834
9 | Sujetador (H) 20007878* 20007878A
10 | Mirilla 30033873* 30031934A
1 Xﬂfﬁmﬁ deignitor 20051913* 20049482A
12 | Varilla de llama e ignitor 30033141* 30031546A
13 gzkc)i;:f del intercambiador ) 20054294A
14 | Perno (M4x18Lx®12) 20023655* 20023655A
15 | Tornillo (D4x8L) 20006536* 20006536A
16 | Tornillo (M4x10, tipo B) 20038753* 20038753A
17 Zazgr;gre' fusible del - 20050642A
18 | Fusible del quemador 30032156* 30032156A
19 | Amortiguador 30032692* 30032692A
20 | Adaptador de salida del 30031101* 30031101A
intercambiador de calor
21 | Tubo de transmisién de presion | - 30031967A
22 | Tubo de salida del - 30031329A
intercambiador de calor
23 | Vélvula de ajuste de agua 30024183* 30024183A
24 | Tubo de salida del agua caliente | 30031968* 30031968A
25 | Termistor (Escape) 30009478* 30009478A
26 | Interruptor de limite superior 30002577* 30002577A
27 | Sensor de flujo 30029799* 30031591A
28 | Transformador de ignicién 30026063* 30026063A
| Cubierta del puerto de prueba 30033933 30033933A

de escape
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7.6.2.2 NPF700-100U5CH

N.° | Descripcion Cédigo de servicio N.° pieza Comentario

1 Conjunto del mtercam’blador 30033154 30031349A
del calor de combustion

) Soporte del intercambiador de 200544594
calor

3 Bandeja de drenaje de 30031099A
condensado

4 | Conducto de escape 30031100A

5 | Camara de mezclado 30028031A

6 | Anillo de repuesto 20021730* 200217308

7 | Juntatoérica (018,8xD2,4) 20027347* 20027347A

g | Adaptador de conexién del 30028083 30028083A
intercambiador de calor

9 | Sujetador (H) 20007878* 20007878A
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N.° | Descripcion Cédigo de servicio N.° pieza Comentario
10 | Mirilla 30033873* 30031934A
1 Z;:g':q‘f;'tfﬁ;’ deignitor 20051913* 20049482A
12 | Varilla de llama e ignitor 30033141*% 30031546A
13 ggk;;elgt:l del intercambiador ) 200541188
14 | Perno (M4x18Lx®D12) 20023655* 20023655A
15 | Tornillo (D4x8L) 20006536* 20006536A
16 | Tornillo (M4x10, tipo B) 20038753* 20038753A
17 Zﬁ‘e";:;’fjgfl fusible del - 20050642A
18 | Fusible del quemador 30025036* 30025036A
19 | Tornillo (M4x6, tipo B) 20038752* 20038752A
20 | Adaptador de salida del 30031101* 30031101A
intercambiador de calor
21 | Sujetador (22,3) 20033662* 20033662A
22 | Tubo de transmision de presién | - 30031966A
23 | Amortiguador 30032692* 30032692A
24 | Tubo desalida del - 30031330A
intercambiador de calor
25 | Valvula de ajuste de agua 30024183* 30024183A
26 | Tubo de salida del agua caliente | 30031354* 30031354A
27 | Termistor (Escape) 30009478* 30009478A
28 | Interruptor de limite superior 30002577* 30002577A
29 | Sensor de flujo 30029799* 30031591A
30 | Transformador de ignicién 30026063* 30026063A
| Cubierta del puerto de prueba 30033933 30033933A

de escape
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7.6.2.3 NPF700-060H3BH/080H3BH

N.° | Descripcion Codigo de servicio N.° pieza Comentario
. Conjunto del intercambiador 30033142* 30031348A NPF700-60H
del calor de combustion 30038885* 30038860A NPF700-80H
) i:lr())cr)rte del intercambiador de 20054459A
s | S e
4 | Conducto de escape 30031100A
5 | Camara de mezclado 30031427A
6 | Anillo de repuesto 20021730* 20021730B
7 | Junta térica (018,8x02,4) 20027347* 20027347A
8 {'-\daptador. de conexién del 30028083A
intercambiador de calor
9 | Sujetador (H) 20007878* 20007878A
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N.° | Descripcion Cédigo de servicio N.° pieza Comentario
10 | Mirilla 30033873* 30031934A
1 Z;:g':q‘f;'tfﬁ;’ deignitor 20051913* 20049482A
12 | Varilla de llama e ignitor 30033141*% 30031546A
13 ggk;;elgt:l del intercambiador ) 20054294A
14 | Perno (M4x18Lx®D12) 20023655* 20023655A
15 | Tornillo (D4x8L) - 20006536A
16 | Tornillo (M4x10, tipo B) 20038753* 20038753A
17 Zﬁ‘e";:;’fjgfl fusible del : 20050642A
18 | Fusible del quemador 30032156* 30032156A
19 | Tornillo (S18A, 4x6) 20038752* 20038752A
20 | Junta torica (P22A) 20033699* 20033699A
21 | Adaptador de salida del 30031101* 30031101A
intercambiador de calor
22 | Amortiguador 30032692* 30032692A
23 | Vélvula de ajuste de agua 30024183* 30024183A
24 | Tubo de transmision de presiéon | - 30031933A
25 | Sujetador (18) 20045992* 20045992A
26 | Sujetador (22,3) 20033662* 20033662A
27 | Tubo de salida del - 30031628A
intercambiador de calor
28 | Tubo de salida del agua caliente | 30031631* 30031631A
29 | Termistor (Escape) 30009478* 30009478A
30 | Interruptor de limite superior 30002577* 30002577A
31 | Sensor de flujo 30029799* 30031591A
32 | Transformador de ignicion 30026063* 30026063A
| Cubierta del puerto de prueba 30033933 30033933A

de escape
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7.6.2.4 NPF700-100H5CH

N.° | Descripcion Codigo de servicio N.° pieza Comentario

1 Conjunto del |ntercar.n’b|ador 30033154 30031349A
del calor de combustion

? Soporte del intercambiador de 200544594
calor

3 Bandeja de drenaje de 30031099A
condensado

4 | Conducto de escape - 30031100A

5 | Camara de mezclado - 30028031A

6 | Anillo de repuesto - 200217308

7 | Junta térica (©18,8xD2,4) 20027347* 20027347A
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N.° | Descripcion Cédigo de servicio N.° pieza Comentario
o |patadrde cnvincel |
9 | Sujetador (H) 20007878* 20007878A
10 | Mirilla 30033873* 30031934A
1 Zi:g':qiee'tfg‘:f:;’ deignitor 20051913* 20049482A
12 | Varilla de llama e ignitor 30033141* 30031546A
13 (Cj:tii;gra del intercambiador ) 200541188
14 | Perno (M4x18Lx®D12) 20023655* 20023655A
15 | Tornillo (D4x8L) - 20006536A
16 | Tornillo (M4x10, tipo B) 20038753* 20038753A
17 Zﬁz‘z;fjgf' fusible del : 20050642A
18 | Fusible del quemador 30025036* 30025036A
19 | Tornillo (S18A, 4x6) 20038752* 20038752A
20 | Junta térica (P22A) 20033699* 20033699A
21 | Adaptador de salida del 30031101* 30031101A
intercambiador de calor
22 | Amortiguador 30032692* 30032692A
23 | Valvula de ajuste de agua 30024183* 30024183A
24 | Tubo de transmision de presién | - 30031931A
25 | Sujetador (18) 20045992* 20045992A
26 | Sujetador (22,3) 20033662* 20033662A
27 | Tubo desalida del - 30031629A
intercambiador de calor
28 | Tubo de salida del agua caliente | 30031632* 30031632A
29 | Termistor (Escape) 30009478* 30009478A
30 | Interruptor de limite superior 30002577* 30002577A
31 | Sensor de flujo 30029799* 30031591A
32 | Transformador de ignicion 30026063* 30026063A
| Cubierta del puerto de prueba 30033933 30033933A

de escape
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7.6.2.5 NPF700-060D3BH/080D3BH

N.° | Descripcion Cédigo de servicio N.° pieza Comentario
: Conjunto del intercambiador 30033142* 30031348A NPF700-60D
del calor de combustién 30038885* 30038860A NPF700-80D
) i;)lzc:rte del intercambiador de 20054459A
3 | S dedanect
4 | Conducto de escape 30031100A
5 | Cémara de mezclado 30031427A
6 | Anillo de repuesto 20021730* 200217308
7 | Junta térica (018,8xD2,4) 20027347* 20027347A
8 f'-\daptador. de conexién del 30028083A
intercambiador de calor
9 | Sujetador (H) 20007878* 20007878A
10 | Mirilla 30033873* 30031934A
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N.° | Descripcion Cédigo de servicio N.° pieza Comentario
1 Xf;g':qi’i't'aaé‘:ﬁ;’ de ignitor 20051913* 200494824
12 | Varilla de llama e ignitor 30033141* 30031546A
13 ggtc):;tf del intercambiador ) 20054294A
14 | Perno M4x18Lx®12 20023655* 20023655A
15 | Tornillo D4 x 8L 20006536* 20006536A
16 | Tornillo M4 X 10, TIPO B 20038753* 20038753A
17 Zﬁgﬁgﬁlgf’ fusible del - 20050642A
18 | Fusible del quemador 30032156* 30032156A
19 | Amortiguador 30032692* 30032692A
0 | pmsdedestiedd | ygsiior | sosionn
30031967* 30031967A
21 | Tubo de transmision de presién
30031382* 30031382A
22 | Tubo de unién de agua caliente | 30041646* 30041646A
23 | Termistor (Escape) 30009478* 30009478A
24 | Interruptor de limite superior 30002577* 30002577A
25 | Sensor de flujo 30031591* 30031591A
26 | Transformador de ignicion 30026063* 30026063A
27 | Termistor (azul) 30008366* 30008366A
_ | Cubierta del puerto de prueba 30033933 30033933A

de escape
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7.6.2.6 NPF700-100D5CH
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N.° | Descripcion Cédigo de servicio N.° pieza Comentario
1 Conjunto del intercambiador 30033154 30031349A
del calor de combustion
) i:lzt:rte del intercambiadorde | 20054459A
3 fg:j:fsgjjre”aje de - 30031099A
4 | Conducto de escape - 30031100A
5 | Cadmara de mezclado - 30028031A
6 | Anillo de repuesto 20021730* 200217308
7 | JUNTATORICA (018,8xD2,4) 20027347* 20027347A
g | Adaptador de conexidn del 30028083* 30028083A
intercambiador de calor
9 | Sujetador (H) 20007878* 20007878A
10 | Mirilla 30033873* 30031934A
1 Z;:g'aaq‘tee't'aaﬁay de ignitor 20051913+ 20049482A
12 | Varilla de llama e ignitor 30033141* 30031546A
13 g:t;i:lgtra del intercambiador ) 200541188
14 | Perno M4x18Lx®12 20023655* 20023655A
15 | Tornillo D4 x 8L 20006536* 20006536A
16 | Tornillo M4 X 10, TIPO B 20038753* 20038753A
17 Zzzcr:;gfl fusible del . 20050642A
18 | Fusible del quemador 30025036* 30025036A
19 | Tornillo M4 X 6, TIPO B 20038752* 20038752A
20 | Adaptador de salida del 30031101* 30031101A
intercambiador de calor
21 | Sujetador (22,3) 20033662* 20033662A
22 | Tubo de transmisién de presion | - 30031966A
23 | Amortiguador 30032692* 30032692A
24 | Tubo de union de agua caliente | 30041649* 30041649A
25 | Termistor (Escape) 30009478* 30009478A
26 | Interruptor de limite superior 30002577* 30002577A
27 | Sensor de flujo 30031591* 30031591A
28 | Transformador de ignicién 30026063* 30026063A
29 | Termistor (azul) 30008366* 30008366A
| Descripcion: cubierta del 30033933 30033933A

puerto de prueba de escape
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7.6.3 Armado del conducto de agua

7.6.3.1 NPF700-060U3BH/080U3BH/100U5CH
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N.° | Descripcion Cédigo de servicio N.° pieza Comentario
1 | Perno (M4x08L) 20006377* 20006377A
2 | Bandeja de drenaje de agua - 20060578A
3 | Filtro 30031107* 30031107A
4 | Junta tdrica (P28) 20062030* 20062030A
5 | Junta térica (P20) 20017212* 20017212A
6 | Bomba de circulacion 30030560* 30030560A
7 | Junta térica (P28) 20062030* 20062030A
8 | Sujetador (D29) 20059770* 20059770A
9 | Detector de fugas 30031685* 30031685A
10 | Tornillo (STOA, M3x6L) - 20024374A
11 | Tanque de agua 30031105* 30031105A
12 | Tapa de liberacién de aire - 20013352B
13 | Tapa de llenado de agua 20060755* 20060755A
14 | Junta térica (P18) 20006954* 20006954A
15 | Sujetador (18) 20045992* 20045992A
16 | Tornillo (M4x10, tipo B) 20038753* 20038753A
17 | Tapa de desbordamiento 20060844* 20060844A
18 | Soporte de la bomba - 20062862A
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7.6.3.2 NPF700-060H3BH/080H3BH/100H5CH
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N.° | Descripcion Cédigo de servicio N.° pieza Comentario
1 | Perno (M4x08L) 20006377* 20006377A
2 | Bandeja de drenaje de agua - 20060579A
3 | Filtro 30031921* 30031921A
4 | Junta tdrica (P28) 20062030* 20062030A
5 | Junta térica (P20) 20027348* 20027348A
6 | Bomba de circulacion 30031919% 30031919A
7 | Junta térica (P28) 20062030* 20062030A
8 | Sujetador (D29) 20059770* 20059770A
9 | Detector de fugas 30031685* 30031685A
10 | Tornillo (STOA, M3x6L) - 20024374A
11 | Tanque de agua 30031105* 30031105A
12 | Tapa de llenado de agua 20060755* 20060755A
13 | Junta térica (P18) 20006954* 20006954A
14 Adaptador de salida de la 20061836* 20061836A

bomba

15 | Sujetador (18) 20045992* 20045992A
16 | Tornillo (M4x10, tipo B) 20038753* 20038753A
17 | Tapa de desbordamiento 20060844* 20060844A
18 | Soporte de la bomba - 20062862A
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7.6.3.3 NPF700-060D3BH/080D3BH/100D5CH
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N.° | Descripcion Cédigo de servicio N.° pieza Comentario
1 | Perno (M4x08L) 20006377* 20006377A
2 | Bandeja de drenaje de agua - 20060578A
3 | Filtro 30031107* 30031107A
4 | Junta tdrica (P28) 20062030* 20062030A
5 | Junta térica (P20) 20017212* 20017212A
6 | Bomba de circulacion 30030560* 30030560A
7 | Junta térica (P28) 20062030* 20062030A
8 | Sujetador (D29) 20059770* 20059770A
9 | Detector de fugas 30031685* 30031685A
10 | Tornillo (STOA, M3x6L) - 20024374A
11 | Tanque de agua 30031105* 30031105A
12 | Tapa de liberacién de aire - 20013352B
13 | Tapa de llenado de agua 20060755* 20060755A
14 | Junta térica (P18) 20006954* 20006954A
15 | Sujetador (18) 20045992* 20045992A
16 | Tornillo (M4x10, tipo B) 20038753* 20038753A
17 | Tapa de desbordamiento 20060844* 20060844A
18 | Soporte de la bomba - 20060578B
19 Vélvula de ajuste del flujo de 30041 144* 30041144A

agua

20 l/:rl\p/)zl:tlf:me dv:ZES: del 20081700* 20081700A

21 Adaptador de drenaje del 20081699 20081699A

serpentin de agua
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7.6.4 Conjunto de ventilador y suministro de gas

Tubo de gas Tubo de gas Tubo de gas Tubo de gas
(salida)-60/80U&D (salida)-60/80H (salida)-100U&D (salida)-100H
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N.° | Descripcion Cédigo de servicio N.° pieza Comentario
30031243A NPF700-60U&H&D
1| Conjunto de ventilador 30033164* 30036771A NPF700-80U&H&D
inductor de tiro
30031245A NPF700-100U&H&D
2 | Junta torica (G70) 20007001* 20007001A
20061409* 20061409A NPF700-60U&H&D
3 | Venturi 20064170* 20064170A NPF700-80U&H&D
20061423* 20061423A NPF700-100U&H&D
20060351* 20060351A NPF700-60U&H&D
4 | Placaventuri 20045822* 20045822A NPF700-80U&H&D
20045823* 20045823A NPF700-100U&H&D
5 | Adaptador del silenciador - 20054544A
6 | Silenciador 30027844* 30027844A
7 | Empaquetadura del orificio 20054478* 20054478A
(interior)
20060815* 20060815A NPF700-60U&H&D
(GN)
30032673* 30032673A NPF700-60U&H&D (GP)
NPF700-60U&H&D
*
30032452 30032452A (GN, GRAN ALTITUD)
20072105* 20072105A NPF700-80U&HE&D
(GN)
o 20072107* 20072107A NPF700-80U&H&D (GP)
8 | Orificio
NPF700-80U&H&D
*
20072783 20072783A (GN, GRAN ALTITUD)
20060816* 20060816A NPF700-100U&H&D
(GN)
30032674* 30032674A NPF700-T00U8H&D
(GP)
NPF700-100U&H&D
*
30032453 30032453A (GN, GRAN ALTITUD)
9 | Tornillo (M3x5) 20006365* 20006365A
10 Empaguetadura del orificio 20054479 20054479A
(exterior)
NPF700-60/80U
30031326* 30031326A
NPF700-60/80D
30032238* 30032238A NPF700-60/80H
11 | Tubo de gas (salida)
NPF700-100U
30031327* 30031327A
NPF700-100D
30031627* 30031627A NPF700-100H
12 | Perno (M4x12) 20006390* 20006390A
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N.° | Descripcion Codigo de servicio N.° pieza Comentario
13 | Valvula de gas 30011586* 300115868
14 | Adaptador de conexiéondegas | 20018430* 20018430A
15 Erlnpaquetadura deentradade | 20058408A
valvula de gas
16 Empaquetadura del adaptador 20023581 20023581A
de entrada de gas
17 | Perno (M4x12) 20006390* 20006390A
18 | Junta torica (P20) 20006934* 20006934A
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7.6.5 Conjunto del soplador de circulacién
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N.° | Descripcion Codigo de servicio N.° pieza Comentario
30033169* - NPF700-60/80U&H&D
1 | Conjunto de jaula del soplador
30033172* - NPF700-100U&H&D
Rueda del soplador (12"x8") 30042457* 30041534A NPF700-60/80U&H&D
? Rueda del soplador (12"x10") 30042459* 30041536A NPF700-100U&H&D
Motor (HDA0375N11A) 30031662* 30031662A NPF700-60/80U&H&D
’ Motor (HDAO750N11A) 30031663* 30031663A NPF700-100U&H&D
4 | Soporte del motor 20061476* 20061476A
5 | Banda de soporte del motor 30033144* 20061477A
6 | Arandela (banda del motor) 30033144* 20061582A
7 (Tsuf;éa ,\"’/‘lg"se de arandela 30033144* 20061585A
8 | Perno hexagonal (S10A, M8x45) | 30033144* 20061583A
9 | Almohadilla (dureza 40) 30033150* 20061577A
10 | Arandela (almohadilla) 30033150* 20061580A
11 (P;rg;\”';\;giggga' con brida 30033150* 20061586A
12 | Casquillo (®11,8x17) 30033150* 20063621A
13 | Conjunto de cables - 30041601A Eg/gi)(;?bou&H&D
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7.7 Requisitos para el estado de
Massachusetts

AVISO ANTES DE LA INSTALACION

Este artefacto debe ser instalado por un fontanero
0 gasista matriculado de acuerdo con las secciones
4,00y 5.00 del codigo 248 CMR sobre fontaneria y
gas combustible de Massachusetts.

IMPORTANTE: En el estado de Massachusetts (248
CMR 4.00 & 5.00)

Para todos los equipos a gas con ventilacion
horizontal de pared lateral, instalados en cualquier
vivienda, edificio o estructura utilizada de forma
total o parcial para fines residenciales, incluidos
aquellos que son propiedad del el Estado
(Commonwealth) o estan operados por este, y
donde la terminacion del conducto de ventilacion
de escape en la pared lateral esté a menos de

siete (7) pies sobre el nivel terminado del suelo en
el drea de la ventilacion, incluyendo, entre otros,
terrazas y porches, se deberan cumplir los siguientes
requisitos:

1. INSTALACION DE DETECTORES DE MONOXIDO
DE CARBONO. No se permitira la instalacién
ni el reemplazo de un aparato de gas
ventilado a menos que haya un detector de
monoxido de carbono, a bateria o conectado
directamente a la red eléctrica, en el mismo
piso que el aparato o en el piso adyacente
siguiente cuando el aparato esté ubicado en
un espacio de acceso restringido, a menos
que el aparato se encuentre en un garaje
independiente e inhabitable. Para todas las
viviendas residenciales, también debe haber un
detector de monoéxido de carbono en cada nivel
habitable de la vivienda. No debe considerarse
que estos requisitos eximen de cualquier
requisito adicional impuesto por M.G.L. c. 148
§26F1/2.

2. DETECTORES DE MONOXIDO DE CARBONO
APROBADOS. Cada detector de monéxido de
carbono, seguin lo requerido de acuerdo con las
disposiciones anteriores, debera cumplir con
la norma NFPA 720 y estar incluido en ANSI/UL
2034 y certificado por IAS.

3. SENALIZACION. Siempre que se instale un
conducto de ventilacién a través de la pared a
menos de siete pies sobre el nivel terminado del
suelo, se deberd montar de forma permanente
una placa de identificacién metalica o plastica

en el exterior del edificio, a una altura minima de
ocho pies sobre el nivel del suelo, directamente
en linea con la terminacién del conducto de
ventilacién de escape. El letrero debera leer,

en tamano de impresién no menora 0,5 in,
“\JENTILACION DE GAS DIRECTAMENTE
DEBAJO. MANTENER LIBRE DETODO TIPO DE
OBSTRUCCIONES”.

INSPECCION. El inspector estatal o local del
equipo a gas con ventilacion horizontal de
pared lateral no aprobara la instalacién a menos
que, al realizar la inspeccién, observe que

los detectores de monoéxido de carbonoy la
sefalizacién estén instalados de acuerdo con las
disposiciones de 248 CMR 5.09y 5.12.
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